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Leia este Manual Antes da Instalacao

Este manual fornece informagdes sobre a Chave de Nivel tipo
Béia Tuffy II. E importante que todas as informagdes sejam
lidas cuidadosamente e sejam seguidas na seqiiéncia.
Instrucoes detalhadas de instalacio e fiagio estio incluidas
neste manual.

Convengoes Utilizadas neste Manual

Certas convengdes sao utilizadas neste manual para transmitir
tipos especificos de informagGes. Materiais técnicos gerais,
dados de apoio e informagdes de seguranga sao apresentados
de forma narrativa. Os seguintes estilos sao usados para notas,
cuidados e avisos de atencio:

Notas

“Notas” contém uma informagio que discute ou esclarece
um passo da operagdo. As “notas” normalmente nio con-
tém agoes. Elas vém logo apds os passos de procedimento
aos quais se referem.

Cuidados

“Cuidados” alertam o técnico para condigoes especiais que
poderiam ferir pessoas, danificar equipamentos ou reduzir
a integridade mecinica de um componente. Os “cuidados”
também sio usados para alertar o técnico sobre préticas
inseguras ou sobre a necessidade de equipamento de pro-
tecdo especial ou materiais especificos. Neste manual, um
aviso de “cuidado” dentro de uma moldura indica uma
situagdo de risco potencial, que se nio for evitada, poderd
resultar em ferimentos pequenos ou moderados.

Atencao

“Atencdo” identifica situagdes potencialmente perigosas ou
riscos graves. Neste manual, um aviso de “aten¢io” indica
uma situagio iminentemente perigosa que se nao for evita-
da poderd resultar em ferimentos graves ou morte.

Mensagens de Seguranga

Siga todos os procedimentos-padrio da inddstria para insta-
lagdes elétricas quando estiver trabalhando com ou préximo a
altas tensoes. Desligue sempre a alimentago antes de tocar em
qualquer componente.

ATENCAO! Risco de explosao. Nao conecte ou desconecte
equipamentos a menos que a alimentagio tenha sido desliga-
da ou a drea seja sabidamente segura.

Diretriz de Baixa Tensao

Para uso em Instalagdes Categoria II, Grau de Poluigio 2. Se
o equipamento for usado de maneira nio especificada pelo
fabricante, a prote¢do fornecida pelo equipamento poderd ser
prejudicada.

Notificagao sobre Marca Registrada, Direitos Autorais e
Limita¢oes

Tuffy é uma marca registrada da Magnetrol International,
Incorporated. Chave de Nivel de Liquido Tuffy II é uma
marca registrada da Magnetrol International, Incorporated.

Copyright© 2016 Magnetrol International, Incorporated.

Todos os direitos reservados.

Magnetrol reserva-se o direito de fazer alteragdes no produto
descrito neste manual a qualquer momento, sem prévio aviso.
Magnetrol nao d4 nenhuma garantia com relagdo a exatidio
das informagdes neste manual.

Garantia

Todos os controles mecinicos de nivel e vazio da
Magnetrol/STI sao garantidos contra defeitos de materiais e

fabricagio por um perfodo de cinco anos contados da emissdo
da Nota Fiscal.

Dentro do periodo de garantia, havendo retorno do instru-
mento 2 fdbrica, mediante inspe¢io do controle pela fébrica e
se for determinado que a causa da reclamagio estd coberta pela
garantia, Magnetrol/STI ird consertar ou substituir o con-
trole, sem custo para o comprador (ou proprietdrio), exceto
aqueles relativos a frete.

A Magnetrol/STI nao deverd ser responsabilizada pela apli-
cagdo inadequada, reclamacoes trabalhistas, danos diretos ou
emergentes ou despesas oriundas da instalagio ou uso do
equipamento. Nio existem outras garantias, explicitas ou
implicitas, exceto garantias especiais por escrito aplicdveis a

alguns produtos da Magnetrol/STI.

Garantia de Qualidade
O sistema de garantia de qualidade usado na Magnetrol/STI

garante o mais alto nivel de qualidade em toda a empresa. E
um compromisso da Magnetrol/STI fornecer produtos e
servigos de qualidade que satisfagam totalmente seus clientes.

O sistema de garantia de qualidade da
Magnetrol est4 registrado na norma ISO
9001 e confirma seu compromisso com
padrées de qualidade internacionais co-
nhecidos, fornecendo a certeza de pro-
duto/servigo de qualidade.
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Comprimentos Maximos de Bocal para o Tuffy |l
(distancia desde a face do flange de montagem
até o final do bocal de 3” sch 80 ou da ponta da
rosca de montagem até o final do bocal de 2”
com o mesmo DI que NPT 27

RO

T31, T32, T3~3, T34 ou T35 3.35"
com conexao flangeada

T3B 5.80"

T3C 4.35"

Figura 1
Comprimento Maximo do Bocal

1.0

Instalacao

Esta seao fornece os procedimentos detalhados para a correta

instalagdo da Chave de Nivel de Liquido Tuffy II.

Cuidado: Se o equipamento for usado de maneira ndo especificada pelo fabricante, a

1.1

1.2
1.2.1

1.2.2

protecéo fornecida pelo equipamento poderd ser prejudicada.

Retirada da Embalagem

Desembale o instrumento cuidadosamente. Inspecione todos os
componentes e comunique qualquer dano encontrado ao trans-
portador, no periodo de 24 horas. Certifique-se de que todos os
componentes foram retirados da embalagem. Verifique o con-
tetido da embalagem, comparando-o com a lista de embarque e
o pedido de compra, e informe qualquer discrepancia a fibrica.
Verifique se o nimero do modelo impresso na plaqueta de
identificagio corresponde ao nimero na lista de embarque e no
pedido de compra. Anote o ndmero de série e o nimero do
modelo para referéncia futura, quando for adquirir pegas.

Nimero do Modelo

Numero de Série

Antes de Comecar

Preparacéo do Local

Verifique se o comprimento e o didmetro interno do bocal de
montagem estao dimensionados corretamente para o modelo
Tuffy II e os niveis de acionamento necessérios. Os compri-
mentos méximos do bocal para cada modelo estao especificados
na Figura 1.

Verifique se o bocal ou acoplamento de montagem estd dentro
de 3° em relagdo a horizontal. Se a montagem do Tuffy for em
uma garrafa externa, verifique se a garrafa estd montada dentro
de 3° em relagdo A horizontal e se a tubulagdo do topo/fundo
estd dentro de 3° em relagdo a vertical em todas as direcoes.

Verifique se a 4rea estd livre de particulas metélicas que possam
ser atraidas pelo suporte/contrapeso do ima e interferir no fun-
cionamento do Tuffy II.

Equipamentos e Ferramentas

Nio ¢ necessdria nenhuma ferramenta ou equipamento especial
para instalar a Chave de Nivel de Liquido Tuffy. Sao recomen-
dados os seguintes itens:

Chaves de porca, gaxetas e cavilhas de flange apropriadas para
a(s) conexao(bes) a0 processo

Chave de tubo
Nivel
Chave de fenda
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conexao elétrica
(para baixo)

Figura 2
Orientacao da Montagem NPT

1.3

1.3.1

1.

Montagem

A Chave de Nivel de Liquido Tuffy II estd disponivel com uma
bucha de montagem de 2” NPT, vdrias montagens flangeadas e
garrafas externas para montagem fora do tanque/vaso.

Cuidado: Este instrumento destina-se a uso em Instalagdo Categoria Il, Grau de

Poluigéo 2.

Montando um Tuffy Il com Rosca NPT

Aplique fita Teflon ou um lubrificante apropriado nas roscas
de montagem para evitar atrito entre as superficies.

Encaixe o NPT de 2” com a mao para evitar danos a rosca.

Usando uma chave de tubo, gire o instrumento no sentido
horério até que as roscas estejam firmes no local. Veja se a
entrada para conexao elétrica estd virada para baixo. Veja a
Figura 2.

Caution: ATuffy Il deve ser instalado com a conex&o elétrica apontando para baixo,
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—T
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conexao elétrica
(para baixo)
Figura 3
Orientacao da Montagem Flangeada
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Figura 4
Montagem em Garrafa Externa

para assegurar a a¢do correta da chave.

1.3.2 Montando um Tuffy Il Flangeado

Tenha em maos prisioneiros e juntas apropriadas para o

flange.
Corte e retire as tiras de pléstico usadas para o transporte.

Cuidadosamente, alinhe a face com ressalto do flange da
Tuffy (blindagem) com a face do flange de montagem no
tanque. Deslize o flange sobre o controle até o flange de
montagem no tanque e alinhe os orificios dos prisioneiros.
Veja se a entrada para conexdo elétrica estd virada para
baixo. Veja a Figura 3.

Verifique se a junta do flange estd posicionada corretamente.
Instale os prisioneiros e porcas do flange.

Aperte os prisioneiros do flange alternadamente, seguindo
um padrio de estrela.

Cuidado: A Tuffy Il deve ser instalado com a conexao elétrica apontando para baixo,

para assegurar a agao correta da chave.

1.3.3 Montando um Tuffy Il em Garrafa Externa

Uma instalago tipica da Tuffy em garrafa externa ¢ mostrada
na Figura 4.

Instale a garrafa de modo que as presilhas estejam dentro de 3° em
relagdo a vertical em todas as diregdes. Verifique a instalagio com
um nivel.

Monte a garrafa 0 mais proximo possivel do tanque, de forma a
proporcionar um nivel mais preciso na garrafa. Tubos muito longos
podem resultar em liquido mais frio e denso do que aquele que estd
dentro do tanque e gerar um nivel impreciso na garrafa da Tuffy.

44-607 Chave de Nivel para Liquido Tuffy Il
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Figura 5
Conexoes aos Bornes

Chave de Contato Seco DPDT
com contatos em prata

Figura 7

Conexoes aos Bornes

Chave de Contato Seco SPDT
com contatos em prata ou ouro

[
| S{S[S]

+§
[ T]

S
S

Q

=

Figura 6
Conexoes aos Bornes

Chave de Contato Seco DPDT
com contatos em ouro

NAD)

— QP

e
NN

NS

) {

Figura 8
Conexoes aos Bornes

Chave HS SPDT com contatos
em prata ou ouro
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Use um tubo de tamanho e resisténcia suficiente para supor-
tar o controle. Se necessdrio, use um suspensor ou suporte
para ajudar a sustentar o peso da garrafa.

Toda a tubulagao deve estar reta e sem pontos rebaixados ou
bolsdes. A linha inferior de liquido deve escoar em diregao
ao tanque e a linha superior em dire¢do ao controle.

Recomenda-se a instalagio de vélvulas de bloqueio entre o
tanque e a garrafa.

Quando a garrafa externa estiver montada, instale a Tuffy II
dentro da garrafa conforme a Se¢do 1.3.1 ou Segdo 1.3.2, na
pagina 2.

Cuidado: A operacdo de todos os dispositivos de nivel que usam a flutuabilidade

1-4

NOTA:

NOTA:

NOTE:

NOTE:

deve ser feita de forma a minimizar a agdo das forgas dindmicas sobre o
elemento sensor, seja uma boia ou deslocador. Uma boa pratica para
reduzir a possibilidade de danos ao controle é equalizar bem lentamente a
pressao através do dispositivo.

Fiacao

Um interruptor ou disjuntor deve ser instalado bem préximo do equipamento e
em local de facil acesso ao operador. Ele deve estar identificado como o dis-
positivo de desconexdo do equipamento.

Para conexdes de alimentacdo em instalagcbes com temperatura ambiente até
+158°F (+70°C), use fio com uma classificagdo minima de +167°F (+75°C),
conforme exigido pelas condi¢cdes do processo. Instalagdes com temperatura
ambiente até +176°F (+80°C) necessitam de fio com uma classificagdo mini-
ma de +185°F (+85°C), conforme exigido pelas condi¢des do processo. Use
no minimo fio 14 AWG para a fiagao de alimentag&o e aterramento.

Em aplica¢oes de alta temperatura, com temperatura de proces-
so acima de +250°F (+120°C), deve ser usado um fio revestido

adequado, resistente ao calor, entre a Tuffy II e a primeira caixa
de conexdes localizada em uma 4rea mais fresca. Em aplicacoes
sem risco, pode ser usado um conduite flexivel entre a Tuffy II

e a primeira caixa de conexdes. O conduite deve ter uma folga

suficiente para permitir a remogio do conjunto da chave.

Gire e retire a tampa da chave.

Puxe os fios de alimentagdo para dentro e conecte-os aos
bornes apropriados, Figuras 5, 6, 7 e 8. Observe que
algumas chaves tém acio reversa. Faga as conexdes aos
bornes apropriados, de acordo com os diagramas de fiagao.

Verifique se 0 excesso de fio ndo estd interferindo na recolocagéo da tampa
da chave ou se n&o estd atrapalhando o movimento da cabeca magnética.

O parafuso terra (cabega verde) esta localizado a direita da chave. O invélu-
cro deve ser aterrado através do parafuso terra de protecdo que fica na base
do invélucro. Locais de risco requerem uma vedacdo do conduite a no maxi-
mo 18” (457 mm) da conex&o elétrica, e o0 conduite deve ser rosqueado no
invélucro no minimo 5 vezes.
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Posicao dos Batentes na Placa de Ajuste

Figura 9

NOTA:

NOTA:

NOTA:

1.5

Para instalages a prova de chamas ATEX, o dispositivo de entrada do cabo
deve ser certificado como involucro de protecao a prova e chamas tipo “d”,
adequado para as condigdes de uso e instalado atualmente.

Para temperaturas ambiente acima de +55° C, devem ser usados cabos ade-
quados resistentes ao calor.

Recoloque a tampa da chave.

Aperte a tampa com a mdo. Em seguida, usando um “persuader”, aperte mais
4 de volta. Este processo deve dar aproximadamente 6 %2 voltas no total.

Para evitar entrada de ar, vede o invélucro na saida da
conexao elétrica com um composto adequado para tubos.

Conecte a alimentagio a Tuffy e teste a a¢ao da chave varian-
do o nivel no tanque.

Se a cabega magnética ndo funcionar corretamente, verifique se a conexdo
elétrica esta alinhada na vertical e virada para baixo.

Diferencial Ajustavel

O Tuffy II com Diferencial Ajustivel, modelo T3C, pode ser con-
figurado em campo para um dentre vdrios diferenciais de nivel.
Através do posicionamento especifico dos batentes nos orificios
da placa de ajuste, o diferencial de nivel pode ser alterado.

Para determinar o melhor posicionamento dos batentes para a
sua aplicagdo, consulte as Figuras 9 e 10. Para calcular o dife-
rencial de nivel total entre o acionamento e o reset (zerar) da
chave, subtraia o nivel de acionamento do orificio inferior na
placa de ajuste com o nivel descendo do nivel de acionamento
do orificio superior na placa de ajuste com o nivel subindo.

Exemplo 1: Para determinar o diferencial de nivel de um instru-
mento com uma haste de 7.50” e batentes posicionados nos
orificios L e B, subtraia o nivel de acionamento da posi¢ao de
batente B com uma haste de 7.50” do nivel de acionamento da
posicao de batente L.

6.01" - 4.51" = diferencial de nivel de 1.50"
Exemplo 2: O diferencial de nivel de um instrumento com uma

haste de 12.25" ¢ batentes posicionados nos orificios C e G é o
seguinte:

7.20"- (-8.06") = 15.26"

Comp. Posicao do Pino

da haste] A B C D E F G H J K L
375 |+0.16 | +1.84 | +3.54 | +4.87 | -1.47 | nla nfa | -1.65 | nfa |+1.52 [ +4.10
Subindo| 750 | -0.12 | +2.49 | +5.14 | +7.20| -2.65 | n/a nfa | 294 | nfa |+1.99 | +6.01
1225 | -0.43 | +3.36 | +7.20 |+10.20 | -4.12 | n/a nfa | -454 | nfa |+2.62 | +846

375 |[+151 [ +314 | n/a nfa |-0.39 | -1.87 | -321 | 0.16 | -2.44 | +3.32 | n/a

Descendo| 7.50 | +1.98 | +4.51 | n/a nfa |-099 | -329 | -5.37 | -0.12 | -4.16 | +4.80 | n/a

1225 | +261 | +628 | nfa na |-1.69 | -5.04 | -8.06 | -044 | -6.31 | +6.71 | nla

Figura 10
Niveis de Acionamento por Posicado de Batente
(Polegadas (+ 0.25) com densidade minima)
8 44-607 Chave de Nivel para Liquido Tuffy Il



1.6

2.0

2.1

Uma vez que as posigoes desejadas para os batentes estejam deter-
minadas, retire os contrapinos que estdo segurando os batentes
nos orificios da placa de ajuste. Coloque cada batente na posi¢ao
desejada da placa de ajuste e recoloque os contrapinos. Verifique
se a haste da béia estd posicionada entre os dois batentes.

Ao determinar a posi¢ao dos batentes, observe que algumas com-
binagdes de posicao sao impossiveis devido ao didmetro da haste
da béia. As seguintes combinagoes nao sao possiveis: Posigoes de
batentes Ae B,AeE,AeH,AeK,BeC,BeK, CeD, Cek,
CelL,DelLEeEEeH,FeH,Fe],FeG,eGe].

Interface

Cada instrumento para interface ¢ calibrado na fibrica para
posicionamento preciso do peso de calibragao sobre a haste da
béia. Nao tente ajustar a calibragio em campo. O peso da cali-
bracio nao deve ser movido. Se o instrumento nao funcionar
corretamente na operagio com interface, consulte o fabricante.

Informacoes de Referéncia

Esta se¢do apresenta uma visao geral da opera¢do das Chaves de
Nivel de Liquido Tuffy II, incluindo informagbes sobre como
resolver problemas comuns, procedimentos para manutengao,
lista de aprovagao de 6rgaos de regulamentagao, lista de pegas
de reposi¢ao e pegas sobressalentes recomendadas, e especifi-
cagoes detalhadas fisicas, funcionais e de desempenho.

Descricao

As Chaves de Nivel de Liquido Tuffy II sao dispositivos
acionados por uma bdia, projetados para montagem horizon-
tal em um tanque ou vaso por meio de conexdes flangeadas
ou rosqueadas. Seu tamanho compacto permite a instalagao
em tanques/vasos pequenos a0 mesmo tempo em que suas
muitas caracteristicas permitem o uso em vdrias aplica¢des
diferentes. A cabega magnética estd disponivel nas formas
SPDT ou DPDT em instrumentos projetados para diferen-
cial fixo ou ajustdvel, estreito ou largo, operagao com inter-
face e niveis de offset. Este manual abrange as chaves de nivel
Tufty II que tém chaves elétricas. Para Tuffy com uma chave
pneumdtica, veja o boletim 44-606.

44-607 Chave de Nivel para Liquido Tuffy Il



ima da béia

Suporte nao-magnético
da boia
(divisa de pressao)

Conjunto do
{ma da chave

Figura 11
Acdo ima/Chave

I —
I

Braco de
acionamento

Figura 12

Braco de Acionamento da
Chave e Conjunto do Ima

2.2

2.3

2.3.1

2.3.2

b

Teoria da Operacao

O funcionamento do Tuffy II se d4 através de uma cabega
magnética e um {ma anexado ao conjunto da béia. Separando
os dois imas hd uma barreira de pressao nao-magnética.

A béia, juntamente com o ima anexado a ela, se move con-
forme o nivel de liquido muda. Os imas da béia e da chave se
repelem, com isso a cabeca magnética se move e dispara a
chave, abrindo ou fechando o circuito elétrico. Figura 11.

Solucionando Problemas

A Chave de Nivel de Liquido Tuffy II é projetada e cons-
truida para uma operagio sem problemas. Os problemas
comuns sao discutidos em termos de sintomas e acoes cor-
retivas recomendadas.

Causas Externas

Normalmente, a primeira indicagio de operagao incorreta é
a falha no funcionamento do equipamento controlado, ex.:
a bomba nao comega a funcionar (ou no pdra), as luzes de
sinalizagao nao se acendem, etc. Quando esses sintomas
ocorrerem, seja no momento da instalagao ou durante uma
posterior operagao de rotina, primeiramente verifique as
possiveis causas externas descritas abaixo:

Os fusiveis podem estar queimados;
A(s) tecla(s) de reset podem precisar ser “zeradas’;
A chave de energia pode estar aberta;

O equipamento controlado pela chave de nivel pode estar
com defeito;

A fiagao que vai para a chave de nivel pode estar defeituosa.

Causas no Tuffy Il

Se uma inspe¢ao completa dessas possiveis condigbes nao
localizar a causa do problema, verifique a cabega magnética

do Tuffy II.

Desconecte a alimentaciao da chave de nivel.

Remova a tampa do invélucro da chave.

Desconecte a fiagao de alimenta¢ao na cabega magnética.

Examine o brago de acionamento da chave e o conjunto do
ima e verifique se hd qualquer sinal de algo preso ou inter-
feréncia na fiagao. Veja a Figura 12. O conjunto de chave e
ima deve se movimentar através do seu curso completo, sem
interferéncia. Se houver algo preso, TODA a cabega mag-
nética (conjunto de chave e ima) deverd ser substituida.

10
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NOTA:

Se a cabega magnética nao se move livremente, use um veri-
ficador de continuidade elétrica para determinar se a chave
estd funcional do ponto de vista elétrico. Para os diagramas
de fiagao apropriados, veja as Figuras 5, 6, 7 ¢ 8 na pdgina
3. Se a chave funciona corretamente quando movimentada
mecanicamente, mas nao quando ¢ acionada eletricamente,
a chave tem que ser substituida.

Se a chave funciona corretamente tanto mecinica quanto
eletricamente, mas nao ¢ acionada quando a béia muda de
posicao, retire a chave de nivel da operagao. Verifique se h
obstrugdes ou acimulo de particulas no conjunto da béia
que possam estar impedindo o movimento da mesma. Se
houver algo prendendo o conjunto da béia e nao puder ser
limpo pelos procedimentos normais de limpeza, todo o con-
trole deverd ser substituido.

Se a chave de nivel Tuffy II completa funciona corretamente
quando retirada de operagao, verifique se hd liquido entran-
do no tanque ou vaso. Uma vélvula fechada ou tubulagao
entupida pode evitar a entrada de liquido no tanque/vaso.

Verifique se a béia flutua no liquido (o tanque ou vaso deve
ter um nivel adequado).

Se a béia estiver cheia de liquido ou danificada, toda a chave
de nivel deveri ser substituida. Nao tente consertar a béia.

Se todos os componentes da chave de nivel estiverem em
condi¢bes operacionais, o problema estd localizado externa-
mente a chave de nivel. Inspecione novamente as condi¢oes
externas, conforme descrito na Se¢zo 2.3.1 — Causas
Externas.

Em caso de duvida sobre as condicbes ou desempenho de um controle
Tuffy Il, consulte o fabricante para mais instrugdes.

44-607 Chave de Nivel para Liquido Tuffy Il
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2.4

2441

NOTA:

Manutencao Preventiva

Inspecoes periddicas sao um meio necessdrio para manter seu
controle de nivel em boas condigdes de operagio. Este contro-
le é um dispositivo de seguranga que protege o equipamento
valioso ao qual ele atende. Um programa sistemdtico de “ma-
nutencao preventiva’ deve ser implantado quando o controle
¢ colocado em operagao. Se forem seguidas as instrugoes
abaixo, seu controle fornecerd uma protegao confidvel ao seu
equipamento por muitos anos.

O que fazer

. Mantenha o controle limpo

Certifique-se de que a tampa do invélucro da chave esteja sem-
pre no lugar. Esta tampa ¢ projetada para evitar que poeira e
particulas interfiram na operagdo da cabeca magnética. Ela tam-
bém protege contra a umidade prejudicial e atua como uma
fungdo de seguranca, evitando que contatos e fios desencapados
sejam expostos. Caso a tampa do invélucro fique danificada ou
mal colocada, solicite uma substitui¢io imediatamente.

Inspecione cabecas magnética, terminais e conexdes men-
salmente

As chaves de nivel Tuffy II podem s vezes ser expostos a
calor ou umidade em excesso. Sob tais condigdes, o isola-
mento dos fios elétricos pode se tornar quebradico e final-
mente quebrar ou descascar. Os fios “desencapados” resul-
tantes podem provocar curtos-circuitos. Verifique a fiagao
cuidadosamente e substitua-a ao primeiro sinal de isolamen-
to quebradigo.

As vezes, a vibragao pode fazer com que os parafusos de ter-
minal se afrouxem. Verifique todas as conexdes aos termi-
nais para certificar-se de que os parafusos estejam apertados.

Verifique a fiagao cuidadosamente e conserte ou substitua se
necessario.

E aconselhdvel manter chaves, tampas de involucro e O-rings sobressalentes
sempre a mao.
Inspecione todo o controle Tuffy II periodicamente.

Uma limpeza periédica da béia e do conjunto do contrape-
so garantird o movimento livre do mecanismo.

44-607 Chave de Nivel para Liquido Tuffy Il



24.2
1.

243

NOTA:

O que evitar

NUNCA deixe o invélucro da chave sem a tampa por mais
tempo do que o necessdrio para fazer as inspegoes de rotina.

NUNCA coloque um jumper nos terminais para “desligar”
o controle. Se for necessdrio um jumper para fins de teste,
certifique-se de remové-lo antes de colocar o controle em
operagao.

NUNCA tente fazer ajustes ou substituir as chaves sem ler
cuidadosamente as instrugoes. Em caso de ddvida, consulte
o fabricante ou seu representante local.

NUNCA use em sistemas contendo particulas de ferro. O
ima no conjunto da béia pode atrair as particulas e ficar
emperrado.

NUNCA coloque isolamento sobre o invélucro da chave.

Substituicao da Cabeca Magnética

Tenha em maos a cabega magnética sobressalente. Para
pecas de reposigao, veja a Segdo 2.6.1, na pigina 11.

Retire a tampa do invélucro.

Retire os quatro parafusos nos cantos do suporte de monta-
gem da chave e retire a cabe¢a magnética e o conjunto do
ima.

Coloque o novo mecanismo dentro do invélucro.

Olhando dentro do invélucro da chave com a conexdo elétrica virada para
baixo, a orientacdo correta da cabega magnética é com o parafuso terra de
cabega verde do lado direito do invélucro.

Uma vez que ele esteja corretamente no lugar, prenda o
mecanismo no invélucro recolocando os quatro parafusos
nos cantos do suporte de montagem.

Movimente o nivel dentro do tanque ou movimente a béia
com a mao para verificar se a chave estd funcionando corre-
tamente.

Recoloque a tampa do invélucro.

44-607 Chave de Nivel para Liquido Tuffy Il
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2.5 Aprovacao de Orgaos de Regulamentacao

FM

APPROVED

CSA @@
ATEX @

IEC

CE

C€

T3X-XXXX-XXA
T3X-XXXX-XXB

T3X-XXXX-XXC
T3X-XXXX-XXD

T3X-XXXX-XX1

T3X-XXXX-XX2
T3X-XXXX-XX3
T3X-XXXX-XX4
T3X-XXXX-XXM
T3X-XXXX-XXN
T3X-XXXX-XXP
T3X-XXXX-XXR

T3X-XXXX-XX1
T3X-XXXX-XX2
T3X-XXXX-XX3
T3X-XXXX-XX4

T3X-XXXX-XXX

Condigdes especiais para uso seguro;

A prova de explosdo

A prova de explosdo

A prova de chamas

Certificado ISSeP10ATEX032,
aplicados padrées
EN60079-0:2009, EN60079-1:2007
e EN60079-26:2007

Intrinsecamente segura ™

Certificado ISSePOOATEX010X
aplicados padrées EN50014:1999,
EN50020:1994 e EN50284:1999

A prova de chamas

Certificado BKI13.0006 aplicados
padrées IEC60079-0:2011,
IEC60079-1:2007,
IEC60079-26:2006

Diretrizes de Baixa Tenséo
2006/95/EC

Conforme Padrao Horizontal:

EN 61010-1/1993 e Emenda N° 1

@® Rvboep p nbufsjbr & frvjgbep dpn vin jowgivdsp ef bivnjojp, upebt bt gsfdbvaoft
efwfn tfs upnbebt gbsb fwjubs upept pt jngbdupt pv gsjdadft rvf gpttbn
sftviubs ob jhojaAp ef vnb bunptyfsb gpufodjbinfouf Fygiptjwb/

Classe I, Div 1; Grupos B, C, D
Classe I, Div 1; Grupos E, F, G
Classe 11, Tipo 4X 1P66
Classe I, Div1; Grupos B, C, D
Classe II, Div 1; Grupos E, F, G
Classe 111, Div 1; Tipos 4X
ATEX Il 2 GEEXdII CT6
94/9/EC

IP66

ATEXII 1G EExiaIIC T6
94/9/EC
IP66

Fye IID U7 Hb0HC
Q77

Instalagao Categoria 1T
Grau de Poluigéo 2

2.6 Pecas
2.6.1 Pecas de Reposicao
Contatos em prata SPDT 31-5144-001
Contatos em prata DPDT 31-5146-001
Cabecas Contatos em ouro SPDT 31-5144-002
Magnéticas Contatos em ouro DPDT 31-5146-002
Contatos em prata HS SPDT 31-5145-001
Contatos em ouro HS SPDT 31-5145-002
Tampa do Aluminio 04-9197-005
invélucro Ferro fundido 04-9197-002
O-ring da tampa 12-2201-240

2.6.2

Item Descricao

1 Cabeca Magnética

Numero da Peca

Pecas Sobressalentes Recomendadas

Veja a tabela de pecas de reposicao.
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2.7

Especificacoes

2.7.1 Especificagcoes Funcionais

Saida
Tipo

Classes

Contatos

Invélucro
Material

Entrada do cabo

Conexoes ao Processo

Materiais

Configuragtes

Partes Molhadas
Béia e equilibrio
Condi¢oes do Processo

Faixa de temperatura do
processo

Pressao max. do
processo

Densidade do liquido
Ambiente
Faixa de temperatura

ambiente

Fechamento da chave, SPDT ou DPDT

Até 10 Amperes a 120 ou 240 VAC, 50-60 Hz
Até 6 Amperes a 24 VDC =
Até 0.6 Amperes a 120 VDC =

Prata, revestido em ouro, prata hermeticamente
selado, revestido em ouro hermeticamente selado.

Aluminio fundido ou ferro fundido com pintura epéxi

% “ NPT

Ago-carbono

Aco inox 316/316L

Hastelloy C

Aco carbono revestido de ago inox 316/316L
Ago carbono revestido de Hastelloy C

Tanque 2" NPT,
Flange 3", 4", 5" ¢ 6" ANSI

Com Garrafa: 1" NPT topo-fundo

Ago inox 316/316L ou Hastelloy C

-40° 2 +750° F (-40° a +400° C) com temperatura
ambiente dentro da faixa especificada abaixo

2625 psig a +100° F (181 bar a +38° C)

0.40 ou maior

0°a +100° F (-18°a +38° C)

Para temperatura ambiente fora desta faixa,
Calcule a temperatura de processo mdxima con-
forme os graficos nas péginas 13-15.

2.7.2 Especificacoes de Desempenho

Repetibilidade

+0.25" (+ 6mm)

44-607 Chave de Nivel para Liquido Tuffy Il
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2.7.3 Classes de Temperatura para a Chave

Faixa de Temperatura do Processo Invélucro de Ferro Fundido
HS com contatos em prata -65° a +750° F (-54° a +399° C)
HS com contatos em ouro -65° a +750° F (-54° a +399° C)
Micro switch com contatos em prata  -40° a +750° F (-40° a +399° C)
Micro switch com contatos emouro ~ -40° a +375° F (-40° a +190° C)

Invélucro de Aluminio Fundido
-65° a +650° F (-54° a +343° C)

-65° a +650° F (-54° a +343° C)
-40° a +650° F (-40° a +343° C)
-40° 3 +325° F (-40° a +162° C)

Faixa de Operacao Permitida
Invélucro em Ferro Fundido, Micro switch com Contatos em Prata

200
160
g 1 \
Q
-5 115
g 100
S
<
g
=]
§ 50
[
o
5
- \
-40
-50
-100 0 100 200 300 500 600 700 800
-40 55 640 750
Temperatura do Processo (°F)
Faixa de Operacao Permitida
Invélucro em Aluminio, Micro switch com Contatos em Prata
200
160 N
155
™ 150
2'./
2
3
s 100
£
<
g
=]
® 50
(]
o
§
|_ _2 O
-40 \
-50
-100 0 100 200 300 500 600 700
-40 55 640
Temperatura do Processo (°F) 650
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2.7.3 Classes de Temperatura para a Chave (cont.)

Faixa de Operacao Permitida
200 Invélucro em Ferro Fundido, Micro switch com Contatos Revestidos em Ouro
160
150
™
E’
o105
c 100
2
Ke]
£
<
© 50
=]
s
[9]
£ ,0
2
°
-40
-50
-50 50 100 150 200 250 300 350 400
-40 55 230 375
Temperatura do Processo (°F)
Faixa de Operacao Permitida
Invélucro em Aluminio, Micro switch com Contatos Revestidos em Ouro
200
160
T 150
Q’
o 125
g
s 100
£
<
g
=
-oé' 50
[}
Q
5
- 20
-40
-50
-50 50 100 150 200 250 300 350
-40 55 230 325
Temperatura do Processo (°F)

44-607 Chave de Nivel para Liquido Tuffy Il
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2.7.3 Classes de Temperatura para a Chave (cont.)

Invélucro em Ferro Fundido, Chaves HS com Contatos em Prata ou Revestidos em Ouro

Faixa de Operacao Permitida

200
160
150
o
P 115
$ 100
2
£
<
«©
= 50
s
[}
£
0
i
-50
-100 0 100 200 300 400 500 600 700 800
-65 640 750
Temperatura do Processo (°F)
Faixa de Operacao Permitida
Invélucro em Aluminio, Chaves HS com Contatos em Prata ou Ouro
200
160
N
150 195
£
2
S 100
2
g
<
©
= 50
<
[}
£
0
i
-50
-100 0 100 200 300 400 500 600 700
-65 640
650

Temperatura do Processo (°F)
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2.7.4 Especificacoes Fisicas

Especificac6es Dimensionais — polegadas (mm)

8.29* ©
(211) =
3.29
= — (84)
= ==
—T]
4.39 L,[I J)
a2 ' \//
T
u 2" NPT
Instrumento com conexao 2” NPT com Diferencial Estreito (T31, T35)
- 8.23* ®
(209) ~
3.35
(85)
| —
4.39 l ; "
. T J/A 4
(112) IJI \// N
|
T —
Instrumento Flangeado com Diferencial Estreito (T31,T32,T33,T34, T35)
8.23*
(209)
i
Ilj
4.39
& e |
[ —
—

* Esta dimensao é especifica para invélucro em ferro fundido.

Subtraia 0.31” para invélucro em aluminio..

Polegadas (mm)

Instrumento para Interface (T3B)

Dimensao T31 T32 T33 T34 T35 T3B T3C
B . . . . . . 3.75 75 12.25
(95) (190) (311)
C 8.66 _ _ _ 7.86 _ _ _ _
(220) (199)
D 3.59 3.36 3.58 3.59 3.33 6.78 13.62 18.54 24.76
(91) (85) (91) (91) (85) (172) (346) (471) (629)
E 8.72 8.02 7.50 7.97 7.92 17.62 12.86 16.61 21.36
(221) (204) (190) (202) (201) (448) (327 (422) (543)
F 2.00 2.00 2.38 2.00 2.00 2.66 2.66
(51) (51) (60) (51) (51) (68) (68)
G 5.25 4.55 4.00 4.50 4.45 6.00 6.00
(133) (116) (102) (114) (113) (152) (152)
Comprimento 3.29 3.35 3.35 3.35 3.29 5.80 435
Maximo do Bocal (84) (85) (85) (85) (84) (147) (110)
44-607 Chave de Nivel para Liquido Tuffy Il 19



2.7 4 Especificacoes Fisicas (cont.)

Especificacoes Dimensionais — polegadas (mm)

R

Instrumento com Diferencial Ajustavel (T3C)
(Para a dimensao B, veja o numero do modelo na pagina 23.)

(2) 1" NPT —
I

2" NPT J

6.40

~— (163) —>
. 1125+.12

(286 + 3)

Garrafa do Tuffy

* Esta dimenséo é especifica para invélucro em ferro fundido.
Subtraia 0.31” para invélucro em aluminio.

- 8.23 e ® .
(209) . 335 ~
A\ (85)
I i ©
239 UL @ Qw}@
112" o=
| —T] L 2
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2.8 Numeros de Modelo

Diferencial Estreito: O diferencial da chave é de aproximadamente 0.5" (1.7" em instrumentos para interface), para o
acionamento de um alarme ou desligamento do sistema..

Operacao com Interface: A chave detecta a interface entre dois liquidos com densidades que diferem em pelo menos 0.1.

Liquido Unico: A chave detecta o topo da camada de um tnico liquido, sem nenhum outro liquido sobre ele.

Diferencial Ajustavel: Chave com diferencial largo, de aproximadamente 1.36" a 18.26", o que pode ser ajustado no campo através
de reposicionamento dos pinos na placa de ajuste.

Fluxograma do Modelo Basico

— Interface T3B
] ] _| Pecas Molhadas T33
Diferencial | | em Hastelloy C
Estreito
densidade minima
[| de 0.4/720 psi _l T31 |
um tnico | | — Conex&o NPT [
liquido
densidade minima T35
—| de 0.6/ 1500 psi
Pecas Molhadas - —
H em Ago Carbono - s o L
e/ou Aco Inox 316 .
densidade minima
| de 0.6 /1800 Ib ANSI_| T35 |
| | Conexéo
Flangeada
densidade minima
] de 0.6 /900 Ib ANSI _l T32 |
densidade minima
| de 0.7/ até 2625 psi _l T34 |
Diferencial
Largo T3C

Para a sele¢do completa do modelo, veja as paginas a seguir.
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2.8 Numeros de Modelo

2.8.1 Modelos Padrao com Diferencial Estreito

NUMERO DO MODELO BASICO

[ T3 | Chave Elétrica de Nivel para Liquido Tuffy I
FUNCAO/BOIA
Codigos de Modelos Compativeis
Pressao |[Classe de |[C6d. do Tam.|Cdd. do Tipo Cad. do Projeto
Diferencial Densidade Maxima Pressao | da Conexao | de Conexao | Material da Conexao
Cadigo de Nivel Minima psig (bar) ANSI ao Processo|ao Processo ao Processo
1 0.40 720 (50) 300 All N, A B AB,E,FJ,KN,RP1,2
2 Estreito 0.60 2160 (149) 900 3,4,5,6 AB,CD AB,E,FJ,KN,P 1,2
3 (0.5") 0.65 720 (50) 300 3,4,5,6 A B C,D,G,H,L,M,R, T
4 0.70 2625 (181) 900+ 4 E AB,EFJKN,P1,2
5 0.60 1800 (124) 600+ All N, A B, C AB,E,FJ,KN,R 1,2
TAMANHO DA CONEXAO AO PROCESSO
Codigos de Modelos Compativeis
Cadigos do Tipo Codigos do
Codigos da de Conexao Projeto/Material da
Codigo| Tamanho Funcao/Boia ao Processo Conexao ao Processo
2 2" 1,5 N B,FKP
3 ANSI 3" 1,2,3,5 A/B,CD Todos
4 ANSI 4" 1,2,3,4,5 A/B,C,DE Todos
5 ANSI 5" 1,2,3,5 A B Todos
6 ANSI 6" 1,2,3,5 A B Todos
TIPO DA CONEXAO AO PROCESSO
Codigos de Modelos Compativeis
Cédigos |Cad. do Tam. Cadigos do
da Funcao| da Conexdo Projeto/Material da
Codigo| Tipo da Boia Processo | Conexao ao Processo
N NPT 1,5 2 B,FKP
A Flange RF ANSI, 150 Ib 1,2,3,5 3,4,5,6 Todas
B Flange RF ANSI, 300 Ib 1,2,3,5 3,4,5,6 Todas
C Flange RF ANSI, 600 Ib 2,5 3,4 AB,E,FJ,KN,P1,2
D Flange RF ANSI, 900 Ib 2,5 3,4 AB,E,FJ,KN,P1,2
E Flange RF ANSI, 1500 Ib 4 4 AB,E,FJ,KN,P1,2
CODIGO DO PROJETO/MATERIAL DA CONEXAO AO PROCESSO
TIPO DE CHAVE
MATERIAL DO INVOLUCRO/APROVACAO
Veja a pagina ao lado
4 RERER
T 3 —lo 0 _ cc?digo.do pe’t.iido completo para a Chave de
Nivel Tipo Béia Tuffy Il
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2.8 Numeros de Modelo

2.8.1 Modelos Padrao com Diferencial Estreito (continuacao)
CODIGO DO PROJETO/MATERIAL DA CONEXAO AO PROCESSO

Codigos de Modelos Compativeis
ASME B31.1 ASME B31.1, Cdd. do Tam. | Céd. do Tipo
& ASME B31.3 Material da Conex&o ao Coédigos da | da Conexdo ao| de Conexao
Padrao | ASME B31.3 NACE e NACE Processo Fungao/Boia| Processo ao Processo
Flange e revestimento em Ago Carbono com
! 2 N/A N/A Suporte da Béia e Equilibrio em Ago Inox 316/316L 1,245 34,56 ABCDE
Flange em Ago Carbono com face molhada
A E J N no processo em Aco Inox 316/316L 1,245 34,56 ABCDE
B F K P Tudo em Ago Inox 316/316L 1,2,4,5 Todos Todos
C G L R Flange em Ago Carbono com face molhadal 3 3,456 A B
no processo em Hastelloy C
D H M T Tudo em Hastelloy C 3 3,4,5,6 A B

TIPO DE CHAVE

Classe da Chave Elétrica Temperatura Maxima
VAC VvDC do Processo ©®@
Invélucro em Invélucro em
Codigo Tipo e Material do Contato 120 | 240 | 24 1 120 | popr) Fundido  |Aluminio Fundido

0 SPDT com contatos em prata 10.0 | 10.0 6.0 0.6 +750°F (+399° C) 650°F (+343° C)
1 DPDT (duplo SPDT) com contatos em prata 10.0 | 10.0 6.0 0.6 +750°F (+399° C) 650°F (+343° C)
2 SPDT com contatos revestidos em ouro 0.1 — 0.1 — +375°F (+190° C) 325°F (+162° C)
3 DPDT (duplo SPDT) com contatos revestidos em ouro | 0.1 — 0.1 — +375°F (+190° C) 325°F (+162° C)
4 HS SPDT com contatos em prata 1.0 1.0 3.0 0.5 +750°F (+399° C) 650°F (+343° C)
6 HS SPDT com contatos revestidos em ouro 0.5 05 0.5 0.5 +750°F (+399° C) 650°F (+343° C)

® A temperatura maxima do processo é baseada em uma temperatura ambiente entre 0° e +100° F (-18° e +30° C). Para temperaturas
ambiente fora desta faixa, veja os graficos de temperatura da chave nas paginas 13 a 15.

@ Para as temperaturas minimas de processo, veja as Classes de Temperatura da Chave, na pagina 13.

MATERIAL DO INVOLUCRO/APROVACAO

FM | CSA | ATEXEP | ATEXIS
A C 1 M Aluminio Fundido, Conexao Elétrica 34“ NPT
B D 2 N Ferro Fundido, Conexao Elétrica 34“ NPT
3 P Aluminio Fundido, Conexao Elétrica M20 x 1.5
NA 4 R Ferro Fundido, Conexao Elétrica M20 x 1.5
+ (aprovade [ (intrinseca-
explos@o) | mente segura)

2.8.2 Numero do Modelo com Garrafa
MATERIAIS DE CONSTRUCAO/CLASSE DE PRESSAO

0-001 | Aco Carbono 2200 psig a +400° F (152 bar a +204° C), 1400 psig a +750° F (97 bar a +399° C)

0-002 | Aco Inox 316 2500 psig a +400° F (172 bar a +204° C), 2013 psig a +750° F (139 bar a +399° C)

1-001 | Ago Carbono 1200 psig a +400° F (83 bar a +204° C), 780 psig a +750° F (54 bar a +399° C)

1-002 | Aco Inox 316 1400 psig a +400° F (97 bar a +204° C), 1127 psig a +750° F (78 bar a +399° C)

1
Nota: Disponibilidade de garrafas
flangeadas e flanges de processo.
Consulte o fabricante.
Z |3 |3 |—| 4|7 | 4

44-607 Chave de Nivel para Liquido Tuffy Il
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2.8 Numeros de Modelo

2.8.3 Modelos para Interface

Conexao ao Processo: Flanges ANSI

Materiais Molhados:

Pressao Maxima:

720 psi (49 bar)

Classe de Pressdo ANSI: 300 Ib

Densidade Min. do Liquido de Baixo:  0.81

Diferenca Min. de Densidade: 0.1

Diferencial de Nivel: 1.72" (Nivel Alto =0.82" Nivel

NUMERO DO MODELO BASICO

Aco Carbono e/ou Aco Inox 316/316L

Baixo =1.06")

| T3 | Chave Elétrica de Nivel para Liquido Tuffy Il

FUNCAO/BOIA

| B | Nivel da Interface

DENSIDADE DO LiQUIDO DE BAIXO

0.81] 0.82| 0.83| 0.84 | 0.85 | 0.86 | 0.87

0.88 | 0.89 | 0.90 Densidade

A B C D E F G

H J K Cadigo

0.91]092| 093|094 095|096 | 097

0.98 | 0.99 | 1.00 Densidade

L M N P R S T

U % w Cddigo

TAMANHO DA CONEXAO AO PROCESSO

3 ANSI 3"
4 ANSI 4"
5 ANSI 5"
6 ANSI 6"

TIPO DA CONEXAO AO PROCESSO

A Flange RF ANSI, 150 Ib

B Flange RF ANSI, 300 Ib

TIPO DE CHAVE

CODIGO DO PROJETO/MATERIAL DA CONEXAO AO PROCESSO

MATERIAL DO INVOLUCRO/APROVACAO

Veja a pagina ao lado

Lo

cédigo do pedido completo para a Chave de
Nivel Tipo Béia Tuffy I
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2.8 Numeros de Modelo

2.8.3 Modelos para Interface (cont.)

CODIGO DO PROJETO/MATERIAL DA CONEXAO AO PROCESSO

ASME B31.1 ASME B31.1,
& ASME B31.3
Padrao ASME B31.3 NACE e NACE Material da Conexao ao Processo
1 5 N/A N/A Flgnge e re'v,es'timento em Aco Carbono com Suporte da
Boia e Equilibrio em Ago Inox 316/316L
A E J N Flange em Ago Carbono com face molhada no
em Aco Inox 316/316L
B F K P Tudo em Ao Inox 316/316L
TIPO DE CHAVE
Classe da Chave Elétrica Temperatura Maxima
VAC VvDC do Processo © ©
Invélucro em Invélucro em
Codigo Tipo e Material do Contato 120 | 240 1 24 1 120 | pops Fundido | Aluminio Fundido
0 SPDT com contatos em prata 10.0 | 10.0 6.0 0.6 +750°F (+399° C) 650°F (+343° C)
1 DPDT (duplo SPDT) com contatos em prata 10.0 | 10.0 6.0 0.6 +750°F (+399° C) 650°F (+343° C)
2 SPDT com contatos revestidos em ouro 0.1 — 0.1 — +375°F (+190° C) 325°F (+162° C)
3 DPDT (duplo SPDT) com contatos revestidos em ouro | 0.1 — 0.1 — +375°F (+190° C) 325°F (+162° C)
4 HS SPDT com contatos em prata 1.0 1.0 3.0 0.5 +750°F (+399° C) 650°F (+343° C)
6 HS SPDT com contatos revestidos em ouro 0.5 0.5 0.5 05 +750°F (+399° C) 650°F (+343° C)

@ A temperatura maxima do processo ¢ baseada em uma temperatura ambiente entre 0° e +100° F (-18°
e +30° C). Para temperaturas ambiente fora desta faixa, veja os graficos de temperatura da chave nas

paginas 13 a 15.

@ Para as temperaturas minimas de processo, veja as Classes de Temperatura da Chave, na pagina 13.

MATERIAL DO INVOLUCRO/APROVAGAO

FM | CSA [ ATEXEP | ATEXIS | IEC Exd
C 1 M 2 Aluminio Fundido, Conexao Elétrica 3%“ NPT
B D 2 N 3 Ferro Fundido, Conexao Elétrica 34“ NPT
3 P 4 Aluminio Fundido, Conexao Elétrica M20 x 1.5
NA 4 R 5 Ferro Fundido, Conex&o Elétrica M20 x 1.5
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2.8 Numeros de Modelo

2.8.4 Modelos com Diferencial Largo Ajustavel

Conexao ao Processo:

Materiais Molhados:
Pressao Maxima:

Classe de Pressao ANSI:

Densidade Minima:
Diferencial de Nivel:

NUMERO DO MODELO BASICO

Flanges ANSI

Aco Carbono e/ou Aco Inox 316/316L
720 psi (49 bar)

300 Ib

0.78

Ajustavel, de 1.36" a 18.26"

[ T3 | Chave Elétrica de Nivel para Liquido Tuffy I

FUNCAO/BOIA

[ C [ Nivel com Diferencial Ajustavel

COMPRIMENTO DA EXTENSAO DA HASTE, DIMENSAO “B” (Veja a pagina 17)

4

extensdo da haste de 3.75 polegadas (95 mm)

8

extensdo da haste de 7.50 polegadas (190 mm)

C

extensdo da haste de 12.25 polegadas (311 mm)

TAMANHO DA CONEXAO AO PROCESSO

3 ANSI 3"
4 ANSI 4"
5 ANSI 5"
6 ANSI 6"

TIPO DA CONEXAO AO PROCESSO

A Flange RF ANSI, 150 b
B Flange RF ANSI, 300 b

CODIGO DO PROJETO/MATERIAL DA CONEXAO AO PROCESSO
TIPO DE CHAVE
MATERIAL DO INVOLUCRO/APROVAGCAO

Veja a pégina ao lado

cédigo do pedido completo para a
Chave de Nivel Tipo Béia Tuffy I
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2.8 Numeros de Modelo

2.8.4 Modelos com Diferencial Largo Ajustavel (cont.)

CODIGO DO PROJETO/MATERIAL DA CONEXAO AO PROCESSO

ASME B31.1 ASME B31.1,
& ASME B31.3
Padrao ASME B31.3 NACE e NACE Material da Conex&do ao Processo
1 5 N/A N/A Flange e revestimento em A¢o Carbono com Suporte
da Bdia e Equilibrio em Ago Inox 316/316L
A E J N Flange em Aco Carbono com face molhada no
processo em Aco Inox 316/316L
B F K P Tudo em Ago Inox 316/316L

TIPO DE CHAVE

Classe da Chave Elétrica Maximum Process
VAC vDC Temperature ® @
Codigo Tipo e Material do Contato 120 | 240 24 120 '!grgul:cl::d?‘rjno A::,:,?,:;:f;ﬂ:;:jo
0 SPDT com contatos em prata 10.0 | 10.0 6.0 0.6 +750°F (+399° C) 650°F (+343° C)
1 DPDT (duplo SPDT) com contatos em prata 10.0 | 10.0 6.0 0.6 +750°F (+399° C) 650°F (+343° C)
2 SPDT com contatos revestidos em ouro 0.1 — 0.1 — +375°F (+190° C) 325°F (+162° C)
3 DPDT (duplo SPDT) com contatos revestidos em ouro 0.1 — 0.1 — +375°F (+190° C) 325°F (+162° C)
4 HS SPDT com contatos em prata 1.0 1.0 3.0 0.5 +750°F (+399° C) 650°F (+343° C)
6 HS SPDT com contatos revestidos em ouro 0.5 05 0.5 0.5 +750°F (+399° C) 650°F (+343° C)

@ A temperatura maxima do processo ¢ baseada em uma temperatura ambiente entre 0° e +100° F (-18°
e +30° C). Para temperaturas ambiente fora desta faixa, veja os graficos de temperatura da chave nas

paginas 13 a 15.

@ Para as temperaturas minimas de processo, veja as Classes de Temperatura da Chave, na pagina 13.

MATERIAL DO INVOLUCRO/APROVAGAO

FM | CSA | ATEXEP | ATEXIS |IEC Exd
C 1 M 2 Aluminio Fundido, Conex&o Elétrica %“ NPT
B D 2 N 3 Ferro Fundido, Conexao Elétrica 3%“ NPT
3 P 4 Aluminio Fundido, Conex&o Elétrica M20 x 1.5
NA 4 R 5 Ferro Fundido, Conexao Elétrica M20 x 1.5
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SERVICOS E QUALIDADE ASSEGURADA CUSTAM MENOS

Politica de Servigos

Os proprietdrios dos controles Magnetrol podem solicitar
reparos ou substitui¢do do instrumento ou pegas. Estes
servigos serao executados imediatamente apds o recebi-
mento do material. As despesas de transporte serdo de
responsabilidade do comprador ou proprietirio. A
Magnetrol/STI procederd aos reparos e substitui¢des sem
custo, exceto de transporte, se:

1. O retorno ocorrer dentro do periodo de garantia; e
2. A verificagdo da fébrica Magnetrol definir que a causa
do defeito estd coberta pela garantia.

Se o problema for resultado de condigdes fora de nosso
controle, ou NAO ESTIVER COBERTO PELA
GARANTIA, serao cobrados os custos de mao-de-obra e

pegas utilizadas no reparo ou substituiggo.

Em alguns casos pode ser conveniente enviar as pecas de
reposi¢ao ou, em casos extremos, um novo controle com-
pleto para substituir o equipamento original antes de ele
ser devolvido. Se isso for desejado, informe & fibrica o
niimero do modelo e o nimero de série do controle a ser
substituido. Nesses casos, o crédito pelos materiais
devolvidos serd determinado com base na aplicabilidade
de nossa garantia.

Na3o serdo aceitas responsabilidades pela aplicagao inade-
quada, mao-de-obra, encargos trabalhistas, conseqiiéncias
diretas ou indiretas oriundas da instalagio e uso do
equipamento.

Procedimento para Devolugao de Material

Para que possamos processar eficientemente qualquer
material que seja devolvido a fébrica, é essencial que a
devolugio seja autorizada por escrito antes do envio e que
o material esteja acompanhado da respectiva nota fiscal de
remessa. Isso pode ser feito através do representante local
ou diretamente com o setor de assisténcia técnica da
Magnetrol. Deverao ser fornecidos os seguintes dados:

1. Nome da empresa
2. Descri¢iao do material
3. Ndamero de série
4. Motivo da devolucio (relatério de defeito)
5. Aplicacao
6. Nota fiscal de remessa para conserto
Todas as unidades usadas em processos industriais devem

estar corretamente limpas antes de serem devolvidas a
fébrica.

Instrugoes de seguranga quanto ao meio em que o mate-
rial foi utilizado devem acompanhar o material.

Todas as despesas de transporte relativas ao retorno do
material 4 fibrica devem ser pagas pelo comprador ou
proprietdrio.

Todas as pegas de reposicao serao embarcadas na condigao

EO.B. da fibrica Magnetrol.

@ Magnetrol

705 Enterprise Street ¢ Aurora, lllinois 60504-8149 * 630-969-4000 * Fax 630-969-9489
info@magnetrol.com ¢ www.magnetrol.com
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