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Leia este Manual Antes da Instalagao

Este manual fornece informacoes sobre a Chave de Nivel
para Liquido tipo Deslocador com Garrafa Externa. E
importante que todas as informagdes sejam lidas cuidadosa-
mente e sejam seguidas na seqiiéncia. Instrucoes detalhadas
estdo incluidas na secio de Instalacio deste manual.

Convengoes Utilizadas neste Manual

Certas convengdes sao utilizadas neste manual para transmi-
tir tipos especificos de informagdes. Materiais técnicos gerais,
dados de apoio e informagdes de seguranca sao apresentados
de forma narrativa. Os seguintes estilos sao usados para
notas, cuidados e avisos de atengio.

Notas

“Notas” contém uma informagio que discute ou esclarece
um passo da operagdo. As “notas’ normalmente nao con-
tém agoes. Elas vém logo apds os passos de procedimento
aos quais se referem.

Cuidados

“Cuidados” alertam o técnico para condigdes especiais
que poderiam ferir pessoas, danificar equipamentos ou
reduzir a integridade mecinica de um componente. Os
“cuidados” também sdo usados para alertar o técnico
sobre prdticas inseguras ou sobre a necessidade de equipa-
mento de prote¢ao especial ou materiais especificos. Neste
manual, um aviso de “cuidado” dentro de uma moldura
indica uma situagdo de risco potencial, que se nao for evi-
tada, poderd resultar em ferimentos pequenos ou moder-
ados.

Atengao

“Aten¢ao” identifica situagdes potencialmente perigosas
ou riscos graves. Neste manual, um aviso de “aten¢ao”
indica uma situago iminentemente perigosa que se nao
for evitada poderd resultar em ferimentos graves ou
morte.

Mensagens de Seguranga

Siga todos os procedimentos-padrao da inddstria para insta-
lagdes elétricas quando estiver trabalhando com ou préximo
a altas tensoes. Desligue sempre a alimentagao antes de tocar
em qualquer componente.

ATENCAO! Risco de explosao. Nao conecte ou desconecte
equipamentos a menos que a alimentagdo tenha sido desli-
gada ou a 4rea seja sabidamente segura.

Diretriz de Baixa Tensao

Para uso em Instalagio Categoria II, Grau de Poluigao 2. Se
o equipamento for usado de maneira nio especificada pelo
fabricante, a protegao fornecida pelo equipamento poderd
ser prejudicada.

Notificagao sobre Marca Registrada, Direitos Autorais e
Limita¢oes
Copyright © 2016 Magnetrol International, Inc.

Todos os direitos reservados.

Magnetrol reserva-se o direito de fazer alterages no produto
descrito neste manual a qualquer momento, sem prévio
aviso. Magnetrol nao dd nenhuma garantia com relagio a
exatiddo das informacbes neste manual.

Garantia

Todos os controles mecinicos de nivel e vazio da
Magnetrol/STTI sao garantidos contra defeitos de materiais e
fabricagao por um periodo de cinco anos contados da emis-
sao da Nota Fiscal.

Dentro do periodo de garantia, havendo retorno do instru-
mento 2 fébrica, mediante inspe¢ao do controle pela fabrica
e se for determinado que a causa da reclamagio estd coberta
pela garantia, Magnetrol/STI ird consertar ou substituir o
controle, sem custo para o comprador (ou proprietdrio),
exceto aqueles relativos a frete.

A Magnetrol/STI nio deverd ser responsabilizada pela apli-
cagdo inadequada, reclamagées trabalhistas, danos diretos ou
emergentes ou despesas oriundas da instalagdo ou uso do
equipamento. Nio existem outras garantias, explicitas ou
implicitas, exceto garantias especiais por escrito aplicdveis a

alguns produtos da Magnetrol/STT.

Garantia de Qualidade

O sistema de garantia de qualidade usado na Magnetrol/STI
garante o mais alto nivel de qualidade em toda a empresa. £
um compromisso da Magnetrol/STT fornecer produtos e
servigos de qualidade que satisfagam totalmente seus clientes.

O sistema de garantia de qualidade da
Magnetrol estd registrado na norma ISO
9001 e confirma seu compromisso com
padroes de qualidade internacionais con-
hecidos, fornecendo a certeza de produ-
to/servigo de qualidade.
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1.0

1.1

1.2

Figura 1

Posicao da chave com o
nivel subindo

1.3

Figura 2
Posicao da chave com o
nivel descendo 1.4 Ciclo de Operacao - Opcao de Controle Proof-er

Introducao

As chaves de nivel por deslocamento oferecem a industria
uma ampla escolha de configuragoes de alarme e controle.
Estes instrumentos utilizam um principio simples de flutu-
agao e adaptam-se bem a aplica¢des simples ou complexas.

Principio da Operacao

1.1.1 Controles com Deslocador

O projeto das chaves de nivel operadas por deslocador é
baseado no principio de que um campo magnético nao
serd afetado por materiais nao magnéticos, tais como o ago
inox 316. Nesse caso, o deslocador move um nicleo mag-
nético dentro de um tubo ntcleo ndo magnético e aciona
um mecanismo de chave magnética. O tubo nicleo
fornece uma vedagao de presso para a garrafa e, portanto,
para o processo.

Ciclo de Operacao

Uma mola ¢ carregada com um deslocador @ que ¢ mais
pesado que o liquido. A imersio dos deslocadores causada
pela elevagao do nivel do liquido gera forcas de flutuagao
sobre o deslocador, permitindo que a mola se comprima.
O nucleo magnético @ fixado & mola move-se para cima,
entrando no campo de um ima permanente @. O movi-
mento do ima em dire¢ao ao ndcleo magnético faz com
que a chave @ seja acionada. Um tubo nio magnético ®
proporciona uma linha diviséria de pressio estdtica entre o
mecanismo da chave e o conjunto do deslocador.
Conforme o nivel de liquido desce, o deslocador vai
abaixando, fazendo com que a mola se estenda e movi-
mente o ndcleo magnético para fora do campo magnético
da chave. Isto permite que a chave mude de posi¢ao nova-
mente. Veja as Figuras 1 e 2.

Deteccao de Teto Flutuante

A mola é movida com peso do deslocador suspenso do cabo
de ago inox. Assim que o teto flutuante sobe, o peso ¢ ergui-
do pelo teto, permitindo assim a mola a comprimir, o nicleo
de atragdo a mover acima para o campo da cabeca magnética
e a chave a funcionar. Assim que o teto abaixa, o peso nova-
mente se libera levando a mola a se extender, o nucleo se
move abaixo e a chave volta ao zero. Os deslocadores sao ge-
ralmente fabricados de metais flexiveis, como o bronze, para
prevenir fafscas do displacer com o teto.

A finalidade do Proof-er é verificar a opera¢io de um contro-
le com deslocador sem ter que subir o nivel no tanque (pu-
xando-se o cabo do Proof-er para baixo). Assim, o brago da
alavanca com a mola levante oacionador da chave, simulan-
do uma condicio de nivel altoou alto-alto. Quando o cabo é
liberado, o Proof-er faz com que o acionador retorne a sua
posi¢ao original e retome a operagao normal.
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2.0 Instalacao

Cuidado: Se o equipamento for usado de maneira ndo especificada pelo fabri-
cante, a protecdo fornecida pelo equipamento podera ser prejudicada.

2.1 Retirada da Embalagem

As unidades com deslocador para montagem de topo saem
de fabrica com o conjunto deslocador/cabo fora do con-
junto da cabeca e embalado separadamente no mesmo
recipiente.

Cuidado: Se vocé for reenviar o equipamento para outro local, o conjunto do
deslocador deverd ser novamente removido do controle para evitar
danos.

Desembale o instrumento cuidadosamente. Inspecione
todos os componentes ¢ comunique qualquer dano encon-
trado ao transportador, no periodo de 24 horas. Verifique
o conteido da embalagem, certificando-se de que ele estd
de acordo com a lista de embarque e o pedido de compra.
Verifique e anote o nimero de série para referéncia futura,
quando for adquirir pegas.

Cuidado: A conex&o rosqueada e a haste que saem do conjunto da cabega sdo
extremamente frageis. NAO manipule ou coloque o controle de forma
que alguma forca seja aplicada sobre a haste. A operagéo adequada do
controle requer que a haste ndo esteja danificada ou torta.

Cuidado: A mola e a haste do deslocador sao frageis. NAO deixe os deslo-
cadores cairem dentro do tanque. Coloque o cabo na posi¢éo com a
mao para evitar que a haste entorte.

2.2 Montagem

Cuidado: Este instrumento destina-se a uso em Instalacdo Categoria Il, Grau de
Poluicéo 2.

Ajuste os deslocadores sobre o cabo de deslocador para os
niveis desejados de acionamento da chave (a etiqueta de
instrugdes estd anexada ao cabo — exceto para modelos MBR).
Rosqueie o encaixe do cabo do deslocador na conexio ros-
queada que se projeta para fora na parte inferior do controle.

Certifique-se de que nao haja tubos, hastes ou outros
obstdculos no tanque ou vaso que possam interferir na ope-
ragao dos deslocadores. Nao sao necessdrias guias dentro do
tanque, a menos que a turbuléncia no liquido seja excessiva,
caso em que um tubo/cano guia deve ter no minimo 1" a
mais do que o didmetro do deslocador e deve ser aberto na
extremidade inferior, com vdrios respiros localizados acima
do nivel alto maximo do liquido.

Verifique a instalagao do tubo para ter certeza de que ele estd
no prumo..
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NEMA 4X, NEMA 4X/7/9,
NEMA 4X/7/9 Grupo B

Parafuso de
Fixacdo da Cabeca
Magnética

Figura 3
Cabeca Magnética (contato elétrico)

Cuidado: Antes de instalar o controle Magnetrol no tanque ou vaso, use um nivel,
verifique se o flange de montagem do tanque esta dentro de um
angulo de 3° em relagéo a horizontal em todas as dire¢bes. A operagao
adequada do controle depende do invdlucro da chave estar no prumo.

Para aplicacoes de topo em teto flutuantes, o deslocador pode ser
montado através de flange ou montagem roscada num suporte,
passadico, etc] ou através de uma abertura em uma abébada
exterior do teto. Assegure-se de que nao existam obstdculos que
possam interferir com a operagao dos deslocadores ou pesos e que
exista uma superficie de nivel no teto abaixo do deslocador/peso.
Cuidado: A operagéo de dispositivos mecénicos deve ser feita de forma a minimizar

a acéo de forgas dindmicas da béia ou deslocador. E recomendado
equalizar a pressdo através do dispositivo vagarosamente.

2.3 Fiacao

Cuidado: Os controles de nivel saem de fabrica com o tubo nicleo apertado e o
parafuso de ajuste central, na base do invdlucro, preso ao tubo ntcleo.
Se vocé nao afrouxar o parafuso de ajuste antes de reposicionar a
conexao do conduite, o tubo niicleo podera se soltar, resultando em um
possivel vazamento do liquido ou vapor do processo.

NOTA: Se o controle estiver equipado com um mecanismo de chave pneumatico,
desconsidere estas instrugdes e consulte o boletim de instrucdes sobre o
mecanismo fornecido para conexdes de ar (gas)..

A maioria dos invélucros das chaves ¢ projetada para permitir
um posicionamento de 3600 da conexdo elétrica, bastando

soltar o(s) parafuso(s) de ajuste localizado(s) no fundo da base
do invélucro da chave. Para girar a entrada do conduite:

1. Afrouxe o(s) parafuso(s) de ajuste na base do invélucro da
chave. Veja a Figura 2.

2. Gire o invélucro de forma que a entrada de conduite fique
posicionada conforme o desejado.

3. Aperte o(s) parafuso(s) de ajuste na base do invélucro.

Na fabrica, as borneiras s3o posicionadas préximas a entra-
da de conduite para facilitar a instalagio elétrica. Caso seja
desejado reposicionar os mecanismos da chave:

1. Gire e remova a tampa do invélucro da chave. As roscas
foram lubrificadas para facilitar a remogao.

2. Afrouxe o parafuso de fixa¢do da cabeca magnética. Veja a

Figura 3.

3. Cuidadosamente, gire a cabega magnética até que as
borneiras estejam na posigao desejada.

NOTA: Em controles com dois e trés estagios, o espacamento correto das cabecas
magnéticas € mantido usando-se suportes que conectam as mesmas. Ao
girar as cabegas magnéticas, gire-as juntas, como uma unidade s6, e ndo
uma de cada vez. Isso garantird que os suportes e mecanismos nao sejam
danificados durante o reposicionamento.

4. Verifique se as borneiras estdo alinhadas verticalmente para
evitar estresse Nos sUportes € mecanismos.

5. Aperte o parafuso de cada cabeca magnética da chave.

45-610 Chaves de Nivel para Liquido Tipo Deslocador e Chaves Proof-er®



chave

chave

(esquerda) (direita)
do circuito do circuito
interno § § 2 1 z z interno
o . s 3

CA
fecha com nivel alto (NO)

‘comum (C)

RGA CARGA

fecha com nivel alto (NO)

comum (C)

1 fecha com nivel baixo (NC)
LINHA'

fecha

CARGA CARGA

com nivel baixo (NC)

LINHA'

Notas: 1. A agé@o de pélo duplo é obtida pela operagao simultanea
das chaves de pélo tnico do lado direito e do lado esquerdo.
2.0 nivel subindo fecha os contatos 5e 6,e 2 e 3.
3. 0 nivel descendo fecha os contatos 4e 5,e 1 e 2.

Figura 4 — Estagio Unico com Contatos DPDT
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Notas: 1. A agéo de pélo duplo é obtida pela operagéo simultanea
das chaves de pélo tnico do lado direito e do lado esquerdo.

2. O nivel subindo

fecha os contatos 5e6,e 2 e 3.

3. O nivel descendo fecha os contatos 4e 5,e 1e 2.

Figura 5 — Estagio Duplo com Contatos DPDT
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Notas: 1. A agéo de pélo duplo é obtida pela operagao simultanea
das chaves de pélo tnico do lado direito e do lado esquerdo.
2. O nivel subindo fecha os contatos 5e 6,e 2 e 3.
3. O nivel descendo fecha os contatos 4e 5,e 1e 2.

Figura 6 — Estagio Triplo com Contatos DPDT

NOTA:

NOTA:

7.

NOTA:

On high temperature applications above +250° F (+121° C), high tempera-
ture wire should be used between control and first junction box located in a
cooler area. On non-hazardous applications, flexible conduit may be used
between the control and the first junction box.

Em aplicagdes com alta temperatura, acima de +121° C
(250° F), deve ser usado um fio para altas temperaturas
entre o controle e a primeira caixa de conexdes localizada
em uma drea mais fresca. Em aplicagdes onde nao h4 risco,
pode ser usado um conduite flexivel entre o controle e a
primeira caixa de conexdes.

Letr Bri - n®
achave Descrigéo boletim
B,C,D,F,0,Q Chave de contato seco 42-683

HS Micro switch hermeticamente selada 42-694
J Mecanismo pneumético ¢/ sangramento 42-685
K Mecanismo pneumético sem sangramento 42-686

Para modelos com cabega magnética da Série HS com fio condutor para
altas temperaturas, os condutores sdo passados através da abertura do
conduite pela fabrica. Deve ser providenciada uma caixa de conduite ade-
quada para a conexdo dos contatos a fiagdo do controle.

Encape a fiagao para garantir que nao haja interferéncia ou
contato com o "jogo" da chave, ou com a recolocagio da
tampa do invélucro.

Siga todos os procedimentos apropriados e 0s regulamentos aplicaveis para
instalagdes elétricas.

Evite infiltragio de umidade no invélucro instalando
acessorios aprovados para vedagao/drenagem no conduite
que vai para o instrumento.

Caudado: Em éreas de risco, ndo alimente o instrumento até que o conduite este-

8.

NOTA:

ja selado e a tampa do invdlucro esteja parafusada.

Teste o acionamento da chave variando o nivel de liquido
ou movendo manualmente os deslocadores.

. Recoloque a tampa do invélucro.

. Se o controle tiver sido fornecido com um invélucro de

chave a prova de explosao ou 4 prova de umidade (com
gaxeta), ele deverd ser vedado na saida do conduite com
um composto apropriado ou selante que nio endurece
para evitar a entrada de ar.

Se o mecanismo da chave ndo funcionar corretamente, verifique o ali-
nhamento vertical do invélucro do controle e consulte o boletim de instalagao
fornecido sobre 0 mecanismo da chave.
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NOTAS: 1. O nivel subindo fecha os contatos 5 e 6.
2. O nivel descendo fecha os contatos 4 e 5.

Figura 7 - Estagio Unico com Contatos SPDT
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NOTAS: 1. O nivel subindo fecha os contatos 5 e 6, e 2 e 3.
2. O nivel descendo fecha os contatos 4 e 5, e 1 e 2.

Figura 8 — Estagio Duplo com Contatos SPDT
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NOTAS: 1. O nivel subindo fecha os contatos 5 e 6, e 2 e 3.
2. O nivel descendo fecha os contatos 4 € 5, e 1 e 2.

Figura 9 - Estagio Triplo com Contatos SPDT

11.

3.0

3.1

3.1.1

3.1.2

NOTA:

Verifique o encaixe da tampa a base para ter certeza que a
jungio gaxetada est4 apertada. E necessdrio um selo positi-
vo para evitar a infiltragio de ar carregado de umidade ou
de gases corrosivos no invélucro da chave.

Manutencao Preventiva

Inspecoes periddicas s2o um meio necessdrio para manter
seu controle de nivel em boas condigoes de operagao. Este
controle ¢ um dispositivo de seguranga para proteger o
equipamento valioso o qual ele atende. Um programa sis-
temdtico de “manutengio preventiva’ deve ser implantado
quando o controle ¢ colocado em operagdo. Se forem
seguidas as segbes abaixo “O que fazer” e “O que evitar”,
seu controle fornecerd uma prote¢io confidvel ao seu
equipamento por Muitos anos.

Praticas Recomendadas

Mantenha o controle limpo

Certifique-se de que a tampa do invélucro da chave esteja
sempre no lugar. Esta tampa ¢é projetada para evitar que
poeira e particulas interfiram na opera¢ao do mecanismo
da chave. Ela protege contra a umidade prejudicial e atua
como uma fungio de seguranca, evitando que contatos e
fios desencapados sejam expostos. Caso a tampa do invélu-
cro ou quaisquer vedagoes fiquem danificadas ou mal colo-
cadas, solicite uma reposi¢ao imediatamente.

Inspecione os mecanismos da chave, terminais e
conexoes mensalmente

As chaves de contato seco devem ser inspecionadas quanto
a existéncia de desgaste excessivo na alavanca de aciona-
mento ou desalinhamento do parafuso de ajuste no ponto
de contato entre o parafuso e a alavanca. Tal desgaste pode
causar falsos niveis de acionamento da chave. Veja o bole-
tim do mecanismo da chave que é fornecido com o
controle caso seja necessdrio ajustar ou substituir a chave.

NAO opere o seu controle com mecanismos de chave defei-
tuosos ou mal ajustados (para instru¢bes de manutengao, veja
o boletim fornecido sobre mecanismos da chave).

Os controles de nivel podem s vezes ser expostos a calor
ou umidade excessivos. Sob tais condigoes, o isolamento da
fiagdo pode se tornar quebradico e finalmente quebrar ou
descascar. Os fios “desencapados” resultantes podem provo-
car curtos-circuitos.

Verifique a fiagdo cuidadosamente e substitua-a ao primeiro sinal de isola-
mento quebradico.
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NOTA:

3.2

As vezes, a vibragio pode fazer com que os parafusos do ter-
minal se afrouxem. Verifique todas as conexdes aos terminais
para certificar-se de que os parafusos estejam apertados.

Em instrumentos com chaves pneumdticas, as linhas de ar
(ou gds) sujeitas a vibragdo podem finalmente rachar ou
ficar frouxas nas conexdes, provocando vazamentos.
Verifique as linhas e conexdes cuidadosamente e conserte-
as ou substitua-as se necessario.

E aconselhdvel manter partes e pecas sobressalentes sempre a méao.

O que evitar

Nunca deixe o invélucro da chave sem a tampa por mais
tempo do que o necessdrio para fazer as inspegdes de rotina.

Nunca coloque um jumper nos terminais para “desligar” o
controle. Se for necessdrio um jumper para fins de teste,
certifique-se de remové-lo antes de colocar o controle em
operagao.

Nunca tente fazer ajustes ou substituir as chaves sem ler
cuidadosamente as instrugoes. Alguns ajustes fornecidos nos
controles e nivel nao devem ser feitos no campo. Em caso de
divida, consulte o fabricante ou o seu representante local.

Nunca use lubrificantes sobre os pivos dos mecanismos da
chave. Uma quantidade suficiente de lubrificante foi apli-
cada na fdbrica para garantir a operagao durante toda a
vida ttil. Uma maior lubrificagao nao ¢ necesséria e ape-
nas atraird pé e sujeira, o que pode interferir na operagao
do mecanismo.

Nunca tente reajustar o ntcleo magnético. Este é um ajuste
de fébrica e fazer isso pode causar falha do controle durante
a opera¢io, mesmo que a opera¢io manual acione a chave.
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4.0

4.1

Ao oow

4.1.1

NOTA:

Informacoes de Referéncia

Solucao de Problemas

Normalmente, a primeira indica¢ao de operagao inadequa-
da ¢ a falha no funcionamento do equipamento controlado,
ex.: a bomba ndo comega a funcionar (ou nio péra), as
luzes de sinalizacio nio se acendem, etc. Quando esses sin-
tomas ocorrerem, seja no momento da instalagio ou duran-
te uma posterior operagio de rotina, primeiramente veri-
fique as possiveis causas externas descritas abaixo.

Os fusiveis podem estar queimados;

A(s) tecla(s) de reset podem precisar ser "zeradas";
A chave de energia pode estar aberta;

O equipamento controlado pode estar defeituoso;

A fiagao que vai para o controle pode estar defeituosa.

Se uma inspe¢ao completa dessas possiveis condigbes nao
localizar o problema, verifique em seguida o mecanismo da
chave do controle.

Verifique o mecanismo da chave

Desconecte a chave ou entio desconecte a alimentagio do
controle.

Remova a tampa do invélucro da chave.
Desconecte a fiagao de alimentagao no conjunto da chave.

Com a mao, balance o conjunto do ima para dentro e para
fora e verifique cuidadosamente se hd algum sinal de que ele
esteja preso. O conjunto deve necessitar de uma for¢a mini-
ma para ser movimentado através do seu curso completo.

Se houver algo prendendo, o ima pode estar raspando no
tubo ntcleo. Se o ima estiver raspando, afrouxe o parafuso
da presilha do ima e mude a posi¢ao do ima. Depois torne
a apertar o parafuso da presilha do ima.

Se o conjunto do ima estiver balangando livremente e
mesmo assim o mecanismo nao funcionar, verifique a
instalagao do controle para certificar-se de que ele estd den-
tro dos trés graus especificados em relagio a vertical. (Use
um nivel de bolha de ar na lateral do tubo ntcleo, em dois
lugares, separados por 90°.)

Verifique a continuidade da microchave com o
ohmémetro.

E aconselhavel manter partes e pecas sobressalentes sempre & méo.

Se 0 mecanismo da chave estiver operando satisfatoria-
mente, 0 préximo passo ¢ testar a unidade sensora.
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4.1.2
1.

Teste o desempenho do controle

Reconecte a alimentacio e, cuidadosamente, acione ma-
nualmente o mecanismo da chave. Use uma ferramenta
nio condutora no mecanismo elétrico da chave para deter-
minar se o equipamento controlado ird funcionar.

Cuidado: Com a alimentago ligada, tome cuidado para evitar contato com os

2.

NOTE:

fios condutores da chave e com as conexdes na borneira.

Se 0 equipamento controlado responder ao teste de aciona-
mento manual, o problema pode estar localizado na porgao
sensora de nivel do controle (deslocadores, mola, haste e
nicleo magnético).

Verifique primeiro se ha liquido entrando no processo. Uma valvula pode
estar fechada ou a tubulacdo pode estar tampada.

Com liquido no processo, verifique a agao sensora de nivel
removendo o conjunto do invélucro da chave.

Cuidado: Desconecte a chave ou entdo certifique-se de que o(s) circuito(s) elétri-

NOTA:

co(s) através do controle estejam desativados. Nos controles equipa-
dos com cabegas magnéticas pneumaticas, feche a valvula de alimen-
tacao intermediaria em operagao.

Desconecte a fiacio do lado da alimentagio da(s) cabega(s)
magnética(s) da chave e remova o conduite elétrico ou as
conexoes da linha intermedidria em operagao que vao para
o invélucro da chave.

. Alivie a pressao no tanque ou vaso e deixe a unidade esfriar.

Remova o conjunto do invélucro da chave afrouxando os pa-
rafusos de ajuste localizados no fundo da base do invélucro.

Com o conjunto do invélucro da chave removido, inspe-
cione o nicleo magnético e o interior do tubo nicleo para
ver se hd corrosao em excesso ou depésito de sélidos que
possam restringir o movimento, evitando que o ntcleo
magnético alcangasse o campo do ima da chave.

Inspecione o conjunto formado pela haste do deslocador e
mola para assegurar que ele nao esteja danificado. Se a
haste ou mola estiver torta ou danificada, o movimento do
nicleo magnético dentro do tubo nicleo serd restringido,
evitando o funcionamento adequado do controle.

Se o problema ainda nio tiver sido localizado, retire toda a
unidade sensora do tanque ou vaso desparafusando o flange
da cabega ou as buchas de montagem. Inspecione o conjun-
to do deslocador e todas as pegas internas para ver se hd
sinal de danos. Verifique se o conjunto nio estd prendendo
em algo apoiando o flange ou bucha de montagem sobre a
beirada de uma bancada e movimentando o conjunto do
deslocador com a mao.

Em caso de duvida sobre as condi¢des ou desempenho de um controle,
contate o fabricante ou consulte seu representante local.

45-610 Chaves de Nivel para Liquido Tipo Deslocador e Chaves Proof-er®
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4.1.3 Proof-er

Se o Proof-er ndo estiver funcionando corretamente, veja abai-
xo uma lista dos problemas mais provaveis e a agao corretiva.

O Proof-er no retorna para a posi¢ao inicial depois de ser

ativado.

CAUSA

Mola de retorno defeituosa.
Produto depositado entre a

haste e o invélucro estd
restringindo o movimento.
As paradas do cabo nao
estao ajustadas
corretamente.

SOLUCAO

Substitua a mola.

Limpe o Proof-er para
retirar o material
depositado.

Ajuste os parafusos da para-
da do cabo para dentro ou
para fora para permitir que
o cabo se mova até a
posi¢ao adequada.

A chave ndo se move quando o Proof-er ¢ ativado.

CAUSA

E o mecanismo da chave que

estd defeituoso e nao o Proof-er.

As paradas do cabo nio estao
justadas corretamente.

SOLUCAO

Verifique o mecanismo

da chave.

Ajuste os parafusos da para-
da do cabo para dentro ou
para fora para permitir que
o cabo se mova até a posi-

4.2 Aprovacao de Orgaos de Regulamentacao

FM

<Ew>

CSA

CE

APPROVED

q

IN_!VIETRO -‘- A

TUV

TUVRheinland
INMETRO OCP 0004

Todos os modelos com uma cabeca magnética (contato elétrico)
e involucro descrito como Tipo 4X/7/9

Todos os modelos com uma cabeca magnética (contato elétrico)
le invélucro descrito como Tipo 4X/7/9 Classe I, Div 1, Grupo B
Todos os modelos com uma cabega magnética (contato elétrico)
Série HS ou F e invélucro descrito como CSA Tipo 4X

Todos os modelos com uma cabeca magnética (contato elétrico)
le invdlucro descrito como Tipo 4X/7/9 ©

Todos os modelos com uma cabega magnética (contato elétrico)
e invélucro descrito como Tipo 4X/7/9 Classe I, Div 1, Grupo B

Todos os modelos com uma cabeca magnética (contato elétrico)
e invélucro ATEX @

Diretrizes de Baixa Tensdo 2006/95/EC
Conforme Padrdo Harmonizado
EN 61010-1/1993 e Emenda N2 1

Todos os modelos com uma cabega magnética (contato elétrico)
e invélucro ATEX @

¢ao adequada

Classe I, Div 1, Grupos C e D
Classe II, Div 1, Grupos E, F e G

Classe I, Div 1, Grupos B, C e D
Classe II, Div 1, Grupos E, Fe G
Classe I, Div 2, Grupos B,C e D

Classe I, Div 1, Grupos C e D
Classe II, Div 1, Grupos E, F e G

Classe I, Div 1, Grupos B, C e D
Classe II, Div 1, Grupos E, F e G
ATEX I 2 G EExd IIC T6
94/9/EC

I[EC Ex Exd IIC T6

IP66

Instalacdo Categoria II
Polui¢éo Grau 2

Exd IIC T6 Gb
IP66W
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@ Com dreno no invdlucro, CSA suprime o Grupo E e FM suprime o Grupo C.
@ Modelos B10 e B15 com chaves “HS” e todos os Modelos C10 e C15 ndo s&o aprovados pela ATEX.

® Instrugbes de Instalagéo do IEC:

A entrada do cabo e os dispositivos de fechamento devem ser certificados Ex d, adequados para as condigdes de
uso e instalados corretamente.

Para temperatura ambiente acima de +55° C ou para temperaturas de processo acima de +150° C, devem ser usa
dos cabos adequados resistentes ao calor.

ExtensOes para calor (entre a conexao ao processo € o invélucro) ndo devem nunca ser isoladas termicamente.

Condicoes especiais para uso seguro:

Quando o equipamento for instalado em temperaturas de processo acima de +85° C, a classificacéo de temperatu-
ra devera ser reduzida de acordo com a tabela a seguir, conforme o IEC60079-0.

Temperatura Maxima Classificacao de
do Processo Temperatura

<85°C T6
<100°C T5
<135°C T4
<200°C T3
<300°C T2
<450°C T

Estas unidades estdo em conformidade com IECEx KEM 05.0020X
Classificagéo Ex d IIC T6
T ambiente -40° C a +70° C

4.3 Especificacoes

4.3.1 Classes Elétricas Basicas

Deslocador Série da Cabeca Magnética e Capacidade de Comutacao (Ampére nao Indutor)
B C D F HS o Q
120 VAC 15.00 15.00 10.00 2.50 5.00 15.00 15.00
240 VAC 15.00 15.00 — — 5.00 15.00 15.00
24VDC 6.00 6.00 10.00 4.00 5.00 6.00 6.00
120 VDC 0.50 1.00 10.00 0.30 0.50 1.00 0.50
240VDC 0.25 0.50 3.00 - 0.25 0.50 0.25

4.3.2 Classe de Pressao/Temperatura

Modelos Rosqueados * 800 psig a +100° F (55 bar a +38° C)
250 psig a +400° F (17 bar a +204° C)

Modelos Flangeados Limitado a classe de pressao do deslocador ou flange selecionado. Flanges de ferro fundido séo do tipo face lisa conforme as especificagdes
dimensionais ANSI.

Modelos de Proof-er 25 psig a +200° F (1.7 bar a +93° C)

para Pressdo Baixa

Modelos de Proof-er 125 psig a +300° F (8.6 bar a +149° C)
para Pressao Média

* Os modelos com deslocadores em ago inox séo classificados como 720 PSIG a +100° F (50 Bar a +38° C)
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4.3

Especificacoes

4.3.3 Modelo A10 — Especificacoes Dimensionais e Niveis de Acionamento

polegadas (mm)

Modelo A10
Dimensé6es do Contorno Tipo de Deslocador C D E
Tipo de Montagem Rosqueada | Montagem Flangeada Porcelana 2.56 (65) 7.25 (184) 3.62(91)
Deslocador A B A B
Ago Inox 250 (63) 9.00 (228) 450 (114)
Porcelan 5.00 242,00 7.00 244,00 ou Karbate
oreelana (127) (6146) (177) (6197)
Aco Inox 475 242.00 6.75 244.00 Conexoées Elétricas
ou Karbate (120) (6146) (171) (6197) NEMA 4X/7/9, Grupo B: 1" NP
NEMA 1 Pneumdtica: 4" NPT
Niveis de Acionamento Padrao e Densidade do Liquido para o Modelo A10
Tipo de | remp. do 0.60 0.70 0.80 0.90 1.00
Deslocador ngl.ll__ldo F G F G F G F G F G
100 530 (134) | 150 (38) | 4.10(104) | 1.20(30) | 3.20(81) | 1.10(27) | 2.50(63) | 1.00(25) | 2.00(50) | 0.90 (22)
Porcelans 200 — — 480 (121) | 2.00(50) | 3.80(96) | 1.80(45) | 3.00(76) | 1.60(40) | 2.50(63) | 1.50 (38)
300 — — — — 430 (109) | 2.40(60) | 3.40(86) | 2.10(53) | 2.90(73) | 1.90 (48)
400 — — — — — — 3.40(86) | 2.60(66) | 2.90(73) | 2.40 (60)
Ago Inox 100 7.00(177) | 240 (60) | 5.30 (134) | 2.00 (50) | 4.10(104) | 1.80 (45) | 3.10(78) | 1.60 (40) | 2.40(60) | 1.40 (35)
ou 200 — — 590 (149) | 2.80 (71) | 4.70(119) | 2.50(63) | 3.60(91) | 2.20(55) | 2.80(71) | 2.00 (50)
Karbate 300 — — - — 5.10(129) | 3.10(78) | 4.00 (101) | 2.70(68) | 3.20(81) | 2.40 (60)
Aco Inox 400 — — — — — — 440 (111) | 3.20(81) | 3.60(91) | 2.90 (73)
500 — — — — — — — — 3.90 (99) | 3.30 (83)
Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).
<993 < 9.93
(151) 387 (151) 387
(98) ™ "l(98)
8.46 8.46
10.12 (214) 10.12 (214)
(257) (257)
Conexao Conexao
clétrica ™ Q/adaptador elétrica.™ \/adaptador
I
3.13
(79) o 2'7," NPT \— Flange
@ Min.
Min
- acionamento para - acionamento para
@ o nivel subindo @ o nivel subindo
Max. Max. @)
acionamento para : : acionamento para
@—f 0 nivel descendo @—f ‘o nivel descendo
. k4 k4
Modelo A10 Modelo A10

com Conexao Rosqueada

com Conexao Flangeada
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4.3

Especificacoes

4.3.4 Modelo A15 — Especificacoes Dimensionais e Niveis de Acionamento*

polegadas (mm)

Modelo A15
Dimenso6es do Contorno Tipo de Deslocador C D
Tipo de Montagem Rosqueada | Montagem Flangeada Porcelana 2.56 (65) 7.25 (184)
Deslocador A B A B
Ago Inox 250 (63) 9.00 (228)
Porcel 5.62 242,00 7.62 244,00 ou Karbate
orcelana (142) (6146) (193) (6197)
Ago Inox 5.62 242.00 7.62 244.00 = =
ou Karbate (142) (6146) (193) (6197) Conexdes Elétricas
NEMA 4X/7/9, Grupo B: 1" NPT
NEMA 1 Pneumdtica: %" NPT
Niveis de Acionamento Padrao e Densidade do Liquido para o Modelo A15
. Temp.da 0.50 0.60 0.70 0.80 0.90 1.00
Tipode | . o
Deslocador -3 E F E F E F E F E F E F
100 — — 5.10 (129) | 2.10 (53) | 4.50 (114) | 1.70 (43) | 3.90(99) | 1.70 (43) | 3.50 (88) | 1.50 (38) | 3.20 (81) | 1.40 (35)
200 — — 5.60 (142) | 2.60 (66) | 4.90 (124) | 2.10 (53) | 4.30 (109) | 2.10 (53) | 3.80 (96) | 1.80 (45) | 3.50 (88) | 1.70 (43)
Porcelana | 300 — — — — 5.20 (132) | 2.40 (60) | 4.50 (114) | 2.30 (58) | 4.10 (104) | 2.10(53) | 3.70 (93) | 1.90 (48)
400 — — — — 5.60 (142) | 2.80 (71) | 4.80 (121) | 2.60 (66) | 4.30 (109) | 2.30 (58) | 3.90 (99) | 2.10 (53)
500 — — — — — — 510 (129) | 2.90 (73) | 4.60 (116) | 2.60 (66) | 4.20 (106) | 2.40 (60)
Ago Inox 100 | 5.40 (137) | 2.00 (50) | 4.50 (114) | 1.60 (40) | 3.90 (99) | 1.40(35) | 3.40(86) | 1.20 (30) | 3.00(76) | 1.10(27) | 2.70 (68) | 1.00 (25)
ou 200 | 6.00(152) | 2.60 (66) | 5.00 (127) | 2.10 (53) | 4.30 (109) | 1.80 (45) | 3.70(93) | 1.60 (40) | 3.30(83) | 1.40(35) | 3.00(76) | 1.30 (33)
Karbate 300 | 6.40(162) | 3.00 (76) | 5.30 (134) | 2.40 (60) | 4.60 (116) | 2.10 (53) | 4.00 (101) | 1.80 (45) | 3.60 (91) | 1.70 (43) | 3.20(81) | 1.50 (38)
Ago Inox 400 | 6.90(175) | 3.50 (88) | 5.70 (144) | 2.80 (71) | 4.90 (124) | 2.40 (60) | 4.30 (109) | 2.10(53) | 3.80(96) | 1.90 (48) | 3.40(86) | 1.70 (43)
500 — — 6.10 (154) | 3.20 (81) | 5.20 132) 2.80(71) 4.60 (116) 2.40 (60) | 4.10 (104) | 2.20 (55) | 3.70 (93) | 2.00 (50)

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).

7.94

(201)Conexéo a
Elétrica.”

3.13
(79)

Max

2" NPT

acionamento para

®
®OF

Q-

o nivel subindo

acionamento para

o nivel descendo

Modelo A15
com Conexao Rosqueada

|
LFIange

acionamento para

9
Q<

o nivel subindo

acionamento para
o nivel descendo

Modelo A15
com Conexao Flangeada

~—____jadaptador
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4.3 Especificacoes

4.3.5 Modelo B10 — Especificac6es Dimensionais

polegadas (mm)

Modelo B10 Modelo B10 com arranjos de deslocador 1 e 2
Dimensé6es do Contorno Tipo de Deslocador (o D E
Tipode |Montagem Rosqueada | Montagem Flangeada Porcelana 256 (65) | 10.04 (255) | 5.02 (127)
Deslocador A B A B
Ago Inox ou 250 (63) | 12.00 (304) | 6.00 (152)
Porcelan 4.88 242.00 6.88 244.00 Karbate
orcelana (123) (6146) (174) (6197)
Ago Inox ou 475 242,00 6.75 244.00 Modelo B10 com arranjos de deslocador 3,4 e 5
Karbate (120) (6146) (17) (6197)
Tipo de Deslocado C D E F
2.56 5.02 5.02 5.02
Porcelana ®) | (27 | (2n) | (127)
Aco Inox ou 2.50 6.00 6.00 6.00
Karbate (63) (152) (152) (152)
Conexoes Elétricas
NEMA 4X/7/9
Grupo B: 1" NPT
5.93 5.93
(151) | (151) |
3.87 .1 387
. |(98) " ee8)
8.46 8.46
10.12 (214) 10.12 (214)
(257) (257)
Conexao Conexa“a_o> q
Eletrica™ <~ Adaptador Elétrica <~ Adaptador
I |
3.13
(79) ra 2'/," NPT Lﬂa"ge
(®)Min.
Min.
® ®
Max. Max.
-0 :
Modelo B10 Modelo B10
com Conexao Rosqueada com Conexao Flangeada
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4.3

Especificacoes

4.3.6 Modelo B10 — Niveis de Acionamento
POLEGADAS (MM)

/ \ acionamento

©)

comu
supe

comut
infel

acionamentoy

acao
2rior

tacao
rior

o

9

L
Modelo B10

acionamentoy

Arranjo de Deslocador 1

_ acionamento
comutacao
superior
acionamento
comutacao
inferior
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Niveis de Acionamento Padrao e Densidade do Liquido para o Modelo B10 com arranjo de deslocador 1

Tipo de | Temp. do
Deslocador | liquido ° F | nivel 0.60 — 0.64 0.65 - 0.71 0.72 -0.73 0.74 - 0.82 0.83 - 0.92 0.93 -1.00 1.01 -1.07
E 7.79-7.04 7.66 — 6.65 7.22-7.06 6.91 -5.81 6.73-5.65 5.55 -4.86 497 -453
(197 - 178) (194 - 168) (133 -179) (175 - 147) (180 - 143) (140 - 123) (126 - 115)
100 G 2.62-219 2.88-2.28 2.91-2.81 2.71-2.03 2.99-2.28 221-176 1.90 - 1.63
(56 - 55) (73-57) (73-71) (68 -51) (75-57) (56 — 44) (48 - 41)
H 2.01-1.89 1.86 -1.70 1.68 - 1.65 1.63-1.47 1.45-1.31 1.30 -1.21 1.02-0.97
(51-48) (47 - 43) (42 - 41) (41-37) (36 - 33) (33-130) (25 - 24)
F 7.91 7.72-6.71 6.56 — 6.41 6.73 - 5.66 6.37 - 5.33 6.15-5.42 5.02 - 4.57
(200) (196 - 170) (166 - 162) (170 - 143) (161 - 135) (156 — 137) (127 - 116)
200 G 3.06 295-2.34 225-2.16 2.54 - 1.87 2.63-1.95 2.81-232 1.94 -1.67
(77) (74 - 59) (57 - 54) (64 - 47) (66 — 49) (71 -58) (49 -42)
H 2.76 2.72-2.49 2.45-2.42 2.39-2.15 2.13-1.92 1.90-1.77 1.58 - 1.49
Porcslana (70) (69 - 63) (62 -61) (60 - 54) (54 - 48) (48 - 44) (40 - 37)
F 7.48-6.34 7.04-593 6.75-5.98 5.57-5.10
- - - (189 - 161) (178 - 150) (171 -151) (141 - 129)
300 G 3.29 -2.55 3.30-2.56 3.41-287 250-2.19
- - - (83-64) (83 -65) (86-72) (63 - 55)
H 3.14-2.83 2.80-2.53 2.50-2.32 2.13-2.01
- - - (79-71) (71 -64) (63 - 58) (54 - 51)
F 6.12 - 5.62
- - - - - - (155 - 142)
3.05-272
400 G - - - - - - (77 - 69)
H 2.68 - 2.53
B - - B - - (68 — 64)

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).
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4.3 Especificacoes

4.3.6 Modelo B10 — Niveis de Acionamento (continuacao)

Polegadas (mm)

Niveis de Acionamento Padrao e Densidade do Liquido para o Modelo B10 com arranjo de deslocador 1

Tipo de | Temp. do
Deslocador| Liquido ° F | Nivel | 1.08-1.12 | 113-117 | 118-127 | 1.28-130 | 1.31-139 | 1.40-150
| 447-420 | 490-464 | 457405 399-380 | 423-382 | 377-333
(113-106) | (124-117) | (116-102) (101 - 98) (107 - 97) (95 - 84)
00 G | 159-143 | 216-199 | 194-160 157-150 | 186-159 | 156-126
(40 - 36) (54 -50) (49 - 40) (39 - 38) (47 - 40) (39-32)
4| 096-082 | 092-088 | 0.83- 081 081-080 | 079-074 | 074-069
(24 - 23) (23-22) (22 - 20) (20 - 20) (20— 18) (18-17)
| 466-430 | 433-408 | 432- 381 429-418 | 413-373 | 393-347
(118-111) | (109-103) | (109-96) (108 - 106) (104 - 94) (99 - 89)
200 G | 179-162 | 158-143 | 1.69-136 187-180 | 176-149 | 171-140
(45 - 41) (40 - 36) (42 - 34) (47 - 45) (44 - 37) (43 - 35)
L | 148-142 | 141-136 | 135-125 124-123 | 122-115 | 1.14-106
(37 - 36) (35 - 34) (34-31) (31 - 31) (30 - 29) (28 - 26)
| 5.18-489 | 482-456 | 479-425 473-461 | 456-413 | 432-384
(131-124) | (122-115) | (121-107) | (120-117) | (115-104) | (109-97)
231-212 | 208-191 | 216-180 231-223 | 219-190 | 211-178
Porcelana | 300 G (58 - 53) (52 - 48) (54— 45) (58 - 56) (55— 48) (53 - 45)
L | 199-192 | 190-184 | 1.82-169 168-166 | 164-155 | 154-143
(50 - 48) (48 - 46) (45 - 42) (42 - 42) (41 - 39) (39 - 36)
£ | 570-539 | 532-504 | 526-469 517-504 | 498-453 | 472-422
(144-136) | (135-128) | (133-119) | (131-128) | (126-115) | (119-107)
100 o | 262-262 | 257-239 | 263-22¢ 274-266 | 261-230 | 251-215
(71 - 66) (65 - 60) (66 - 56) (69-67) (66 - 58) (63 -54)
L | 251-242 | 240-232 | 230-213 212-208 | 207-195 | 194-181
(63 61) (60 - 58) (58 - 54) (53-52) (52 - 49) (49 - 45)
| 622-580 | 581-552 | 574-5.13 560-547 | 541-493 | 512-459
(157-149) | (147-140) | (145-130) | (142-138) | (187-125) | (130-116)
500 o | 33-812 | 807-286 | 3.11-268 318-300 | 304-270 | 291-252
(84-79) 77-72) (78 - 68) (80-78) (77 - 68) (73 - 64)
| s0s-2%2 | 289-279 | 277-287 255-251 | 250-285 | 233-218
(76 - 74) (73-70) (70 - 65) (64 - 63) (63 - 59) (59 - 55)

PctfswhaAp: Upept pt Ojwfjt +0.25" (6).

Tipo de | Temp. do
Deslocador | Liquido ° F| Nivel | 0.50 - 0.58 [0.59-0.71 | 0.72-0.79 | 0.80-0.85 | 0.86—1.00 |1.01-1.03
F 991-772 | 9.19-662 8.44-7.16 7.66 - 6.86 6.71-4.93 4.82 - 4.61
(251-196) | (233-168) (214 - 181) (194 - 174) (170 - 125) (122-117)
100 G 346-216 | 3.72-2.08 3.96 - 3.07 3.63-3.07 2.96-1.71 1.63-1.48
(86 - 54) (94 -52) (100 - 77) ((92-77) (75 - 43) (41 -37)
H 251-216 | 213-1.77 1.74 - 159 157 -1.48 1.46-1.25 1.24-1.22
(63 - 54) (54 - 44) (44 - 40) (39-37) (37-31) (31-230)
. 1022-7.98 | 7.74-7.44 7.50 - 6.30 6.15-5.44 6.97 -5.15 B
(259 -202) | (196 - 188) (190 - 160) (156 - 138) (177 - 130)
Ago Inox 200 G 376-242 | 227-1.89 3.02-2.22 212164 3.22-1.93 _
e (95-61) (57 - 48) (76 - 56) (53-41) (81 -49)
Karbate H 367-316 | 3.11-258 2.55-2.32 229-2.16 2.13-1.84 .
(93-80) (78 - 65) (64 - 58) (58 - 54) (54 - 46)
F _ 9.68-7.25 8.31-7.04 6.88 - 6.12 7.65-5.73 _
(245 - 184) (211 -178) (174 - 155) (194 — 145)
300 G B 4.30-2.70 3.83-2.96 2,84 -2.32 3.89 - 251 B
(109 - 68) (97 -75) (72 - 58) (98 - 63)
H . 4,03-3.40 3.36 - 3.06 3.02-284 2.81-242 _
(102 - 86) (85-77) (76 -72) (71-61)

PctfswhaAp: Upept pt Ojwfjt +0.25" (6). Continua na pégina 16
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4.3

Especificacoes

4.3.6 Modelo B10 — Niveis de Acionamento (continuacao)

Polegadas (mm)

Niveis de Acionamento Padréo e Densidade do Liquido para o Modelo B10 com arranjo de deslocador 1 (continuagao)

Tipo de | Temp. do
Deslocador | Liquido ° F| Nivel | 0.50 - 0.58 |0.59 —0.71 0.72 - 0.79 0.80-0.85 | 0.86-1.00 |1.01-1.03
F _ _ 9.11-777 7.60 - 6.80 8.32-6.32 _
(231-197) (193-172) (211 -160)
400 G N N 4.63 - 3.69 3.57 -3.01 4.57 - 3.09 _
(117 -93) (90 - 76) (116 -78)
H - — 4.16-3.79 3.75-353 3.48-3.00 _
Ago Inox (1 05 - 96) (95 - 89) (88 - 76)
E _ _ _ . 9.00 - 6.90 .
(228 - 175)
5.24 - 3.67
500 G - - - - (133-93) -
H _ _ _ _ 4.16 - 3.58 _
(105 - 90)

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).

Niveis de Acionamento Padrao e Densidade do Liquido para o Modelo B10 com arranjo de deslocador 2

Tipo de Temp.
do Liqg.| Nivel | 0.60 — 0.64 0.65 - 0.71 0.72 -0.73 0.74 — 0.82 0.83 - 0.92 0.93 - 1.00 1.01 -1.07
Deslocador [

F 2.77-2.01 2.63-1.62 2.67 -2.51 2.58 - 1.42 3.16-1.94 1.82-1.04 1.69-1.23

(70 - 51) (66 —41) (67 - 63) (65 - 36) (80 -49) (45 - 26) (42-31)
100 G 7.27-6.84 7.54-6.93 7.56 - 7.46 7.36 - 6.68 7.64-6.93 6.86 — 6.41 5.15-4.89
(184 - 173) (191 - 176) (192 - 189) (186 - 169) (194 - 176) (174 - 162) (130 - 124)

H 2.67 -2.53 3.29 - 3.05 3.73-3.68 3.64-332 4.32-393 3.90-3.65 2.42-231

(67 — 64) (83-77) (94-93) (92 - 84) (109 - 99) (99 -92) (61-58)

F 3.15 2.96-1.93 1.77-1.62 2.64-147 2.79-1.61 279-1.9%4 1.56 - 1.11

(80) (75 -49) (44 -41) (67 -37) (70 - 40) (70 - 49) (39-28)
200 G 7.7 7.60 - 6.99 6.90 - 6.81 7.19-6.52 7.28 - 6.60 7.46 - 6.97 519-4.92
(195) (193 -177) (175-172) (182 - 165) (184 - 167) (189 -177) (131 - 124)
H 3.40 3.36-3.10 3.07-3.03 3.46-3.16 3.96 - 3.61 4.50 - 4.21 2.46-2.35

-7 77-7 7 — 100 - 91 114 -1 2 —

Porcelana (66) (85-78) (17-76) (87 -80) (100-91) ( 06) (62 - 59)
F _ _ _ 3.39-2.15 3.47-2.22 3.39-2.50 2.11-1.63

(86 - 54) (88 - 56) (86 - 63) (53 -41)
300 G _ _ _ 7.94-7.20 7.95-7.21 8.06 - 7.53 5.75-5.45
(201 - 182) (201 - 183) (204 - 191) (146 - 138)
H _ _ _ 421-3.84 4,63 -4.21 510-4.77 3.02-2.87

(106 - 97) (117 - 106) (129 - 121) (76 - 72)
F _ _ _ _ _ _ 2.67-2.15

(67 —54)
6.30 - 5.97
40 | G (160 - 151)
H _ _ _ _ _ _ 3.57-3.39

(90 - 86)

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).
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4.3 Especificacoes

4.3.6 Modelo B10 — Niveis de Acionamento (continuacao)

Polegadas (mm)

Niveis de Acionamento Padréo e Densidade do Liquido para o Modelo B10 com arranjo de deslocador 2 (continuagao)

Tipo de Temp.
do Liq.| Nivel | 1.08-1.12 | 1.13-117 | 1.18-1.27 | 1.28-1.30 | 1.31-1.39 | 1.40-1.50
Deslocador| F

© | 116-080 | 204-175 166-110 | 104-092 | 205-156 | 150097

(29-22) (51 - 44) (42 - 27) (26 -23) (52 - 39) (38 - 24)

w0 | @ | 484-48 | 541-524 520-485 | 482-475 | 511-484 | 481451
(122-118) | (137-1393) (132-123) | (122-120) | (129-122) | (122-114)
L | 22-222 | 297-288 286-268 | 266-263 | 301-285 | 284-267

(58 - 56) (75-73) (72 - 68) (67 - 66) (76 -72) (72-67)
- | 168138 131-1.05 171-113 175-162 156-109 | 153-1.00

(42 - 35) (33 - 26) (43 - 28) (44— 41) (39 - 27) (38 - 25)
w00 | G | 504-488 | 484-468 494-462 | 512-505 | 501-475 | 496-465
(128-123) | (122-118) (125-117) | (130-128) | (127-1200 | (125-118)
L | 24924 239-233 260-244 | 297-293 | 291-276 | 299-282

(63-64) (60 - 59) (66 - 61) (73-70) (73-70) (75-77)
= | 219-188 18- 152 219-157 | 218-2.05 198149 193137

(55 -47) (45 - 38) (55 - 39) (50-37) (50 - 37) (49 - 34)
556-537 | 533-516 541-506 | 556-548 | 544-515 | 536-503
Porcelana | 300 | G | quy_y3g | (135-131) (137-128) | (138-130) | (138-130) | (136-127)
L | s01-2sf 289-2.80 307-288 | 340-336 | 333-316 | 339-319

(76-73) (73-71) (77-73) (84— 80) (84 - 80) (86 - 81)
= | 271-288 | 230-200 266- 201 262-248 | 241-190 | 233-174

(68 - 60) (58 - 50) (67 - 51) (61-48) (61 - 48) (59 - 44)
w | & | 608-587 | ss2-56e 589-549 | 599-591 587-555 | 576540
(154-149) | (147-143) (149-139) | (152-150) | (149-140) | (146-137)
L | sse-sdt 338328 355-332 | 384-379 | 576-356 | 5.79-356

(89— 86) (85 - 83) (90 - 84) (97 - 96) (95 - 90) (96 - 90)

- | s2-288 | 280-248 313-245 | 305-291 284-230 | 273-2.11

(82-73) (71 - 62) (79 - 62) (77-73) (72 - 58) (69 - 53)
s0 | G | 659-687 | ea2-612 636-593 | 643-634 | 629-595 | 6.16-577
(167-161) | (160 15) (161-150) | (163-161) | (159-151) | (156-146)
| 40a-sst 388-376 402-376 | 428-421 419-397 | 419-393

(102 - 99) (98 - 95) (102 - 95) (108-106) | (106 100) (106 - 99)

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).
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4.3

Especificacoes

4.3.6 Modelo B10 — Niveis de Acionamento (continuacao)

Polegadas (mm)

Niveis de Acionamento Padrao e Densidade do Liquido para o Modelo B10 com arranjo de deslocador 2

Tipo de | Temp. do
Deslocador | liquido °F | Nivel | 0.50-0.58 | 0.59-0.71 | 0.72-0.79 0.80-0.85 | 0.86-1.00 | 1.01-1.03
£ 3.77-160 | 410-1.38 4.43-297 4,58 - 3.60 3.42-1.26 1.13-0.88
(95 - 40) (104 - 35) (112 - 75) (24-91) (86— 31) (28-22)
100 G 946-816 | 9.72-8.08 9.96-9.07 9.63-9.07 8.96 - 7.71 7.63-7.48
(240-207) | (246 -205) (252 - 230) (244 - 230) (227 - 195) (193 - 189)
H 373-321 | 4.86-4.04 597 -5.44 6.05 - 5.69 5.63-4.84 479-4.70
(94-81) (123-102) (151-138) (153 - 144) (143-122) (121 -119)
F 422-198 | 174-144 374-235 217-133 3.89-1.66 _
(107 - 50) (44 - 36) (94 - 59) (55 - 33) (98— 42)
Ago Inox 200 G 9.76-842 | 827-6.88 9.02-8.22 8.12-7.64 9.22-7.93 _
e (247-213) | (210-174) (229 - 208) (206 - 194) (234 - 201)
Karbate H 403-347 | 341-284 5.04 - 4.59 453427 5.88 — 5.06 _
(102 - 88) (86 - 62) (128 - 116) (115 - 108) (149 - 128)
E _ 487-2.26 4.55-3.08 2.89-2.02 456-2.24 _
(123 - 57) (115 -78) (73-51) (115 - 56)
200 G _ 1030-870 | 9.83-8.96 8.84 - 8.32 9.89 - 8.51 _
(261 - 220) (249 - 227) (224 - 211) (251 -216)
H _ 552 - 4.66 5.84-533 5.26 - 4.95 6.56 - 5.64 _
(140 - 118) (148 - 135) (133 - 125) (166 - 131)
. — — 535382 362-2.70 524282 _
(135 -97) (91-68) (133-71)
400 G _ _ 10.63-9.69 9.57 - 9.01 1057 -9.09 _
(270 - 246) (243 - 228) (183 - 157)
H _ _ 6.65 - 6.06 5.99 - 5.63 7.24-6.22 _
Stainless (168 - 153) (152 - 143) (183 - 157)
Steel E _ _ _ _ 5.91 - 3.41 _
(150 - 86)
11.24-9.67
500 G - - - - (285 - 245) -
H _ _ _ _ 7.91-6.80 _
(200-172)

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).

Niveis de Acionamento Padrao e Densidade do Liquido para o Modelo B10 com arranjos de deslocador 3,4 e 5

Tipo de | Temp do
Deslocador |liquido ° F | Nivel | 0.60-0.64 | 0.65-071 | 0.72-0.73 0.74-0.82 | 0.83-092 | 0.93-1.00 | 1.01-1.07
G 2.77-2.01 263162 267251 258142 316-194 | 182-1.04 169-123
(70-51) (66 - 41) (67 - 63) (65 - 36) (80 - 49) (45 - 26) (42-31)
100 H 224181 251-1.90 253-243 2.34-166 262-1.91 184-138 153126
(56 - 45) (63 - 48) (64 - 61) (59 - 42) (66 - 48) (46 - 35) (38-32)
) 2.01-189 186-1.70 168 1.65 163-1.47 145-1.31 130-1.21 1.02-.097
(51 -48) (47 - 43) (42 - 41) (41-37) (36 - 33) (33-30) (25 - 24)
s 3.15 2.96-193 177-1.62 264147 2.79-161 279-194 156-1.11
(80) (75 - 49) (44 - 41) (67-37) (70 - 40) (70 - 49) (39 - 28)
200 H 269 257-1.96 187-1.78 2.16-1.50 205-158 | 244-194 140-1.14
(68) 965 - 49) (47 - 45) (54 - 38) (57 - 40) (61 - 49) (35— 28)
y 2.76 2.72-249 2.45-2.42 239-215 213-192 | 190-177 158149
(70) (69 - 63) (62 - 61) (60 - 54) (54 - 48) (48 - 44) (40 - 37)
Porcelana R _ _ _ 339-2.15 347-222 | 339-250 2.11-163
(86 - 54) (88 - 56) (86 - 63) (53-41)
300 H _ _ _ 292-218 293-218 | 3.04-250 195166
(74 - 55) (74 - 55) (77-69) (49 - 42)
) _ _ _ 3.14-283 280-253 | 250-2.32 2.13-201
(79-71) (71-64) (63 - 58) (54 -51)
R — _ — _ _ _ 267-2.15
(67 - 54)
2.68-2.34
400 H - - - - - - (68 - 59)
y _ _ _ _ _ _ 268253
(68 - 64)

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).
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4.3 Especificacoes

4.3.6 Modelo B10 — Niveis de Acionamento (continuacao)

Polegadas (mm)

Niveis de Acionamento Padrao e Densidade do Liquido para o Modelo B10 com arranjos de deslocador 3, 4 e 5 (continuacéo)

Tipo de Temp.
do liq. | Nivel | 1.08-112 | 113-117 | 118-1.27 | 128-130 | 1.31-1.39 | 1.40-1.50
Deslocador| F
G | 116-089 | 204-175 168-110 | 104-092 | 205-156 | 150097
(29 - 22) (51— 44) (42 -27) (26 - 23) (52 - 39) (38 - 24)
w00 | H 122-1.06 178 - 161 157123 119-1.12 149121 1.18-0.89
(30 26) (45 - 40) (39— 31) (30 - 28) (37 - 30) (29-22)
;| o%-o0s | os2-088 088 0.81 081-080 | 079-074 | 074-069
(24 - 23) (23-22) (22 - 20) (20 - 20) (20 - 18) (18-17)
R 168138 131-105 171-1.13 175- 162 156 - 1.09 153-1.00
(42 - 35) (33- 26) (43-28) (44 - 41) (39 -27) (38 - 25)
w0 | b | 142-125 | 121-106 131-099 | 150-142 | 189-112 | 133-103
(36 - 31) (30 26) (33 - 25) (38 - 36) (35 - 28) (33 - 26)
J 1.48 -1.42 1.41-1.36 1.35-1.25 1.24-1.23 1.22-1.15 1.14-1.06
(37 - 36) (35 - 34) (34— 31) (31 -31) (30— 29) (28 - 26)
o | 219-188 | 181-182 219-157 | 218-205 | 198-149 | 193-147
(55 - 47) (45 - 38) (55 - 39) (50-37) (50 - 37) (49 - 34)
1.93-1.75 1.70-1.53 1.79-1.43 1.93-1.85 1.81-1.52 1.73-1.40
Porcelana | 300 | H 1 “ig_ 4 (43 - 38) (45 - 36) (49 - 46) (45 - 39) (43 - 35)
;| tes-tee | tso-18e 182-169 | 168-166 | 164-155 | 154-143
(50 - 48) (48 - 46) (45— 42) (42-42) (41 - 39) (39 - 36)
R 271-2.38 2.30 - 2.00 2.66 - 2.01 2.62-248 2.41-1.90 233-1.74
(68 - 60) (58 - 50) (67 - 51) (61-48) (61 - 48) (59 - 44)
wo | b | 245-225 | 220-201 206-187 | 237-228 | 224-192 | 213-177
(62 57) (55 - 51) (57 - 47) (60 57) (56 - 23) (54 - 44)
J 2.51-242 240-2.32 2.30-2.13 2.12-2.08 2.07-1.95 1.94 -1.81
(63 61) (60 58) (58 - 54) (53-52) (52 - 49) (49 - 45)
o | 823-288 | 280-248 313-245 | 305-291 284-230 | 273-211
(82-73) (71 - 62) (79 - 62) (77-173) (72 - 58) (69-53)
500 H 2.97-2.75 2.69-2.49 2.73-2.31 2.80-2.71 2.67-2.33 253-2.15
(75 - 69) (68— 63) (69 - 58) (71-68) (67 - 59) (64— 54)
| | sm-292 | 289-279 277-257 | 255-251 250-235 | 233-218
(76— 74) (73-70) (70 - 65) (64— 63) (63 - 59) (59 - 55)

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).
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4.3 Especificacoes

4.3.6 Modelo B10 — Niveis de Acionamento (continuacao)

Polegadas (mm)

Niveis de Acionamento Padrédo e Densidade do Liquido para o Modelo B10 com arranjos de deslocador 3,4 e 5

Tipo de Temp. do|
liquido | Nivel | 0.50 - 0.58 0.59 - 0.71 0.72-0.79 0.80 - 0.85 0.86 - 1.00 1.01-1.03
Deslocador oF
G 3.77-1.60 410-1.38 443-2.97 4.58 - 3.60 342-1.26 1.13-0.88
(95 - 40) (104 - 35) (112 - 75) (24-91) (86 - 31) (28 -22)
100 | H 3.46-2.16 3.72-2.08 3.96 - 3.07 3.63-3.07 2.96-1.71 1.45-1.31
(87 - 54) (94 -52) (100 - 77) (92-77) ((75 - 43) (36 - 33)
J 251-2.16 213-177 1.74-159 157 -1.48 1.46-1.25 124-1.22
(63 - 54) (54 - 44) (44 - 40) (39-37) (37-31) (31-30)
G 422-198 174-1.44 3.74-235 217-133 3.89-1.66 _
(107 - 50) (44 - 36) (94 - 59) (55 - 33) (98-42)
Agolnox | o0 | i 3.76-2.42 2.27-1.89 3.02-222 212164 322-193 _
e (95 - 61) (57 - 48) (76 - 56) (53 - 41) (81-49)
Karbate J 367-3.16 3.11-258 255-232 229-2.16 213-1.84 _
(93-80) (78 - 65) (64 - 58) (58 - 54) (54 - 46)
G _ 487-2.26 4.55-3.08 2.89-2.02 4.56-2.24 _
(123 - 57) (115 -78) (73-51) (115 - 56)
200 | W _ 430-270 3.83-2.96 2.84-232 3.89-251 _
(109 - 68) (97 - 75) (72 - 58) (98- 63)
J _ 4.03-3.40 3.36 - 3.06 3.02-284 281-2.42 _
(102 - 86) (85-77) (76-72) (71-61)
G _ _ 5.35-3.82 3.62-270 5.24-2.82 _
(135-97) (91 - 68) (133-71)
200 | H _ _ 4.63-3.69 3.57 - 3.01 4.57-3.09 _
(117 - 93) (90 - 76) (116 - 78)
J _ _ 416-379 3.75-353 3.48-3.00 _
(105 - 96) (95 - 89) (88 - 76)
Ago Inox a _ _ _ _ 591 - 341 _
(150 - 86)
5.24 - 3.67
500 | H (133 -93)
J _ _ _ _ 4.16-358 _
(105 - 90)

Note: All levels +0.25" (6).
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4.3

4.3.7 Modelo B15 — Especificac6es Dimensionais

Especificacoes

Polegadas (mm)

Modelo B15
Dimensdes do Contorno Tipo de Deslocador c D E
Tipo de Montagem Rosqueada Montagem Flangeada Porcelana 2.56 (65) 7.25 (184) 5.02 (127)
Deslocador A B A B
Ago Inox 250 (63) 10.50 (266) 6.00 (152)
Porcelana 5.50 243.00 7.50 245.00 ou Karbate
(139) (6172) (190) (6223)
Aco Inox 5.88 243.00 7.88 245.00 Conexoées Elétricas
ou Karbate (149) (6172) (200) (6223) NEMA 24X/7/9
Grupo B: 1" NPT
' (i'sgf )
3.87
| ———>
] [T (8)
10.12 o
. (214) 10.12
(257) (257)
Conexag Conexao
elétrica -~ adaptador elétrica™
3.13 |
(79) —2'12" NPT
% ;Min. ®win

®
Max.

r_

ION

®

~©r

Modelo B15

acionamento para
o nivel subindo

acionamento para
o nivel descendo

1
acionamento para
o nivel subindo
@ _acionamento para
1

o nivel descendo

com Conexdo Rosqueada

acionamento para

@ o nivel subindo
Max. D)
|l acignamento para
@ o nivel descendo
r -
acionamento para
E o nivel subindo

acionamento para
o nivel descendo

?

~©-

Modelo B15
com Conexao Flangeada
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4.3 Especificacoes

4.3.8 Modelo B15 — Niveis de Acionamento*

Polegadas (mm)

Niveis de Acionamento Padrao e Densidade do Liquido para o Modelo B15

Tioo d Temp. do 0.70 0.80
Ipo de | iauido
Deslocador | F F G H J F G H J
Aco Inox 100 9.50 (241) 5.00 (127) 4,90 (124) 1.30 (33) 7.60 (193) 3.70 (93) 4.30 (109) 1.10 (27)
ou
Karbate 200 — — — — 8.20 (208) 4.30 (109) 5.00 (127) 1.80 (45)
. Temp. do 0.95 1.00
Tipo de ;0,ido
Deslocador | F F G H J F G H J
Porcelaina 100 5.50 (139) 2.00 (50) 3.70 (93) 1.00 (25) 5.00 (127) 1.70 (43) 3.50 (88) 0.80 (20)
100 5.50 (139) 2.00 (50) 3.70 (93) 1.00 (25) 4.90 (124) 1.70 (43) 3.40 (86) 0.90 (22)
Ago Inox 200 6.00 (152) 2.70 (68) 4.20 (106) 1.50 (38) 5.40 (137) 2.20 (55) 4.00 (101) 1.50 (38)
300 6.40 (162) 3.10 (78) 470 (119) 2.00 (50) 5.70 (144) 2.50 (63) 4.40 (111) 1.90 (48)
400 — — — — 6.10 (154) 2.90 (73) 4.90 (124) 2.40 (60)
100 5.50 (139) 2.00 (50) 3.70 (93) 1.00 (25) 4.90 (124) 1.70 (43) 3.40 (86) 0.90 (22)
Karbate 200 6.00 (152) 2.70 (68) 4.20 (106) 1.50 (38) 5.40 (137) 2.20 (55) 4.00 (101) 1.50 (38)
300 6.40 (162) 3.10 (78) 470 (119) 2.00 (50) 5.70 (144) 2.50 (63) 4.40 (111) 1.90 (48)

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).

*Wfib Q¢hjobt 41 £ 42 gbsb Ejnfotdft ef Dibwf ef Upgp Proof-er flpv ef ufup gvuvbouf.
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4.3 Especificacoes

4.3.9 Modelo C10 — Especificac6es Dimensionais

Polegadas (mm)

Modelo C10 com todos os arranjos de deslocador Modelo C10 com arranjos de deslocador D e F
Dimensodes do Contorno Tipo de Deslocador C D E F
Tipo de Montagem Rosqueada Montagem Flangeada Porcel 256 14.44 5.02 3.62
Deslocador A B A B oreetana ©) | (@67 | (121 | (@
6.38 243.00 8.38 245.00 Ago Inox 2.50 12.00 4.50 4.50
Porcelana (965) (6172) (212) (6223) ou Karbate (63) (304) (114) (114)
Aco Inox 5.75 243.00 7.75 245.00 :
ou Karbate (146) 6172) (196) (6229) Modelo C10 com arranjos de deslocador E e G
Modelo C10 ios de desl dor A BeC Tipo de Deslocador C D E F
odelo com arranjos de deslocador e
) ’ borcelana 256 | 642 | 502 | 865
Tipo de Deslocador C D E F G (65 (153) (127) (219)
Aco Inox 2.50 6.00 6.00 9.00
2.56 6.42 5.02 5.02 3.62
Aco Inox 2.50 6.00 6.00 4.50 4.50
ou Karbate (63) (152) (152) (114) (114) Conexoées Elétricas
NEMA 4X/7/9
Grupo B: 1" NPT
4—5'93—> 4—593—>
(151) 3.87 (151) | 3.87
ERCD) | (98)
13.11 13.11
14.81 (332) 14.81 (332)
(376) (376)
d q b
Conexao Conexao
elétrica | ~—_____Adaptador eletrica 7_\/Adaptador
L I ]
3.13(79) A Flange
1 \—2‘/2" NPT
Min. Min.
® ®
A =

v ¥
o8 e
Modelo C10 Modelo C10
com Conexao Rosqueada com Conexao Flangeada
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4.3

Polegadas (mm)

;‘

Especificacoes
4.3.10 Modelo C10 — Niveis de Acionamento

acionamento

comutacao
superior

acionamento

ﬁB—A

comutacao
intermediaria

acionamento

ﬁg—A

1

comutacao
inferior

acionamento l

1
©

I 9
Modelo C10

Arranjo de Deslocador A

;‘

acionamento

comutagao
superior

acionamentoy

intermedidria

acionamento y

b0

1

© s

comu

acionamento a3

F v
Modelo C10

Arranjo de Deslocador C

-

©

bef

acionamento

o
O)
T

Model

comutagao
acionamento _ superior
comutagao
acionamento intermediaria
comutacao|
inferior
acionamento l
o C10
Arranjo de Deslocador B

|

acionamento

comuIag:éo

©)

superior

acionamentoy

comutacao
intermediaria

acao
inferior

—

acionamentoy

comutacao

7

inferior

acionamento y

acionamento

C)

©

6

comutacao
superior

acionamento  y

comutacao
intermediaria

acionamento

comutaca

Vafs

Modelo

inferior

acionamento

c10

Arranjo de Deslocador F

P

i

Modelo C10
Arranjo de Deslocador D

;‘

¢

¢

acionamento

comutacao
superior

acionamento

®

comutacao

I

®
f

Y
e

intermediaria

acionamentoy

comutacao
inferior

acionamento l

"

Modelo C10
Arranjo de Deslocador E

acionamento

comutacao
superior

acionamentoy

-
é
o

comutacao
intermediaria

acionamento 2

comu

tacao

inferior

¥

acionamento l

o

Modelo C10
Arranjo de Deslocador G
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4.3 Especificacoes
4.3.10 Modelo C10 — Niveis de Acionamento (continuacao)

Polegadas (mm)

Niveis de Acionamento Padrao e Densidade do Liquido para o Modelo C10 com arranjos de deslocador A,Be C

Tipo de T?J.‘L‘?a? 0.58 0.60 0.70 0.80

Deslocador | o g H J K L H J K | L H J K L H J K L

Porcel 100 250 | 220 | 220 | 200 | 230 | 2.00 | 1.90 | 1.70

orcelana - e e e — | 63 | (5 | 55) | (50) | (58) | (50) | (48) | (43)

100 450 | 370 | 320 | 230 | 380 | 320 | 3.00 | 220 | 420 | 380 | 210 | 1.90 | 1.80 | 220 | 1.30 | 1.70

Ao Inox (114) | (93) | (81) | (58) | (96) | (81) | (76) | (55) | (106) | (96) | (53) | (48) | (45) | (55) | (33) | (43)
ou

320 | 290 | 250 | 2.30

Karbate 200 — — — — — — - - - - - T | 81) | (73) | (63) | (58)

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).

. Temp. do 0.90 1.00 1.10 1.20
Tipo de liquido
Deslocador °F H J K L H J K L H J K L H J K L
100 3.0 2.4 2.7 15 1.4 1.4 2.1 1.4 3.0 2.6 25 1.2 1.7 1.7 21 1.1
Porcelana (76) | (61) | (69) | (38) | (36) | (36) | (53) (36) (76) | (66) | (64) | (30) | (43) | (43) | (59) 28

200 32 | 27 | 28 | 17 | 17 | 17 | 23 | 16

=TT T e |69 | 7| @) | @) | @) | @8 | @)
31 | 32 | 25 | 15 | 13 | 19 | 18 | 13 | 31 | 32 | 25 | 13 | 16 | 22 | 19 | 12
79) | @) | ©4) | 38 | 33) | @8) | @) | 33 | 79) | @©1) | 64 | @3 | @) | ©6) | ¢48) | (30)
Ago Inox 36 | 36 | 17 | 20 | 17 | 23 | 11 | 18
200 o | o | @) | 51) | 43) | 58 | @8) | 6

34 3.0 24 2.7 1.6 1.8 1.7 24
(86) | (76) | (61) | (69) | (41) | (46) | (43) (61)

100

ou
Karbate
300

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).

Niveis de Acionamento Padrao e Densidade do Liquido para o Modelo C10 com arranjos de deslocador D e F

: Temp. do 0.58 0.60 0.70 0.80
Tipode | o uido

Deslocador °F H J K L H J K L H J K L H J K L

Porcel 100 750 | 260 | 220 | 200 | 690 | 240 | 1.90 | 1.70

orcelana - e e e . — | (190) | (68) | (55) | (50) | (175) | (60) | (48) | (43)

100 990 | 370 | 320 | 230 | 920 | 320 | 300 | 220 | 890 | 3.8 | 210 | 1.90 | 670 | 220 | 1.30 | 1.70

Aco Inox (251) | (98) | (81) | (58) | (233) | (81) | (76) | (55) | (226) | (96) | (B8) | (48) | (170) | (55) | (33) | (43)

ou
740 | 290 | 250 | 2.30
Karbate 200 — — — - - — - - - - - — | (187) | (73) | (63) | (58)

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).

. Temp. do 0.90 1.00 1.10 1.20
TiPode | jiguido
Deslocador °F H J K L H J K L H J K L H J K L
100 660 | 280 | 270 | 150 | 520 | 1.80 | 2.10 | 1.40 | 6.10 | 3.00 | 250 | 120 | 5.00 | 210 | 210 | 1.10
Porcelana (167) | (71) | (68) | (38) | (132) | (45) | (53) (35) | (154) | (76) | (63) | (30) | (127) | (53) | (53) (27)
200 . . . . 620 | 310 | 2.80 | 1.70 | 520 | 2.10 | 2.30 | 1.60 . . . .
(157) | (78) | (71) (43) | (132) | (53) | (58) | (40)
100 720 | 320 | 250 | 1.50 | 550 | 1.90 | 180 | 1.30 | 640 | 320 | 250 | 1.30 | 520 | 220 | 1.90 | 1.20
(182) | (81) | (63) | (38) | (139) | (48) | (45) (33) | (162) | (81) | (63) | (33) | (132) | (55) | (48) (30)
Aco Inox 200 760 | 360 | 1.70 | 2.00 | 590 | 2.30 | 1.10 | 1.80
ou (193) | (91) | (43) | (50) | (149) | (58) | (27) (45) - - - - - - - -
Karbate
300 7.00 3.00 | 240 | 270 | 540 | 1.80 1.70 2.40 _ _ B _ _ . _ N
(177) | (76) | (60) | (68) | (137) | (45) | (43) (60)

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).
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4.3

Especificacoes

4.3.10 Modelo C10 — Niveis de Acionamento (continuacao)

Polegadas (mm)

Niveis de Acionamento Padrao e Densidade do Liquido para o Modelo C10 com arranjos de deslocador E e G

) Temp. do 0.58 0.60 0.70 0.80
Tipo de liquido
Deslocador °F H J K L H J K L H J K L H J K L
Porcel 100 250 | 2.20 | 5.80 | 1.90 | 2.30 | 2.00 | 550 | 2.10
orcelana i i A A e e R — | 63 | (55 | (147) | @48) | (58) | (50) | (139) | (53)
100 450 | 370 | 770 | 2.80 | 3.80 | 320 | 7.50 | 270 | 4.20 | 3.80 | 6.60 | 250 | 1.80 | 220 | 580 | 2.20
Ago Inox (114) | (98) [ (195) | (71) | (96) | (81) | (190) | (68) | (106) | (96) | (167) | (63) | (45) | (55) | (147) | (55)
ou
320 | 2.90 | 7.00 | 3.40
Karbate 200 — - - — - | = - - - - - — | @®) | @) | 177 | (86)
Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).
Tipo de ':'?;:j;i)&io 0.90 1.00 1.10 1.20
Deslocador °F H J K L H J K L H J K L H J K L
100 300 | 240 | 630 | 320 | 140 | 140 | 570 | 1.90 | 3.00 | 260 | 6.10 | 360 | 1.70 | 1.70 | 570 | 3.40
Porcelana (76) | (60) | (160) | (81) | (35) | (35) | (144) | (48) | (76) | (66) | (154) | (91) | (43) | (43) | (144) | (86)
200 B B B | 320 {270 | 640 | 360 | 1.70 | 170 | 590 | 340 | B B B
®1) | 68) | (162) | (91) | (43) | (43) | (149) | (86)
100 310 | 320 | 7.00 | 380 | 1.30 [ 1.90 | 630 | 340 | 3.10 | 320 | 7.00 | 440 | 160 | 220 | 640 | 4.00
8) | 1) | (177) | (©6) | (33) | (48) | (160) | (86) | (78) | (81) | (177) | (111) | (40) | (55) | (162) | (101)
Ago Inox 200 360 | 360 | 620 | 3.00 | 1.70 | 2.30 | 560 | 2.70
Ka%iate @) | @) | (157) | (76) | 43) | (58) | (142) | (68) - - - - - - - -
300 340 | 3.00 | 690 | 370 | 160 | 1.80 | 620 | 330 | _ _ _ . _ _ _
86) | (76) | (175) | (93) | (40) | (45) | (157) | (83)

Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).

45-610 Chaves de Nivel para Liquido Tipo Deslocador e Chaves Proof-er®

29



4.3

Polegadas (mm)

Especificacoes
4.3.11 Modelo C15 — Especificacoes Dimensionais

Modelo C15
Dimensodes do Contorno
Tipo de Montagem Rosqueada Montagem Flangeada
Deslocador A B A B
Porcelan 7.75 245.00 9.75 247.00
orcelana (196) (6223) (247) (6273)
Aco Inox 7.25 244.00 9.25 246.00
ou Karbate (184) (6197) (234) (6248)
- 9593
(1 51 ) 3.87
@8
14.81 5| (332)
(376)
g I
Conexao
elétrica MT_\/adaptador

®

Max.

3.13(79)
1
y xz‘l/z" NPT
(Aj)Min.
- acionamento para
o nivel subindo

®

comutacao

®

superior

acionamento para
o nivel descendo

acionamento para
o nivel subindo

é:_

comutacao
intermediaria

acionamento para
o nivel descendo

q%_)

acionamento para
o nivel subindo

;comutagéo inferior
acionamento para

<‘;>@

o nivel descendo

& \D*’

Modelo C15

com Conexao Rosqueada

Tipo de Deslocador C D E F
2.56 7.25 6.42 5.02
Porcelana ©5) | (84 | (63 | (127)
Aco Inox 2.50 9.00 7.50 6.00
ou Karbate (63) (228) (190) (152)
Conexoes Elétricas
NEMA 4X/7/9
Grupo B: 1" NPT
< 593
(1 51 ) 3.87
ML)

14.81
(376)

n| (332)

=

Conexao
elétrica ™|

~—_____adaptador

@ Min.

|
k Flange

acionamento para
o nivel subindo

®

® | [P

comutacao
superior

acionamento para
o nivel descendo

acionamento para
o nivel subindo

comutacao
intermediaria

>®|<

®

4] \}a

acionamento para
o nivel descendo

acionamento para
o nivel subindo

; comutacao inferior

acionamento para
o nivel descendo

Modelo C15 com
Conexao Flangeada
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4.3

Especificacoes

4.3.12 Modelo C15 — Niveis de Acionamento

Polegadas (mm)

Niveis de Acionamento Padrao e Densidade do Liquido para o Modelo C15

) Temp. do 0.65 0.70 0.80
Tipo de liquido
Deslocador o F G|H|J|K|L|M|G|H|J|K|L|IM|G|H|J|K|L|M
Porcel 024130 b |e20 140|530 |1.00 (380|090
oreelana at (157) | (35) | (134) | (25) | (96) | (22)
Ago Inox 0asiso | 770]220 | 610 | 200 | 490 | 140 | 670 | 160 | 5.50 | 1.60 | 460 | 1.30 | 6.50 | 200 | 520 | 1.60 | 430 | 1.0
Karbate (195) | (55) | (154) | (50) |(124) | (35) |(170) | (40) |(139) | (40) | (116)| (33) |(165) | (50) |(132) | (40) | (109) | (27)
Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).
i Temp. do 0.90 1.00 1.10
Tipo de quupido
Deslocador - G|H|J|K|L|M|G|H|J|K|L|M|G|H|J|K|L|M
Porcel 0asizo | 620|190 | 500 140 |360 | 1.00 | 460 | 0.70 | 400 | 0.80 | 330 [ 090 | 420 | 1.10 | 380 | 1.00 | 3.10 |0.90
oreelana at (157) | 48) | (127) | 35) | (91) | (5) |(116) | (17) |(101) | (20) | (83) | (22) |(106) | (27) | (96) | (25) | (78) | (22)
Ago Inox 0asi30 | 660|260 | 520 [1.80 [4.00 120 [460 | 1.00 400 [1.00 [360 110 | _ | _ | _ | _ | _ | _
Karbate (167) | (66) | (132) | (45) |(101) | (30) |(116) | (25) |(101) | (25) | (91) | (27)
Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).
i Temp. do 1.20 1.25
Tipo de I|'qupido
Deslocador °F G H J K L M G H J K L M
Porcel 0asisp | 450|160 | 370 [1.10 | 290 | 0.90 [8.90 | 1.10 [3.30 | 090 | 280 | 0.80
oreelana at (114) | @0) | 93) | @7) | (73) | @2) | (99) | @7) | (83) | (22) | (71) | (20)
Nota: Todos os niveis + 0.25” (6).
4.3[[I00000I0000oo
4.3.13 Dados Dimensionais Proof-er
Tabela Dimensional em Polegadas (mm)
A B c D E min F G
Roscado 5.62 y 15.93 (405)
n/a
Flangeado 7.62 17.62 (448)
A15 Macico Aco Inox 1.50 (38) 3.00 (76) 0.82 (21)
Bronze Macico n/a 1.50 (38) n/a 2.88 (73) n/a 0.82 (21) n/a
Bronze Oco 9.00 (229) 2.50 (64) 0.92 (23)
Roscado 5.88 y 18.12 (460)
n/a
Flangeado 7.88 19.81 (503)
B15 | Macico Aco Inox 1.50 (38) 0.75 (19) 3.00 (76) 0.82 (21)
g0 fe 4.00 (102)
Bronze Macico n/a 1.12 (28) 0.75 (19) 2.88 (73) 0.82 (21) n/a
Bronze Oco n/a
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4.3 Especificacoes

4.3.13 Proof-er — Especificacoes Dimensionais

Polegadas (mm) - INSTALAQAO TiPICA DO PROOF-ER COM FLANGE INCLINADO
5.
14.62 (371)_| (151)
Espaco livre minimo
necessario para 4.29 (109)

o acionamento

Cabo padrao
de aco inox
de 30' (9 m)

1° -;<— Flange Opcional

b J

212" NPT L=

20' (6 m)
Cabo Padrao

A CONJUNTO DO FLANGE INCLINADO
N2 DA PECA: 089-5207-001
ANGULO MAXIMO: 15¢

—

B :
77/
Parafuso

auto-atarraxante (4) S
E Arruelas (4) 1

Ll'?! Flange

DESLOCADOR DE _| | c Conexio
BRONZE OCO | 2% NPT I

<D O-Ring

__iF
Flange

Gaxeta @

CiRCULO DE PARAFUSOS DO
B FLANGE INCLINADO

4.38 (111)
Diametro

6.56 (167)

Diametro .36 (9) Orificio

5.44 (138)
Circulo de
parafusos

«—D—|

4.3.14 Pecas de Reposicao do Proof-er

N2 da Peca de Reposicao do Proof-er

Item Descricao Pressao Baixa Pressao Média
1 Alavanca 004-4011-001 004-0490-001

2 O-Ring ndo é necessario 012-2205-001

3 Mola 013-2502-001

4 Conjunto do cabo 089-5807-001

5 0-Ring da tampa nao é necessario 004-0489-001

6 Porca 010-2107-004 nao é necessario
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4.4 Pecas de Reposicido”

Item No. Descricao A10 A15 B10/B15 C10/C15

1 Tubo nucleo @ Padrao 19:-6:44-118 19:-6:44-112 19:-6:44-118 19:-6:6:-114
Agoinox 316 19:-6:44-119 19:-6:44-113 19:-6:44-119 19:-6:6:-131

2 Gaxeta do tubo nucleo 112-1315-112

3 Kit de haste e molb® Padrdo  089-5327-001 089-5325-001 n/a ®
Aco inox 316 089-5328-001 089-5326-001 n/a ®

4 Bucha do corpo 089-5707-001

5 Flange e protetor de mola Especifique o tamanho e classe.Fornega o numero de série do equipamento.

® Qbsbh npefipt dpn pgaAp ef gsppgfs pv efufdaAp ef ufup givuvbouf, dpotviif-opt gbsh Ftubt gfabt ef sfqptjaAp/
@ P ljuuvcp oodrfp jodwvj b kvoub 123-2315-112/

® P lju ef ibtuf f npib ef bap jopy 427 jodivj vn oodirfp nbhoaujdp sfwftujep ef bap jopy 427

@ B vojebef gsfdjtb sfupsobs gbsb b gécsjdb gbsb sfabsp T sfdbrjcsbaAp/

Modelo de Conexao Roscada Modelo de Conexao Flangeada )
(Modelo Tipico com um Ponto (Modelo Tipico com Dois Pontos ® )
de Acionamento) de Acionamento) /\
®
2
'\
O\ 3
CUIDADO:
O local do nticleo magnético precisa ser mantido para o N R L NS
aciona-mento adequado da chave.NAO tente alterar o diferen- ===
cial dachave reposicionando as porcas de trava. =
4.4.1 Pecas de Reposicao para o Deslocador
Material do Deslocador A10 A15 B10 B15 Cc10 C15
Porcelana ® 089-6141-001 089-6142-001 089-6143-001 089-6144-001 089-6153-001 089-6156-001
Karbate ® 089-6145-001 089-6146-001 089-6147-001 089-6148-001 089-6154-001 089-6157-001
Aco Inox ® 089-6149-001089-6150-001 089-6151-001 089-6152-001 089-6155-001 089-6158-001
Bronze Macigo @ N/A 089-6177-004 N/A 089-6177-005 N/A N/A
Bronze Oco N/A 089-6177-001 N/A N/A N/A N/A
Cabo 31 pés (7 m)  Acoinox 316 199-5812-113 ®
com Deslocador Hastelloy 189-5813-113 ®
Somente com Presilhas Monel 189-5814-113 ©

® Os kits contém um cabo de 20 pés (6 m) em ago inox 316.
® Para o Modelo C11 com sequéncias de operacgao A-B ou C pega os kits:
189-5812-114 (Ago Inox 316), 189-5813-113 (Hastelloy) or 189-5814-114 (Monel)/
OBS: Dpoyjsh as paginas 14, 15, 16, 24, 26 e 31 para especificagdes dimensionais do deslocador
@ Qs kits dos deslocadores de bronze macico podem ser usados como substituiao para outros deslocadores macigos
Dpotvuf b Nbhofuspn op dbtp ef bufsbaAp ef vin eftipdbeps ef cspo{f nbdjap gbsb vn eftipdbeps ef cspo{f pdp/
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4.5

Numeros do Modelo

4.5.1 Modelos A10 e A15 com uma Unica Cabeca Magnética
CODIGO DO MODELO E LIMITES DE DENSIDADE *

- Temp. do
('3:\1'"(1!‘9110I do Descricéo Liquido SériesAaE,JeK
odelo
°F °C Porcelana Aco Inox Karbate
100 38 0.60a1.20 0.60a1.20 0.60a1.20
200 93 0.70a1.20 0.70a1.20 0.70a1.20
A0 Diferencial ajustével, 1cabega magnética 300 149 0.80a1.20 0.80a1.20 0.80a1.20
400 204 1.00a1.20 0.90a1.20 —
500 260 110a1.20 1.00a1.20 —
100 38 0.60 a 2.40 0.40a1.65 0.40a1.65
200 93 0.62a2.40 0.40a1.65 0.45a1.65
A15 Diferencial fixo, 1 cabe¢a magnética 300 149 0.65 a 2.40 0.50 a 1.65 0.50 a 1.65
400 204 0.70a2.40 0.55a1.65 -
500 260 0.75a2.40 0.60 a 1.65 —
MATERIAIS DE CONSTRUQAO
- Mola de Porca do tubo |Fixadores do Deslocador Nucleo Conexao ao
Cédigo Apoio Moldura Nucleo / Cabo Suporte Magnético Processo
1 Inconel 600 | Aco Inox Série 300 | Carbon Steel Aco Inox 316 Aco Inox Série 400 Carbon Steel @
20 Carbon Steel 43
Inconel 600 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316
40 Aco Inox 316
°0 Inconel 600 | Ago Inox Série 300 | Ago Carbono Monel Aco Inox Série 400 Ago Carbono @
6@ Hastelloy
Cons’\t&gE@@ Inconel X750 |  Ago Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316
ConiﬁgﬂE@@ Inconel X750 | Aco Inox Série 300 | Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Carbono
CONEXAO AO PROCESSO
Conexao ao Processo Codigo
Rosqueada 212" NPT ®E2
Flange de ferro fundido de 3" 125 Ib. ®® G2
Flange de ago de 3" 150 Ib. ® G3
Flange de ferro fundido de 4" 125 Ib. ®® H2
Flange de aco de 4" 150 Ib. ® H3
Flange de aco de 4" 300 Ib. ® H4
Flange de ferro fundido de 6" 125 Ib. ®® K2
Flange de aco de 6" 150 Ib. ® K3
Flange de aco de 6" 300 Ib. ® K4
I
MATERIAL DO DESLOCADOR E OPQI\O COM PROOF-ER
i . Material do peso . Liquido & Desloc.
PT'p‘f’ de** Material do Deslocador do teto flutuante Teto Flutuante
roof-er
Porcelana | Allnox 316 | Karbate Chumbo Bronze Oco @
Sem
Proof-er A B C P® R®
Baixa
Pressio ® D@ E® @ Q® T®
Média
Pressdo ® G® H® J@ - -
Y Y _"_ / * Os limites de densidade néo se aplicam a unidades de topo com teto flutu-
ante que ndo se destinam a uso em liquidos.
A 1 _ _ **A opgao Proof-er é construida em ago-carbono.
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4.5

Numeros do Modelo

4.5.1 Modelos A10 e A15 com uma Unica Cabeca Magnética (continuacao)

0000001000000000100010000000100000100100000000000° 0000I000000100000001000001000

Modelos A10 Modelos A15
Descrigdo ﬁ:(pc" NEMA 4X/7/9 Aluminio com Pintura Ep6xi®
Processo Um Classe I, Div. 1,| Classe I, Div. 1, ATEX Classe I, Div. 1,|Classe I, Div. 1, ATEX
°F (°C) | Set Point | Grupos Ce D Grupo B GruposCeD Grupo B
. ) ) 250 SPDT BKB BKK BC9 BKQ BKS BA9
Série B Micro switch 121
(121) DPDT BNB BNK BF9 BNQ BNS BB9
y , ) 450 SPDT CKB CKK CC9 CKQ CKS CA9
Série C Micro switch 230
(232) DPDT CNB CNK CF9 cNQ CNS CB9
Série D Micro switch p/ uso em 250 SPDT DKB DKK DC9 DKQ DKS DA9
corrente DC (121) DPDT DNB DNK DF9 DNQ DNS DB9
. SérieF 500 SPDT FKB FKK FC9 FKQ FKS FA9
Micro switch Hermeticamente (260)
Selada DPDT FNB FNK FF9 FNQ FNS FB9
Série HS SPDT HMJ HMK — HMC HEK @ —
) . . 500
Micro switch Hermeticamente Selada (260)
¢/ Fios Condutores DPDT HMS HMT — HMF HET @ —
Série HS SPDT HM3 HM4 HA9 HM3 @ HM4 @ HA9
) ) ! 500
Micro switch Hermeticamente (260)
Selada ¢/ Borneira DPDT HM7 HM8 HB9 HM7 @ HM8 @ HB9
Série 8 500 SPDT 8KB 8KK 8C9 8KQ 8KS 8A9
Micro switch Hermeticamente (260)
Selada ¢/ contato elétrico DPDT 8NB 8NK 8F9 8NQ 8NS 8B9
CABECA MAGNETICA PNEUMATICA E INVOLUCRO PARA CHAVES MODELOS A10 E A15
Pressao Pressao Diametro do
Descricao do Maxima de Maxima de Orificio de Modelos Modelos
Mecanismo Alimentacao Processo® Sangramento A10 A15
psig bar °F °C polegadas mm NEMA 1 NEMA 1
Série J, Chave Pneumatica 100 7 400 204 063 1.6 JGF JDE
com sangramento 60 4 400 204 .094 2.3 JHF JEE
Série K, Chave Pneumatica
com sangramento 100 7 400 204 — — KOF KOE
@ 1.N&o disponivel com material do deslocador e op¢éo Proof-er ® Aquecedor de invdlucro ou dreno ndo controlados disponiveis
codigos K e L. em invélucros NEMA 4X/7/9. Para os Numeros de Pecas,
@ Nao disponivel com material do deslocador e opgao Proof-er consulte o fabricante
codigos D, E,F, G, H, J,Ke L. ® Em aplicagdes com vapor, a temperatura de processo diminui
® Classes de pressao/temperatura na pagina 10. Os flanges sdo para +204° C (+ 400° F) para um ambiente de +38° C (+ 100°
do tipo ANSI. F). Disponivel somente com tampa de 6" de altura.
@ Nao disponivel com material de construgéo codigos M e N. @ A aprovacdo da CSA néo se aplica a estas chaves.
® Nao disponivel com material de construgio codigo 4. @ Disponivel somente com tampa de 6" de altura.
® O flange de ago inox 316 ¢ fornecido com material de # Flanges de 125 Ib. seré&o de ferro fundido.
Construgéo Cédigos 4eM. 1 Usbep tpnfouf op npefip A15. Mjojnp SG = 0.40@ +100° F
@ Consulte o fabricante sobre invélucros de ferro fundido NEMA ) (+38° C).
4X/17)9. @& Tpnfouf op Nodelp A15.
Temperatura de processo baseada em um ambiente de

+38° C (+ 100° F)

A
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4.5

Numeros do Modelo

4.5.2 Modelos B10 e B15 com Duas Cabecas Magnéticas
CODIGO DO MODELO E LIMITES DE DENSIDADE *

- Temp.
cl?lldlgol do Descricéo Liquido SériesAaE,JeK
odelo
°F °C Porcelana Aco Inox Karbate
100 38 0.60 a 1.50 0.50 a 1.00 0.50 a 1.00
200 93 0.64 a1.50 0.50 a 1.00 0.50a 1.00
B10 Diferencial Ajustavel, 2 cabegas magnéticas 300 149 0.80a 1.50 0.60 a 1.00 0.60a 1.00
400 204 1.00 a 1.50 0.72a1.00 —
500 260 1.10a1.50 0.84 a1.00 —
100 38 0.95a1.20 0.70a1.20 0.70a1.20
200 93 110a1.20 0.80a1.20 0.80a1.20
B15 Diferencial Fixo, 2 cabegas magnéticas 300 149 — 0.90a1.20 0.90a1.20
400 204 — 1.00a1.20 —
500 260 — 1.04a1.20 —
MATERIAIS DE CONSTRUQAO
o Mola de Porca do | Displacer Clamps/ Magnetic Process
Cédigo Apoio Moldura Tubo nucleo Susp. Cable Sleeve Connection
1 Inconel 600 |Aco Inox Série 300| Ago Carbono Aco Inox 316 Aco Inox Série 400 Aco Carbono @
2 @ Aco Carbono @
Inconel 600 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316
4 O Aco Inox 316
@
5 Inconel 600 |Aco Inox Série 300 | Ago Carbono Monel 400 Series SS Aco Carbono ®
6 @ Hastelloy
Mo
NACE Const. Inconel X750 |  Ago Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316
No® -
NACE Const. Inconel X750 |Ago Inox Série 300| Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Ago Carbono
CONEXAO AO PROCESSO
Conexao ao Processo Codigo
Rosqueada 212" NPT ®
Flange de ferro fundido de 3" 1251b. @®® G2
Flange de ago de 3" 150 Ib. ®®@ G3
Flange de ferro fundido de 4" 1251b. ®® H2
Flange de ago de 4" 150 Ib. @ H3
Flange de aco de 4" 300 Ib. @ H4
Flange de ferro fundido de 6" 1251b. ®® K2
Flange de ago de 6" 150 Ib. @ K3
Flange de aco de 6" 300 Ib. @ K4
[
MATERIAL DO DESLOCADOR E OPQAO COM PROOF-ER
Material do Peso
Tipo de Material do Deslocador do Teto Flutuante
Proof-er** Somente Modelo B15
Porcelana|Aco Inox 316| Karbate Chumbo
Sem A B c K®
Proof-er
Baixa @ @ @ @
Pressure ® D E F L
I I I |
* Os limites de densidade n&o se aplicam a unidades de topo com teto
Y Y Y ; - ) P
—_— lutuante que nao se destinam a uso em liquidos.
**A opgao Proof-er é construida em ago-carbono.
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4.5

Numeros do Modelo

4.5.2 Modelos B10 e B15 com Duas Cabecas Magnéticas (continuacao)

CABECA MAGNETICA COM CONTATO ELETRICO E INVOLUCRO ® PARA CHAVES MODELOS B10 E B15

Invélucro da Chave

Descricao © Temp. Max. © NEMA 4719,

dooPro?eSSO dois Classe I, Div. 1, Classe I, Div. 1,
F (°C) Set Points GruposCeD Grupos B ATEX
Série B Micro switch 250 SPDT BLB BLK BD9
(121) DPDT BOB BOK BG9
Série C Micro switch 450 SPDT CLB CLK CD9

| | Wi

(232) DPDT COB COK CGo
Série D Micro switch p/ uso 250 SPDT DLB DLK DD9
em corrente DC (121) DPDT DOB DOK DG9
Série F Micro switch Hermeticamente 500 SPDT FLB FLK FD9
Selada (260) DPDT FOB FOK FG9
Série 8 Micro switch Hermeticamente 500 SPDT 8LB 8LK 8D9
Selada com DODIDIOIOIONI00 (260) DPDT 80B 80K 8G9

® 00666 6 6 6

©

2 e

Nao disponivel com material do deslocador e op¢ao Proof-er cddigos K e L.

Nao disponivel com material do deslocador e opcéo Proof-er codigos D, E, F K e L.
Classes de pressao/temperatura na pagina 10. Os flanges séo do tipo ANSI.

Nao disponivel com material de construcéo cédigos M e N.

Nao disponivel com material do deslocador e op¢ao Proof-er cddigos K e L.

Nao disponivel com material de construgéo codigo 4.

O flange de ago inox 316 é fornecido com material de construgao codigos 4 e M.
Nao disponivel com material do deslocador e opgao Proof-er cédigos K e L.
Consulte o fabricante sobre invélucros de ferro fundido NEMA 4X/7/9.

Mecanismos de chave pneumaticos e invélucros nao estao disponiveis para chaves modelo B10
e B15.

Temperatura de processo baseada em um ambiente de +38° C (+ 100° F).

Aquecedor de invélucro ou dreno nédo controlados disponiveis em invélucros NEMA 4X/7/9. Para
o0s Numeros de Pecas, consulte o fabricante.

Em aplicagdes com vapor, a temperatura de processo diminui para +204° C (+ 400° F) para um
ambiente de +38° C (+ 100° F). ¢

' Flanges de 125 Ib. serdo de ferro fundido.
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4.5

Numeros do Modelo

4.5.3 Modelos C10 e C15 com Trés Cabecas Magnéticas

CODIGO DO MODELO E LIMITES DE DENSIDADE **

. Temp. do
CCI’\:I%O IdO Descrigio Liquido Séries AaE,JeK
odelo
°F °C Porcelana Aco Inox Karbate
100 38 0.65a1.20 0.58 a 1.20 0.58 a 1.20
C10 Diferencial Ajustavel, 3 cabecas magnéticas 200 93 0.95a1.10 0.76 2 1.00 0.76 a 1.00
300 149 — 0.82a1.00 0.82 a 1.00
C15* Diferencial Fixo, 3 cabegas magnéticas 130 54 0.80a1.25 0.65a1.00 0.65a 1.00
* Consulte o fabricante sobre temperaturas altas.
** Cada instrumento C10/C15 é calibrado na fabrica para operar em uma certa densidade,
dentro de valores minimos e maximos informados
MATERIAIS DE CONSTRUCAO
< Mola de Porca do | Fixadores do Deslocador/ Nucleo Conexao ao
Codigo Apoio Moldura Tubo Nucleo Cabo Suporte Magnético Processo
1 Inconel 600 | Ago Inox Série 300 Aco Carbono Aco Inox 316 400 Series SS Aco Carbono®@
2 Ago Carbono @
@ Inconel 600 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316 i
4 @ Aco Inox 316
S @ Inconel 600 | Agco Inox Série 300 Aco Carbono Monel 400 Series SS Ago Carbono @
6 @ Hastelloy
Mo
Const. NACE Inconel X750 |  Ago Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316
No® .
Const. NACE Inconel X750 | Ago Inox Série 300 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Inox 316 Aco Carbono
CONEXAO AO PROCESSO
Conexao ao Processo Codigo
Rosqueada 2%2" NPT © E2
Flange de ferro fundido de 3" 125 Ib. @ G2
Flange de ago de 3" 150 Ib. ® G3
Flange de ferro fundido de 4" 125 Ib. @ H2
Flange de aco de 4" 150 Ib. ® H3
Flange de aco de 4" 300 Ib. ® H4
Flange de ferro fundido de 6" 125 Ib. @ K2
Flange de aco de 6" 150 Ib. ® K3
Flange de aco de 6" 300 Ib. ® K4
|
MATERIAL DO DESLOCADOR
Material do Deslocador
Porcelana Aco Inox 316 Karbate
A B C
I I
Y Y Y
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4.5 Nuameros do Modelo

4.5.3 Modelos C10 e C15 com Trés Cabecas Magnéticas (continuacao)

CABEGCA MAGNETICA COM CONTATO ELETRICO E INVOLUCRO ® PARA CHAVES MODELOS C10 E C15

Invélucro da Chave Aluminio com Pintura Epéxi
Descricdao @ do Processo Trés Classe I, Div. 1, Aluminio Aluminio Aluminio
°F (°C) Set Points GrupoCeD com Aquecedor com Dreno Classe I, Div. 1,
Grupo B
L i 300 SPDT OMB Not ows OMN
Série O Micro switch
16 % Micro swi (149) DPDT OKB Available ONB OKN
. i .. 250 SPDT QmB QRB QwB QMN
Série Q Micro switch
‘e Q Micro swi (121) DPDT QKB aLB QNB QKN

Classes de pressao/temperatura na pagina 10. Os flanges séo do tipo ANSI.
Nao disponivel com material de construgéo cddigo 4, M e N.

® 0 0 6

Mecanismos de chave pneumaticos e invélucros ndo estdo disponiveis para
chaves modelo C10 e C15.

Temperatura de processo baseada em um ambiente de +38° C (+ 100° F).
Consulte o fabricante sobre invdlucros de ferro fundido NEMA 4X/7/9.
@ Flanges de 125 Ib. serdo de ferro fundido.

® ©

O flange de ago inox 316 é fornecido com material de construgéo cédigo 4 e M.

cl1| |- —
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SERVICOS E QUALIDADE ASSEGURADA CUSTAM MENOS

Politica de Servicos

Os proprietérios dos controles Magnetrol podem solicitar
reparos ou substitui¢do do instrumento ou pegas. Estes
servigos serdo executados imediatamente apds o recebi-
mento do material. As despesas de transporte serao de
responsabilidade do comprador ou proprietirio. A
Magnetrol/STT procederd aos reparos e substituigoes sem
custo, exceto de transporte, se:

1. O retorno ocorrer dentro do periodo de garantia; e

2. A verificagao da fébrica Magnetrol definir que a
causa do defeito estd coberta pela garantia

Se o problema for resultado de condigbes fora de nosso
controle, ou NAO ESTIVER COBERTO PELA
GARANTIA, serao cobrados os custos de mao-de-obra e

pegas utilizadas no reparo ou substituigzo.

Em alguns casos pode ser conveniente enviar as pegas de
reposi¢ao ou, em casos extremos, um novo controle com-
pleto para substituir o equipamento original antes de ele
ser devolvido. Se isso for desejado, informe a fibrica o
numero do modelo e o niimero de série do controle a ser
substituido. Nesses casos, o crédito pelos materiais
devolvidos serd determinado com base na aplicabilidade
de nossa garantia.

Nio serdo aceitas responsabilidades pela aplicagio inade-
quada, mao-de-obra, encargos trabalhistas, conseqiiéncias
diretas ou indiretas oriundas da instalagio e uso do
equipamento.

Procedimento para Devolugao de Material

Para que possamos processar eficientemente qualquer
material que seja devolvido & fébrica, é essencial que a
devolugio seja autorizada por escrito antes do envio e que
o material esteja acompanhado da respectiva nota fiscal
de remessa. Isso pode ser feito através do representante
local ou diretamente com o setor de assisténcia técnica da
Magnetrol. Deverao ser fornecidos os seguintes dados:

1. Nome da empresa

Descri¢io do material

Numero de série

Motivo da devolugio (relatério de defeito)
Aplicagao

Nota fiscal de remessa para conserto

SATNANE IS

Todas as unidades usadas em processos industriais devem
estar corretamente limpas antes de serem devolvidas a
fébrica.

Instrugbes de seguranga quanto ao meio em que o mate-
rial foi utilizado devem acompanhar o material.

Todas as despesas de transporte relativas ao retorno do
material 4 fibrica devem ser pagas pelo comprador ou
proprietério.

Todas as pegas de reposi¢ao serdao embarcadas na condigao

EO.B. da fibrica Magnetrol.

@ Magnetrol

705 Enterprise Street ¢ Aurora, lllinois 60504-8149 ¢ 630-969-4000 ¢ Fax 630-969-9489
info@magnetrol.com ¢ www.magnetrol.com
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