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Leia este Manual Antes da Instalagido

Este manual fornece informacées sobre as Chaves de
Vazio Modelo F10 e F50. E importante que todas as
informacoes sejam lidas cuidadosamente e sejam seguidas
na sequéncia. Instrucbes detalhadas estdo incluidas na
secao Instalacio deste manual.

Convengées Utilizadas neste Manual

Algumas convengdes siao utilizadas neste manual para
transmitir tipos especificos de informagdes. O material
técnico geral, os dados de apoio e as informagdes de
seguranca sao apresentados na forma narrativa. Os esti-
los a seguir sdo utilizados para notas, cuidados e avisos.

NOTAS

As notas contém informagdes que aumentam ou
esclarecem uma etapa da operagdo. As notas normal-
mente nao contém agoes. Elas vém logo apos as eta-
pas do procedimento a qual se referem.

Cuidado

“Cuidado” alerta o técnico sobre condi¢oes especiais
que poderiam ferir pessoas, danificar equipamentos ou
reduzir a integridade mecanica de um componente. Os
avisos de “cuidado” também sio utilizados para aler-
tar o técnico sobre praticas inseguras ou sobre a neces-
sidade de equipamento de protecido especial ou mate-
riais especificos. Neste manual, um aviso de “cuidado”
indica uma situagdo potencialmente arriscada que, se
niao for evitada, poderda resultar em ferimentos
pequenos ou moderados.

AVISOS

“Aviso” identifica situacOes potencialmente perigosas
ou riscos graves. Neste manual, um “aviso” indica uma
situagdo eminentemente perigosa que, se nio for evi-
tada, podera resultar em ferimentos graves ou morte.

Mensagens de Seguranga

Siga todos os procedimentos industriais padrdo para a
manuten¢ao de equipamento elétrico quando tiver que
trabalhar com ou préximo a equipamento de alta tensao.
Sempre desligue a alimentacdo antes de tocar em qual-
quer equipamento.

AVISO! Risco de explosao. Nao conecte ou desconecte o
equipamento a menos que a energia esteja desligada ou a
area seja conhecida como nao perigosa.

Diretriz de Baixa Tensao

Para uso em Instalacao de Categoria 11, Grau de Poluicao
2. Se o equipamento for usado de uma maneira nio
especificada pelo fabricante, a prote¢ao fornecida pelo
equipamento pode ser comprometida.

Aviso sobre Marca Registrada e Limitagoes

Magnetrol e o logotipo da Magnetrol sao marcas reg-
istradas da Magnetrol International.

Copyright © 2015 pela Magnetrol International,
Incorporated. Todos os direitos reservados.

As especificacoes de desempenho entram em vigor na
data de emissdo e estdo sujeitas a alteracio sem prévio
aviso. A Magnetrol se reserva o direito de fazer alteragoes
nos produtos descritos neste manual a qualquer momen-
to, sem prévio aviso. A Magnetrol nio dd nenhuma
garantia com relacdo a exatidio das informagdes neste
manual.

Garantia

Todos os controles mecanicos de nivel e vazdo da
Magnetrol sao garantidos contra defeitos de material ou
fabricacio por um periodo de cinco anos a contar da
emissao da Nota Fiscal de fabrica.

Dentro do perfodo de garantia, havendo retorno do
instrumento a fabrica, serd executada a inspecao do
mesmo e serd determinada a cobertura ou nio pela
garantia em funcio da causa da falha. Caso seja coberta
pela garantia, a Magnetrol ird reparar ou substituir o
instrumento, sem custos para o comprador (ou propti-
etario), exceto aqueles relativos a frete.

A Magnetrol ndo sera responsabilizada pela aplicacao
inadequada, reclamacGes trabalhistas, danos ou despesas
diretas ou indiretas oriundas da instalacio ou uso do
equipamento. Nao existem outras garantias, explicitas ou
implicitas, exceto garantias especiais por escrito aplicaveis
a alguns produtos da Magnetrol.

Garantia de Qualidade

O sistema de garantia de qualidade
aplicado na Magnetrol garante o mais
alto nivel de qualidade em todas as
areas da empresa. F um compromisso
da Magnetrol fornecer produtos e
servicos de qualidade, que satisfagam
seus clientes.

O sistema de garantia de qualidade da Magnetrol, reg-
istrado no ISO 9001, confirma seu compromisso em
acompanhar as normas internacionais, dentro do mais
alto nivel de qualidade de produto/servi¢o possivel.
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Figura 2 - Posicdo com a Vazao de
Acionamento Presente

Instalacao

Modelo F10

As chaves de vazio acionadas por aleta do Modelo F10 propot-
cionam excelente confiabilidade para um amplo espectro de
aplicagbes sensiveis a vazdo em tubo horizontal, incluindo ar,
6leo e derivados do petréleo, quimicas corrosivas, ¢ dgua.

Modelo F50

As chaves de Vazao Modelo F50 sio utilizadas em linhas hori-
zontais para perceber a presenca ou auséncia de vazao de liqui-
do em linhas de 6leo, quimico, gas e dgua.

Principio de Funcionamento

Modelo F10

A vazio de liquido ou de gas por uma tubulagao aplica uma
forca a aleta de vazao inserida na tubulacdao. Quando a vazao é
suficiente de modo que a for¢a na aleta mova a aleta, esta é piv-
otada para cima paralela a vazéo.

Este movimento faz com que a manga de atracio mova um ima
dentro do campo. O ima se move em dire¢do a manga causando
o acionamento da chave.

Modelo F50

A vazio do liquido pelo corpo da valvula aplica uma for¢a a um
disco de vazao. Este por sua vez eleva a manga magnética den-
tro de seu tubo anexo ndo magnético vedado no campo do ima
da chave localizado fora do tubo anexo, acionando o mecanis-
mo da chave anexa.

Ciclo de Operacao

Modelo F10

Uma vazio suficiente por uma tubulacdo causa a movimentagao
do conjunto de aleta pivotada na direc¢do da vazao. O conjunto
de aleta gira um came que ergue uma manga de atragdo, que por
sua vez faz com que o ima entre e acione a chave.

O parafuso de ajuste vedado com anel em O na parte superior
do tubo anexo comprime a mola estabilizadora localizada acima
da manga de atracao. Girar o parafuso de ajuste no sentido
horario aumenta a taxa de vazao onde ha o acionamento da
chave. Os ajustes podem ser feitos enquanto a chave de vazao
estiver em funcionamento.

47-602 Chaves de Vazao F10 e F50
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1.2.2

2.0

Modelo F50

Em um aumento da taxa de vazio, o disco de vazao move a
manga de atragdo para cima dentro do campo de um ima da
chave o atraindo com forca para o tubo anexo. Isto provoca a
criagdo ou interrupcao de um circuito elétrico pela chave.
Quando a taxa de vazao diminui, abaixo da taxa para a qual o
disco de vazao foi calibrado, a manga de atracdao é movida para
baixo até que, em uma taxa de vazao baixa pré-determinada, o
ima da chave se solta e se movimenta para fora do tubo anexo
causando alteraciao da acdo do interruptor.

Instalacao

Esta secdo fornece procedimentos detalhados para a instalacao
adequada das Chaves de Vazao Modelo F10 e F50.

Remocao da Embalagem

Cuidado: Se o equipamento for usado de uma maneira nao especifi-

NOTA:

2.21

2.2.2

cada pelo fabricante, a protecédo fornecida pelo equipa-
mento pode ser comprometida.

Retire cuidadosamente o aparelho da embalagem. Inspecione
todas as unidades. Comunique ao transportador, em até 24
horas, sobre qualquer dano encontrado. Verifique o contetido da
embalagem certificando-se de que ele estd de acordo com a lista
de embarque, e comunique ao fabricante qualquer divergéncia.
Verifique o nimero de série certificando-se de que ele esta de
acordo com o numero de série mostrado na lista de embarque e
no pedido de compra. Anote o nimero de série para consulta
futura quando for adquirir pegas.

Tubulacao

Para o funcionamento adequado, é recomendado um tubo reto
que va a 12 didmetros do tubo contra a corrente e 3 diametros
do tubo na diregcéo da corrente da chave.

Modelo F10

A chave de vazao Modelo F10 deve ser localizada em um tubo
que flui na horizontal com a flecha no corpo da bucha do
flange ou na montagem do flange apontando para a direcao da
vazao.

Modelo F50

A chave de vazao Modelo F50 deve ser localizada em um tubo
que flui na horizontal com a flecha no corpo da valvula apon-
tando para a dire¢do da vazdo. O invélucro da chave sempre
deve estar acima do corpo da valvula.

47-602 Chaves de Vazao F10 e F50
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2.3

Montagem

Cuidado: Este instrumento destina-se ao uso em Instalagdo de

2.3.1

Categoria Il, locais com Grau de Poluigdo 2.

Montagem do Modelo F10 - Conexao Rosqueada

2.3.1.1 Instalacdo do Modelo F10 na Linha Horizontal

1.

Bolha de ar na

NOTA:

Insira um pedago de tubo em duas polegadas, 3.000 Ib do
acessorio threadolet.

Coloque a linha central vertical do acessério no prumo e trace o
acessorio para localizar a linha central do didmetro do orificio
em 2.62” (67 mm) desejado. Consulte a Figura 5.

Limpe os cantos internos do orificio e remova qualquer residuo
na base da linha que possa interferir na aleta.

Com o acessorio posicionado de forma concéntrica sobre o
diametro do orificio de 2.62” (67 mm), ¢ da linha central verti-
cal perpendicular (consulte a Figura 06), faca a solda do acessério
por pontos em quatro pontos com espacos iguais. Apos a solda
por pontos, remova o fio de afastamento em .06” (2 mm) de
diametro. Consulte a Figura 5.

Um orificio na tubulagdo menor do que 2.62” (67 mm) de
diametro limitara o deslocamento da aleta pivotada. Se esta
condigdo nao puder ser evitada, a largura da aleta deve ser
reduzida para 1.50” (38 mm) no minimo.

IMPORTANTE: Para a instalacdo em linhas de tubo com
2.00”, desconsidere a dimensao de 2.62” (67
mm) e utilize como modelo dentro da
conexao threadolet.

O funcionamento adequado do modelo F10 depende da linha
central vertical da jungdao de NPT com 2” sendo colocado em
prumo na faixa de 3°. Mantenha o prumo do acessétio enquan-
to solda os trechos continuos, de acordo com o procedimento
de instalaciao dos fabricantes de conexao threadolet.

2.3.1.2 Posicionamento da Aleta Perpendicular a Vazéo

1.

3.

Com aletas grandes e pequenas desmontadas, aperte a bucha do
corpo do Modelo F10 na junc¢io da tubulacio, até que uma das
trés setas do decalque de vazao fique posicionada paralela a
vazao.

Sinalize a rosca da bucha, nivele com a parte superior da
conexio threadolet, como um ponto de referéncia para a aleta
para aparar para corrigir o comprimento. Remova as duas setas
que nio estdo patalelas ao tubo.

Remova o Modelo F10 da tubulacio.

47-602 Chaves de Vazao F10 e F50
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4. Verifique a posicio da seta gravada na bracadeira do suporte da

aleta. Essta seta deve estar apontando paralelamente a seta de
vazao no corpo da bucha. Consulte a Figura 7. Se as setas nao
estiverem paralelas, remova os trés parafusos de montagem da
bracadeira de suporte da aleta e gire a bracadeira até que a seta
gravada aponte paralelamente a seta de vazao; recoloque os
parafusos de montagem.

2.3.1.3 Aleta para Aparar para se ajustar ao Tamanho da
Linha Horizontal

Parafusos de montagem da bragadeira

O Modelo F10 ¢é fornecido como padrido com aletas adequadas
para uso em tubula¢des com 2.00 a 30.00 polegadas. Monte a
aleta (ou aletas) no Modelo F10 e apare de acordo com o
tamanho de linha aplicavel conforme segue:

Linha com 2.00 polegadas (Sch 40):
Utilize somente uma aleta pequena. Nao sera
necessario nenhum corte.

Linha com 2.50 polegadas:
Utilize uma aleta pequena, com aleta grande aparada
com 1.50 polegadas de largura (0 mesmo que a aleta
pequena) e comprimento aparado na dimensao “C”
menos .19 polegadas (5 mm). Consulte a Figura 8.

Linha com 3.00 polegadas e acima:

Utilize uma aleta pequena, com aleta grande aparada
para a dimensao “C” menos .19 polegadas (5 mm).
Consulte a Figura 8. Ap6s a montagem final das aletas
aparadas, aperte firmemente os dois parafusos.

E recomendavel que o parafuso de fixagao inferior seja
apertado na extremidade rosqueada.

2.3.1.4 Montagem Final

1.

Aplique um composto para vedacio no corpo das roscas da
bucha.

Rosqueie o Modelo F10 no acessorio threadolet e aperte o
corpo da bucha na mesma posicdo de aperto da vedacao de
modo que a seta de vazao fique posicionada patalela a vazao da
linha. Consulte o item n° 1, Segdo 2.3.1.2, Posicionamento da Aleta
Perpendicular a Vazao.

Conecte o conduite e as linhas de alimentacio.

47-602 Chaves de Vazao F10 e F50



2.3.2 Modelo F10 - Conexao Flangeada

NOTA: Para o funcionamento adequado, é recomendado um tubo reto
que va a 12 didmetros do tubo contra a corrente e 3 didmetros
do tubo na direcdo da corrente da chave.

4t Linha central vertical A Higura 9 mostra um método que pode ser utilizado para montar a
deve ser colocada chave de vazao Modelo F10 em tubos de 2.50 a 30.00 polegadas.

no prumo

Antes da soldagem final, o alinhamento da montagem do flange

deve ser verificado para garantir seu prumo. A montagem
Montagem do

U

flange ANS| acabada deve permitir que o involucro da chave de controle
e 272 . . A ~ N .
@ Fange ANS! T esteja na faixa dos trés graus em relagio a vertical para o fun-
S. T . . . ~ ;s .
L = — cionamento adequado. Uma inclinacdo de 3° ¢ visivel a olho nu,
Bica dochno P de | @ T mas a instala¢do deve ser verificada com um nivel de liquido.
21" espessura_dj\*» '
parede com sched. | @ 5.25(133)
80 max.) I
Acessorio sockolet d Il 7
@hoeeserio e | parte superior 2+3-3 Montagem do Modelo F50
% do tubo de fluxo
Compensa orifici 2.3.3.1 Instalagao do Modelo F50
Qtd. 3) rificio com 3.00 de
VAZAO @ didmetro no tubo
de fluxo : 5 1q : 4
i e 019 1. Durante a instala¢ao, utilize alicate somente no corpo da valvu-
Aleta de acionamiento i e ierma do la. Nio tente apertar ou puxar o corpo da valvula no tubo
A__ tubo de fluxo puxando ou empurrando a tampa do invélucro da chave.

2. Ajuste o alinhamento do tubo, conforme necessario, para trazer
o invélucro da chave para uma posicao vertical acima da tubu-
lacio. As chaves de vazao do Modelo F50 devem ser montadas

NOTAS: na faixa dos trés graus em relagdo a vertical. Uma inclinagio de

® O conduite de saida pode ser girado 360° para 3° ¢ visivel a olho nu, mas a instalacio deve ser verificada com
comodidade da fiagdo.

@ Flange para se adaptar ao flange do Modelo F10

Figura 9

um nivel de liquido na lateral do tubo anexo em dois locais, 90

da chave de vazao e posicionado com os orifi- graus de distancia
cios do parafuso transpondo as linhas centrais.

® Para o procedimento de fixagao adequado, con- NOTA: Para chaves de vazao que utilizam mecanismos com chave
sulte a recomendagéo do fabricante para o pneumatica, consulte o boletim de instrugdes sobre o mecan-
encaixe.

, B ismo equipado com tubulagao de ar (ou gas).
@ Dimensao mostrada para uso com gaxeta do

flange com espessura de 0.06 polegadas (2
mm). Se uma gaxeta mais fina for usada, reduza

a dimenséo para o valor igual & espessura adi- NOTA: Para o funcionamento adequado, € recomendado um tubo reto
cional. (um tubo que va a 12 didmetros do tubo contra a corrente e 3
® Para tubo de fluxo com tamanho maior do que diametros do tubo na direcéo da corrente da chave).

2.50 polegadas, somente para P.S. Para insta-
lagdo em tubos de fluxo de 2.50 polegadas,
desconsidere a dimenséo de 3.00 polegadas e
utilize a parte interna do acessério do adaptador
como modelo. 24

Fiacao
® Siga as sec¢des adequadas de acordo com a

montagem da conexdo rosqueada para posi- Cuidado: Os controles de nivel saem de fabrica com tubo anexo
cionar a aleta em perpendicular a vazao e

aparar a aleta na medida. apertado e o parafuso de ajuste central, na base do involu-
cro, preso ao tubo anexo. Nao afrouxar o parafuso de
ajuste antes de reposicionar a conexao do conduite podera
fazer com que o tubo anexo se solte, resultando em um
possivel vazamento do liquido ou vapor do processo.

NOTA: Um interruptor ou disjuntor deve ser instalado bem préximo do
equipamento e em local de facil acesso ao operador. Ele deve
estar identificado como o dispositivo de desconexdo do
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NOTA:

NOTA:

NOTA:

241

equipamento.

Em aplicagdes em alta temperatura, acima +250° F (+121° C),
deve-se utilizar um fio para altas temperaturas entre o controle e
a primeira caixa de conexao localizada na area mais fresca.

Remova o invélucro da chave para obter aceso a0 mecanismo
da chave.

Para conexbes elétricas em instalagbes com temperatura
ambiente até +70° C, utilize fio com classificagdo minima de
+75° C conforme exigido pelas condi¢des do processo.
Instalagées com temperatura ambiente até +80° C exigem fio
com classificagdo minima de +75° C conforme exigido pelas
condi¢des do processo. Utilize no minimo fio de 14 AWG para
fios de alimentagado e aterramento.

Retire os fios de alimentacao (condutores), envolva-os ao redor
do tubo anexo embaixo da placa defletora, e conecte-os aos tet-
minais apropriados. Certifique-se de que o excesso de fio niao
interfira no movimento da chave, e que haja distancia adequada
para a recolocagio da tampa do invélucro da chave.

Conecte a alimentacio para controlar e testar a a¢do da chave
variando a taxa de vazio dentro da tubulacio.

Se o0 mecanismo da chave nao funcionar corretamente, veri-
figue o alinhamento vertical do invélucro do controle. Consulte
o boletim fornecido sobre 0 mecanismo, conforme listado na
tabela do mecanismo da chave na pagina 21.

Recoloque a tampa do involucro da chave.

Os invélucros NEMA 4X/7/9 devem ser vedados no conduite
de saida com composto adequado para evitar a entrada do ar.
Verifique o encaixe da tampa na base para ter certeza que a
junta vedada esta firme. E necessario um selo positivo para
evitar a infiltragdo de ar carregado de umidade ou de gases
corrosivos no interior do invélucro da chave.

Coloque a chave de vazio em funcionamento.

Ajuste do Acionamento da Chave do Modelo F10

A chave de vazdo Modelo F10 é configurada na fabrica para ser
acionada em uma taxa de vazao minima. A taxa de vazao de
acionamento pode ser aumentada enquanto a unidade estiver
em funcionamento, sob pressao, removendo ¥4” do plugue
NPT para obter acesso ao parafuso de ajuste vedado com anel
em O. Cada volta em sentido horario do parafuso de ajuste
aumenta a taxa de vazao do acionamento em aproximadamente
10% da taxa da vazio especifica que a aleta esta usando. Consulte
as paginas 16-18 para ajuste da taxa de vazdo.

Cuidado: O fixador de seguranga acima do parafuso de ajuste é colo-

cado ali para auxiliar no impedimento da remocéao aciden-
tal do parafuso de ajuste. Nao altere sua finalidade retiran-
do de forma forgada o parafuso de ajuste. Certifique-se de
recolocar o plugue NPT em '42” e aperte-o firmemente.

47-602 Chaves de Vazao F10 e F50



3.0

3.1

3.1.1

3.1.2

Manutencao Preventiva

Inspe¢des periddicas sdo necessitias para manter sua chave de
vazao em bom funcionamento. Este controle é um dispositivo
de seguranga usado para proteger o valioso equipamento ao
qual atende. Um programa sistematico de manutencio preventi-
va devera ser implantado quando o controle for colocado em
servigo. Se as se¢des abaixo forem seguidas, seu controle pro-
porcionara uma protegao confiavel ao seu equipamento por
muitos anos.

O que fazer

Mantenha o Controle Limpo

Certifique-se de que a tampa do involucro da chave esteja sem-
pre no lugar no controle. Essa tampa é projetada para evitar que
poeiras e particulas interfiram na operac¢ao do mecanismo da
chave. Além disso, ela protege contra a umidade prejudicial e
atua em carater de seguranca, evitando que terminais e fios des-
encapados fiquem expostos. Caso a tampa do invélucro ou
quaisquer outras vedagoes fiquem danificadas ou mal colocadas,
peca uma substituicio imediatamente.

Inspecione Mensalmente os Mecanismos da Chave,
Terminais, e Conexodes

As chaves de contato seco devem ser inspecionadas quanto a
existéncia de desgaste excessivo na alavanca de acionamento ou
desalinhamento do parafuso de ajuste no ponto de contato
entre o parafuso e a alavanca. Tal desgaste pode causar falsos
niveis de acionamento da chave. Consulte o boletim do mecan-
ismo da chave para ajustar (se possivel) ou substituir a chave.

NAO opere o controle com mecanismo da chave defeituoso ou
mal ajustado (consulte o boletim sobre os mecanismos da chave
fornecido para instru¢des de manuten¢ao).

As vezes, os controles podem ser expostos ao calor ou umidade
excessiva. Sob tais condic¢des, o isolamento da fiacao elétrica
pode se tornar quebradico e, consequentemente, quebrar ou
descascar. Os fios desencapados resultantes podem provocar
curtos-circuitos.

Verifique cuidadosamente a fiacdo e substitua-a ao primeiro
sinal de isolamento quebradico.

As vezes, a vibracdo pode fazer com que os parafusos do termi-
nal se soltem. Verifique todas as conexdes dos terminais para
certificar-se de que os parafusos estejam firmes.

Em unidades com chaves pneumaticas, linhas médias de ar (ou gs)
sujeitas a vibragao podem eventualmente rachar ou se soltar nas
conexdes, provocando vazamentos. Verifique cuidadosamente as
linhas e conexoes e conserte-as ou substitua-as, se necessario.

10
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NOTA:

3.1.3

3.2

Por uma questao de boa pratica, as chaves reservas devem
estar sempre disponiveis.

Inspecione periodicamente toda a unidade

Aumente e diminua o nfvel de liquido na tubulacio para veri-
ficar os contatos da chave e retorne.

O que evitar

NUNCA deixe o invélucro da chave sem a tampa por mais
tempo do que o necessario para fazer as inspecOes de rotina.

NUNCA coloque um fio de ligacio elétrica nos terminais para
cortar o controle. Se for necessario um fio de ligacio elétrica
por motivo de teste, certifique-se de que ele seja removido antes
de colocar a chave em setrvico.

NUNCA tente fazer ajustes ou substituir as chaves sem ler
cuidadosamente as instrucOes. Alguns ajustes existentes nas
chaves de vazao nao devem ser tentados no campo. Em caso de
davida, consulte o fabricante ou um representante local.

NUNCA use lubrificantes sobre os pivos dos mecanismos da
chave. Uma quantidade suficiente de lubrificante foi aplicada na
fabrica para garantir o servico durante toda a vida atil. Uma
maior lubrificacdo nio ¢é necessaria e apenas atraird pé e sujeira,
o que pode interferir na operacdo do mecanismo.

47-602 Chaves de Vazao F10 e F50
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4.0

411

NOTA:

Informacoes de Referéncia

Solucoes de Problemas

Normalmente, a primeira indicacio de operacao inadequada ¢ a
falha no funcionamento do equipamento controlado, por exem-
plo, a bomba nao funciona (ou nio para), as luzes de sinalizacao
nao se acendem etc. Quando esses sintomas ocorrerem, seja 10
momento da instalacdo ou durante um posterior servi¢o de roti-
na, verifique primeiramente as possivels causas externas
descritas abaixo.

Os fusiveis podem estar queimados.
A(s) tecla(s) de reset precisa(m) ser zeradas.
A chave de energia pode estar aberta.

O equipamento controlado pode estar defeituoso.

Se uma inspegao completa dessas possiveis condi¢des nao
localizar o problema, prossiga com uma verificacao do
mecanismo da chave.

Verifique o Mecanismo da Chave

Retire a chave de desconexio, ou entdo se certifique de que o(s)
circuito(s) elétrico(s) esteja desativado.

Remova a tampa do invélucro da chave.

Com a mio, movimente o conjunto do ima e verifique cuida-
dosamente se ha algum sinal de algo prendendo. O conjunto
deve necessitar de uma for¢a minima para ser movimentado
durante seu curso completo.

Se houver algo prendendo, o ima pode estar raspando no tubo
anexo. Se o ima estiver raspando, afrouxe o parafuso da
abracgadeira do ima e mude sua posi¢ao.

Se o conjunto do {ma estiver balangando livremente e mesmo
assim o mecanismo nio for acionado, verifique a instalacdo do
controle para certificar-se de que ela estd dentro dos trés graus
especificados em relacao a vertical. Utilize um nivel de liquido
na lateral do tubo anexo em dois locais, 90 graus de distancia.

Por uma questao de boa pratica, as chaves reservas devem
estar sempre disponiveis.

Se 0 mecanismo da chave estiver operando de forma satis-
fatoria, ha um teste do desempenho completo do controle na
proxima etapa.

12
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4.1.2 Realizacao do Controle de Teste

Se o mecanismo da chave estiver operando de forma satis-
fatoria, ha um teste do desempenho completo do controle na
proxima etapa.

Re-conecte a alimentacao, e cuidadosamente acione manual-
mente o mecanismo da chave usando uma ferramenta nao con-
dutora para determinar se o equipamento controlado ira fun-
cionar.

Cuidado: Com a alimentacgao ligada, evite o contato com os fios con-

dutores e com as conexdes do bloco terminal.

2. Se o equipamento controlado responder ao teste de atuacao

Nota:

material, o problema pode ser localizado na parte sensora do
controle.

Verifique primeiro se ha algum liquido correndo dentro da
tubulacdo. Uma valvula pode estar fechada ou a tubulacao
pode estar obstruida.

Se um {ma n3o conseguir atracio no aumento da vazio:

a. O disco ou a aleta pode nao estar com o tamanho adequado
para o acionamento necessario da taxa de vazao.

b. Verifique se ha obstrucdo ou depdsitos na base do disco ou
no pivo da aleta.

c. Verifique se hd mau funcionamento movendo o mecanismo
do {md manualmente.

Se o ima nao conseguir sair da diminui¢do da vazao:

a. O disco ou a aleta pode ndo estar com o tamanho adequado
para o acionamento necessatio da taxa de vazao.

b. Verifique se ha obstrucdo ou depdsitos na base do disco ou
no pivo da aleta.

c. Verifique se hd mau funcionamento movendo o mecanismo
do ima com a mao.

Se todos os componentes na unidade estiverem em condi¢ao de
funcionamento, o problema deve estar localizado na parte exter-
na da unidade. Repita a inspe¢ao das condi¢oes externas con-
forme descrito anteriormente.

47-602 Chaves de Vazao F10 e F50
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4.2 Aprovacoes de Agéncias

AGENCIA MODELO

FM F10-XXXX-XXX

@ F50-XXXX-XXX

APROVADO F10-XXXX-XXX
F50-XXXX-XXX

CSA F10-XXXX-XXX
F50-XXXX-XXX

S P © F10-XXXX-XXX
F50-XXXX-XXX

F10-XXXX-XXX
F50-XXXX-XXX

ATEX/IEC Ex @ F10-XXXX-XXX

@ F50-XXXX-XXX

CE F10-XXXX-XXX
C € F50-XXXX-XXX

INMETRO/TUV  F10-XXXX-XXX

F50-XXXX-XXX
B A

TOVRnoina
INMETRO OGP 0003

@ Instrugdes de Instalagao IEC:

APROVACAO

com um mecanismo de chave elétrica e um

invélucro listado como Tipo 4X/7/9

CATEGORIAS

Classe I, Div 1, Grupos C & D
Classe II, Div 1, Grupos E, F & G

com um mecanismo de chave elétrica e um invélucro Classe I, Div 1, B, C & D

listado como Tipo 4X/7/9 Classe |, Div 1, Grupo B

com um mecanismo de chave elétrica Série F
ou HS e um involucro listado como CSA Tipo 4X

Com um mecanismo de chave elétrica
e um invélucro listado como Tipo 4X/7/9

Classe II, Div 1, Grupos E,F & G
Classe I, Div 2, Grupo B

Classe I, Div 1, Grupos C & D
Classe II, Div 1, Grupos E,F & G

Com um mecanismo de chave elétrica e um involucro Classe I, Div 1, Grupos B, C & D

listado como Tipo 4X/7/9 Classe |, Div 1, Grupo B

com um mecanismo de chave elétrica e um

invélucro ATEX

Diretiva de Baixa Voltagem 2006/95/EC

Por Padrao Harmonizado:
EN 61010-1/1993 e Alteragdo N° 1

com um mecanismo de chave
elétrica e uminvolucro ATEX

Classe II, Div 1, Grupos E,F & G

ATEXII2 G EExd IIC T6
94/9/EC

IEC ExExd IIC T6

IP66

Categoria de Instalagao 1I
Grau de Poluicado 2

ExdIIC T6 Gb
IP66W

A entrada de cabos e dispositivos de fechamento devem ser certificados com Ex d apropriado para as condigdes de uso e correta-

mente instalados.

Para temperaturas ambiente acima de +55°C ou temperaturas de processo acima de +150°C, cabos apropriados resistentes a

aquecimento devem ser usados.

Extensdes de calor (entre a conexao de processo e involucro) nunca devem ser isoladas.

Condicoes especiais para uso seguro:

Quando o equipamento for instalado em temperaturas de processo maiores que +85°C a classificagdo de temperatura precisa ser
reduzida de acordo com a tabela abaixo de acordo com o IEC60079-0.

Temperatura Maxima Classificacao da
do Processo Temperatura

<85°C T6
<100° C T5
<135°C T4
<200°C T3
<300°C T2
<450°C T

Essas unidades estdo em conformidade com IECEx KEM 05.0020X

Classificagado Ex d IIC T6

Tambiente “40° Ca +70° C

14
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4.3 Gravidade Especifica

4.3.1 Correcao da Gravidade Especifica do Modelo F10 e F50

Para determinar as taxas de acionamento da vazao para Exemplo : O ajuste maximo para uma taxa de aumento de
liquidos, exceto agua (viscosidade aproximada de 20 centis- vazdo com uma gravidade especifica de liquido
tokes ou menos), um fator de correcéo de gravidade especifi- de .70 em uma linha de 8” é: 230 GPM X 1.20 =
ca deve ser aplicado as taxas de vazado da agua exibidos na 276 GPM.
tabela.
Gravidade Especifica Fator de Multiplicacao Gravidade Especifica Fator de Multiplicacao
40 1.58 .95 1.03
.45 1.49 1.00 1.00
.50 1.41 1.05 .98
.55 1.35 1.10 .95
.60 1.29 1.15 .93
.65 1.24 1.20 91
.70 1.20 1.25 .89
.75 1.15 1.30 .88
.80 1.12 1.35 .86
.85 1.08 1.40 .85
.90 1.05 1.45 .83

47-602 Chaves de Vazao F10 e F50 15



4.4 Especificacoes

4.41 Taxas de Vazao de Atuacao do Modelo F10

Fornecimento de Agua GPM gravidade especifica € aplicado para os liquidos, exceto agua
) . (1.00 de gravidade especifica). E necessario um comprimento de
As unidades do Modelo F10 podem ser ajustadas durante o fun-  4jeta igual ao tamanho da linha do tubo horizontal.

cionamento para acionarem dentro de taxas minimas e maximas
de vazdo conforme fornecido abaixo. Um fator de corregédo de

Tamanho da ©® Aumento da Vazao (GPM) Diminuicao da Vazao (GPM)
Linha do Tubo Minimo Maximo @ Minimo Maximo
2 21 63 16 48
2% 26 74 20 56
3 32 88 24 65
3% 38 100 28 75
4 45 120 33 85
5 61 150 43 110
6 79 180 55 130
8 120 230 82 160
10 170 310 110 210
12 230 380 150 250
14 270 430 170 280
16 340 510 220 320
18 430 590 270 370
20 520 690 320 430
22 620 780 380 480
24 730 900 450 550
26 850 1030 520 620
28 980 1160 590 700
30 1110 1290 670 780

® Com base no tubo Sch 40.
@ Para taxas de vazao maiores consulte o fabricante.
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4.4 Especificacoes
4.4.1 Taxas de Vazao de Atuacao do Modelo F10 (continuacao)

de vazao conforme fornecido abaixo. Um fator de corregéo de

Fornecimento de Agua m*/h h s Lo .
) ) gravidade especifica & aplicado para os liquidos, exceto agua
As unidades do Modelo F10 podem ser ajustadas durante o fun- (1 00 de gravidade especifica).

cionamento para acionarem dentro de taxas minimas e maximas

Tamanho da Linha @ Aumento da Vazao (m*/h) Diminuicao da Vazdo (m°/h)
do Tubo Minimo Maximo @ Minimo Maximo
2 4.8 14.3 3.6 10.9
2% 5.2 16.8 4.5 12.7
3 7.3 20.0 54 14.8
3% 8.6 22.7 6.4 17.0
4 10.2 27.2 7.5 19.3
5 13.8 34.1 9.8 25.0
6 17.9 40.9 12.5 29.5
8 27.2 52.2 18.6 36.3
10 38.6 70.4 25.0 47.7
12 52.2 86.3 34.1 56.8
14 61.3 97.6 38.6 63.6
16 77.2 115.8 49.9 72.6
18 97.6 133.8 61.3 84.0
20 118.0 156.6 72.6 97.6
22 140.7 1771 86.3 109.0
24 165.7 204.3 102.2 124.9
26 193.0 233.8 118.0 140.7
28 222.5 263.3 133.9 158.9
30 252.0 292.8 152.1 1771

@® Com base no tubo Sch 40.
@ Para taxas de vazao maiores consulte o fabricante.
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4.4.2 Taxas de Vazao de Atuacao do Modelo F50

Tamanho Taxa de Vazao de Atuacao, Vazao da Agua GPM
do Tubo Taxa de Aumento e Diminuicao
(NPT) A B c D E F

%" N&o Disponivel 1.1 pol. 1.6 pol. 2.3 pol. 3.4 pol. 4.9 pol.
0.8 dec. 1.2 dec. 1.8 dec. 2.6 dec. 3.7 dec.
1” 1.0 pol. 1.7 pol. 2.5 pol. 3.7 pol. 5.5 pol. 7.1 pol.
0.8 dec. 1.4 dec. 2.1 dec. 3.0 dec. 4.5 dec. 5.8 dec.
1% 1.3 pol. 2.7 pol. 4.7 pol. 7.6 pol. 12.3 pol. 21.1 pol.
1.1 dec. 2.3 dec. 4.0 dec. 6.5 dec. 10.5 dec. 17.9 dec.
2’ 1.9 pol. 3.1 pol. 5.1 pol. 8.4 pol. 14.3 pol. 24.8 pol.
1.6 dec. 2.7 dec. 4.3 dec. 7.1 dec. 12.1 dec. 21.0 dec.
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4.4.3 Especificacdoes Dimensionais do Modelo F10

NOTA: Para o funcionamento adequado, é recomendado um tubo reto que va a 12

Polegadas (mm)
9 (mm) diametros do tubo contra a corrente e 3 didmetros do tubo na direcdo da

~—5.93 (150) corrente da chave.
<3.87 (98)I->
! — ! . Tabela de
'I:am. Dm'|. B Parede Max.
Linha Max. .
Equivalente
2" 1.81 (46) 80
8.46 —
10.12 (214) 2 1.94 (49) 160
(257) 3" 1.88 (48) 80
3" 1.88 (48) 80
@\ 4" [2.00(51)] 120
T_\_\n_l\/® 5" 12.06 (52) 120
Plugado 6" |[2.12 (54) 120
8" [2.19 (56) 100
2.50 Bonney Threadolet de 2” NPT N° 3000
(63) } \a ou Igual (Fornecido pelo Cliente) O;sr 2.31 (59) —
e 1.56 (40) { /\
Yy N\
o S \
\ N\ )
\ \\ %)
‘ \l Comprimento da al
| ,| dependente do tan
| ]’ da linha
/ //
5::::::::7*4//
—»|| 1.75 ||«—Tubode 3" e S
Largura (44)
da aleta
Tamanho da Linha do Tubo »| 1.50 | ¢ »”
(Somente para Linhas Horizontais) 22.62(67) = .06 (2) (38) Tubode2”ed

~— 5.93(150)—>
F10 com Conexdo de 2” NPT <387 (9s)|->

_ I
CONEXOES PARA CONDUITE A
Chaves Elétricas: 1012 g.;lf)
NEMA 4X/7/9: 1" NPT (257)
Grupo B: 1" NPT

Chaves Pneumaticas:

NEMA 1: /4" NPT
4 @ m\;/.D Plugado
Todos os involucros giram 360° Il

| Montagem do
Flange de 2 2" ANSI

Notas:
1. Deixe a distancia a seguir na parte
de cima para a remogéo da tampa:: ?3235 ‘&Hange de 274" ANSI
NEMA 1 — 8.00 (203) 7.38 (133) Parte (para ser compativel
NEMA 4X/7/9 — 10.00 (254) (187) superior do como F10)
Group B — 10.00 (254) _fubodeflu Compensagéo (Qtd. 3)
o=
Diametro 3.00 (76)
Minimo 0.19 (5
Aleta de Vazao r fnimo ©)

T

F10 com Conexdo Flangeada
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4.4.4 Especificacdoes Dimensionais do Modelo F50

Polegadas (mm)

NOTA:

Conexoes para Conduite E

Chaves Elétricas

NEMA 4X/7/9: 1" NPT

1" NPT

1. Para o funcionamento adequado, é recomendado um tubo
reto que va a 12 didametros do tubo contra a corrente e 3
didametros do tubo na diregdo da corrente da chave.

2. Para NEMA 4X/7/9 deixe uma distancia de 8.00 (203) na
parte de cima para a remogéao da tampa.

Dimensoes Gerais
Invélucro A B (o D
5.93 4.29
NEMA 4X/7/9
(151) | (198) | 975 | 3.60
NEMA 4X/7/9 | 5.93 4.29 (247) (91)
Grupo B (151) (108)
NEMA 1 4.70 5.00 8.44 3.44
Pneumatico (119) (127) (214) (87)

* Esta dimensdo aumente em 2.19” (55) quando a
unidade é fornecida com uma chave HS hermetica-
mente selada com bloco terminal

<—— 5.93(150) —+
3.87 | |
(98)
625"
(158)
7.94*% I
(201) A
[ | m
Plugado
3.00 ka Tamanho da conexao NPT
(76) L | (ambas as extremidades)
2.00 I — 1 ™ Somente linhas
(25) ) horizontais
* —\\_/
5.75
(1.46)

Chave de Vazdo F50 com Tubo Interno de 1'2” ou 2”
NPT, Corpo em Bronze ou em Aco Inoxidavel

7.

(201) r#

Grupo B:

Chaves Pneumaticas

NEMA 1: /4" NPT

94*

~— 5.93(150) —
387 |

(98)

@/

t
3.18
(80)
_47
1.1930)
L
3.81
(97)

Plugado

Tamanho da conexao NPT
/(ambas as extremidades)

T_Somente linhas

horizontais

Chave de Vazédo F50 com Tubo Interno de 34”
ou 1” NPT, Corpo em Bronze ou em Aco

Inoxidavel
Dimensodes Gerais
Invélucro A B c* D
5.93 4.29
NEMA 4X/7/9
(151) | (108) | 1075 | 4.60
NEMA 4X/7/9| 5.93 4.29 (273) (116)
Grupo B (151) (108)
NEMA 1 4.70 5.00 9.44 4.44
Pneumatico (119) (127) (240) (113)

* Esta dimensdo aumente em 2.19” (55) quando a
unidade é fornecida com uma chave HS hermetica-
mente selada com bloco terminal

20
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4.5 Pecas de Substituicao

4.5.1 Modelo F10

3
CN {; 4.5.1.1 ldentificacdo das Pecas do Modelo F10
@ 1 Tampa do involucro
}7 ”} 2 Base d.o involucro
(?\ ‘ / 3 Mecanismos da chave
3 4 Placa defletora
29 __® 5 Parafuso com cabeca redonda de 6-32
L 1 6 Plugue 1/4-20 NPT
7 Retentor de segurancga
8 Arruela
9 Anel em O
<o 10 Parafuso de ajuste
“'31 = 11 Tubo anexo
—® 12 Gaxeta do tubo anexo
@ 13 Bucha ou haste do corpo, peca conduzida pelo came e conjunto do flange
14 Seta de vazao
Figura 11 - F10 com Conexao de Flange 15 Guia da mola superior
16 Mola estabilizadora
17 Porca sextavada 10-32
18 Guia da mola inferior
19 Manga de atragcéo
20 Arruela
21 Conjunto da haste
22 Conjunto do came
23 Arruela de aperto N° 8
24 Parafuso de chave de fenda com cabeca cilindrica 8-32
25 Parafuso de cabecga redonda 8-32
26 Aleta pequena
27 Aleta grande

Figura 12 - F10 com Conexao Rosqueada

4.5.1.2 Referéncia da Chave e Involucro do Modelo F10

Sério Tipo N° do Boletim
Contato seco B,C,D 42-683
Hermeticamente selado HS 42-694
Pneumatico tipo sangria J 42-685
Pneumatico tipo ndo sangria K 42-686
IMPORTANTE:
Ao solicitar pecas de substituigdo, especifique: A. Modelo e numero de série do controle.

B. Nome e numero da pecga de substituigéo.
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4.5.1 Modelo F10 (continuacao)

4.5.1.3 Montagem Rosqueada do Modelo F10

Aco Carbono 304 SS 316 SS
Tampa do invélucro Consulte a referéncia da Chave e do invélucro na pagina anterior
Base do invélucro Consulte a referéncia da Chave e do invélucro na pagina anterior
Mecanismo da chave Consulte a referéncia da Chave e do invélucro na pagina anterior
036-5303-001
010-1409-005
089-5913-001
012-1204-001
089-5705-001
005-9822-001
089-5541-001 089-5542-001

089-6703-001 — Consulte o fabricante para tubo de fluxo acima de 8”

Placa defletora

Parafuso com cabecga redonda 6-32
Kit do tubo anexo: inclui itens 6 a 11 089-5912-001 089-5914-001
Gaxeta do tubo anexo
Bucha do corpo 089-5704-001 089-5706-001
Seta de vazao

Kit do conjunto da haste: inclui itens 14 a 24

Kit da aleta: inclui itens 25 a 27

4.5.1.4 Montagem Flangeada do Modelo F10

304 SS 316 SS

Consulte a referéncia da Chave e do invélucro na pagina anterior

Aco Carbono
Tampa do invélucro
Base do invdlucro Consulte a referéncia da Chave e do invélucro na pagina anterior

Mecanismo da chave Consulte a referéncia da Chave e do invélucro na pagina anterior

Placa defletora

Parafuso com cabeca redonda 6-32
Kit do tubo anexo: inclui itens 6 a 11
Gaxeta do tubo anexo

Haste, pega conduzida pelo came e conjunto do flange 150 Ib.

300 Ib.
600 Ib.

089-5928-001

032-7203-001
032-7203-002
032-7203-003

036-5303-001
010-1409-005
089-5929-001
012-1204-001
032-7204-001
032-7204-002
032-7204-003

089-5930-001

032-7205-001
032-7205-002
032-7205-003

Manga de atracao e kit de mola:
inclui itens 14 ao 20 089-5544-001 089-5545-001

Kit da aleta: inclui itens 25 a 27 089-6703-001 — Consulte o fabricante para tubo de fluxo acima de 8”
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4.5.2 Modelo F50

@\ 4.5.2.1 Identificacao das Pecas do Modelo F50
@\‘ 1 Tampa do invélucro
2 Base do involucro
3 Mecanismos da chave
®\‘ 4 Chave
5 Tubo anexo
6 Gaxeta do tubo E
7 Anel em O (ndo mostrado)
e 8 Adaptador do corpo (n&o mostrado)
@ 9 Corpo rosqueado
3 v 10 Parada do pistao de vazao
@_, ‘ > 11 Conjunto do pistdo de vazdo ®
12 Contra porta @
13 Disco de vazéo ®

®Em aplicagbes altamente corrosivas utilize conjunto de pistdo com manga
de atragéo revestida. Consulte um representante local para pedir assistén-
cia.

@ Utilize adesivo insoltvel na porca ao fixar um novo disco de vaz&o.

®Quando a taxa de vaz&o acionada ¢ critica, todo o controle deve ser
devolvido para a fabrica para substituicdo e recalibragem do disco de
vazao.

4.5.2.2 Referéncia da Chave e do Invélucro do Modelo F50

Sério Tipo N° do Boletim
Contato seco B,C,D 42-683
Hermeticamente selado F 42-683
Hermeticamente selado HS 42-694
Pneumatico tipo sangria J 42-685
Pneumatico tipo ndo sangria K 42-686

IMPORTANTE:

Ao solicitar pecgas de substituicdo, especifique:
A. Modelo e numero de série do controle.
B. Nome e numero da peca de substituicao.
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4.5.2 Modelo F50 (continuacao)
4.5.2.3 Pecas de Substituicao do Corpo de Bronze do Modelo F50

%II 1 n 1 %II 2II
Tampa do involucro Consulte a referéncia da Chave e do invélucro na pagina anterior
Base do invdlucro Consulte a referéncia da Chave e do invélucro na pagina anterior
Mecanismo da chave Consulte a referéncia da Chave e do invélucro na pagina anterior
Chave Consulte a referéncia da Chave e do invélucro na pagina anterior
Tubo anexo Z232-6325-002
Gaxeta do tubo anexo 012-1204-001
Anelem O N&o é necessario 012-1204-036
Adaptador do corpo N&o é necessario 004-0481-001
Corpo rosqueado 002-5703-003 002-5703-004 002-5705-003 002-5705-004
Parada do pistdo de vazao 005-5420-121 N&o é necessario
Conjunto do pistdo de vazéo 032-7127-001 032-7127-003 032-7127-002
Contraporca @ 010-2107-002 010-2107-003
Disco de vazédo @ Especifique nimero do modelo e nimero de série

4.5.2.4 Pecas de Substituicao com Corpo de Aco Inoxidavel do Modelo F50

%II 1 n 1 %II 2II
Tampa do invélucro Consulte a referéncia da Cnave e do invélucro na pagina anterior
Base do invélucro Consulte a referéncia da Chave e do invélucro na pagina anterior
Mecanismo da chave Consulte a referéncia da Chave e do invélucro na pagina anterior
Chave Consulte a referéncia da Chave e do invélucro na pagina anterior
Tubo anexo 232-6325-002
Gaxeta do tubo anexo 012-1204-001
Anelem O N&o é necessario 012-1204-036
Adaptador do corpo Nao é necessario 004-0481-001
Corpo rosqueado 002-5703-003 002-5703-004 002-5705-003 002-5705-004
Parada do pistdo de vazao 005-5420-121 Nao é necessario
Conjunto do pistdo de vazao 032-7108-001 032-7109-001 032-7109-002
Contraporca @ 010-2107-002 010-2107-003
Disco de vazdo @ Especifique nimero do modelo e nimero de série

@ Utilize adesivo insoluvel na porca ao fixar um novo disco de vazao.

@ Quando a taxa de vazao acionada é critica, todo o controle deve ser
devolvido para a fabrica para substituicéo e recalibragem do disco de
vazao.
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4.6 Numeros do Modelo

4.6.1 Modelo F10
CcODIGO DO NUMERO DO MODELO

Conexao da Montagem Aparas Manga Magnética Pressao
F10-1 Aco Carbono Aco Inoxidavel 304 e 316 Aco Inoxidavel 316 |1000 psig @ +450° F (69 bar @ +232° C)
F10-3 Aco Inoxidavel 304 Aco Inoxidavel 304 e 316 Aco Inoxidavel 316 |1000 psig @ +450° F (69 bar @ +232° C)
F10-4 Aco Inoxidavel 316 Aco Inoxidavel 316 Aco Inoxidavel 316 |1000 psig @ +450° F (69 bar @ +232° C)

Em modelos flangeados, as compensagdes sdo de aco inoxidavel com o Modelo F10-1 e de aco inoxidavel 316 nos Modelos F10-3 e F10-4.
Consulte a Fabrica para aplicagdes de vapor.

CONEXAO DA TUBULACAO

Aleta com Tamanho para a Linha de Vazao
Tipo de Conexdo 2" q4" (S 8" 10"
2" NPTD22 D24 D26 D28 D20
Flange com face em relevo 22" 150 Ib. ANSI| n/a E54 E56 E58 E50
Flange com face em relevo 2%%" 300 Ib. ANSI| n/a E64 E66 E68 E60
Flange com face em relevo 272" 600 Ib. ANSI | n/a E74 E76 E78 E70

Consulte o fabricante para linhas de vazao acima de 10” ou para flange
com tamanhos maiores.

MECANISMO E INVOLUCRO DA CHAVE PNEUMATICA

Pressao Maxima Temp. Maxima Diam. do Orificio|
Descricio de Fornecimento do Processo para Vazamento
da chave psig bar °F °C Pol. mm | NEMA 1
. 100 7 +400 +204 .63 1.6 JGF
Tipo de Vaz.
da Série K 60 4 +400 +204 .94 2.3 JHF
I

asene 60 4 +400 +204 55 14 | JF
Série K sem 100 7 +400 +204 — — KOF
Vazamento 40 3 +400 +204 — — KOH

MECANISMO E INVOLUCRO DA CHAVE ELETRICA

NEMA 4X/7/9
Temperatura Aluminio ®
maxima do |Conj. | Classe 1, |Classe I,
Processo ® de Um Div.1 Div. 1
Descricao da Chave °F(°C) Ponto/Grps C & D| Grp B ATEX
- SPDT BKB BKK BC9
Chave de Mola Série B +250 (+121) DPDT BNB BNK BF9
L. SPDT CKB CKK CC9
Chave de Mola Série C +450 (+232) DPDT CNB CNK CF9
Chave de mola Série D +250 (+121) SPDT DKB DKK DC9
para instr. com corrente DC DPDT DNB DNK DF9
Chave de mola de 5 amp
. o SPDT HMJ HMK n/a
hermetl_c. selad_a S_erle HS |+450 (+232) DPDT HMS HMT n/a
com guias de fiagdo
Chave de mola de 5 amp
. o SPDT HM3 HM4 HA9
hermetic. seladg Série HS | +450 (+232) DPDT HM7 HMS HRBO
com bloco terminal

@ Temperaturas do processo com base em ambiente com
+100° F (+38° C).

@ Aquecedor ou dreno do involucro descontrolado
disponivel nos invélucros NEMA 4X/7/9.

® Consulte o fabricante para involucros em ferro fundido
NEMA 4X/7/9.
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4.6.2 Modelo F50

CODIGO DO NUMERO DO MODELO

Corpo Aparas Manga Magnética Taxas Pressao
F50-1 Bronze Aco Inoxidavel Aco Inoxidavel 400 psi @ +100° F (27.6 bar @ 38° C)
Série 300 Série 400 200 psi @ +500° F no maximo (13.8 bar @ 260° C no maximo)
F50-4 | Aco Inoxidével 316 | Aco Inoxidavel 316 | Aco Inoxidavel 316 1150 psi @ +100° F (79.2 bar @ 38° C)

600 psi @ +750° F no maximo (41.3 bar @ 399° C no maximo)

TAMANHO DO TUBO

A2 Conexdes NPT de %” com tamanho de tubo com %"
B2 Conexdes NPT de 1” com tamanho de tubo com 1”
Cc2 Conexdes NPT de 172" com tamanho de tubo com 1%%”
D2 Conexdes NPT de 2" com tamanho de tubo com 2”

TAXA DE VAZAO DE ATUAGAO

Taxa de Vazao de Atuacao, Vazao da Agua GPM, Taxa de Aumento e Diminuicao

C

F

1.1 de aumentd
0.8 de diminuica

1.6 de aumento|
1.2 de diminuigég

2.3 de aumentqg
1.8 de diminuigag

3.4 de aumento
2.6 de diminuicéo

4.9 de aumento
3.7 de diminuigéo

1.7 de aumentd
1.4 de diminuiga

2.5 de aumento|
2.1 de diminuigad

3.7 de aumentqg
3.0 de diminuigag

5.5 de aumento
4.5 de diminuigdo

7.1 de aumento
5.8 de diminuigéo

2.7 de aumentg
2.3 de diminuiga

4.7 de aumento|
4.0 de diminuigag

7.6 de aumento
6.5 de diminuigag

12.3 de aumento
10.3 de diminuigég

21.1 de aumento
17.9 de diminuigéo

Tam. Tubo A

n/a

%" NPT n/a
. 1.0 de aumento
1" NPT 0.8 de diminuigaq
. 1.3 de aumento
14" NPT 1.1 de diminuigag
o" NPT 1.9 de aumento
1.6 de diminuigag

3.1 de aumentq

2.7 de diminuica

5.1 de aumento|
4.3 de diminuigag

8.4 de aumento

7.1 de diminuigad

14.3 de aumento,

12.1 de diminuigao

24.8 de aumento
21.0 de diminuig&o|

MECANISMO E INVOLUCRO DA CHAVE PNEUMATICA

Temp. Max.
Processo | Pressdao |(Diam. do Tamanho
D@ Max. de | Orificio | Material do | do Tubo | Taxa de
Descricdo da Chave °F (° C) |Fornecim.|Para Vaz. Corpo (NPT) Vazido |NEMA 1
%" or 1" Aaté F
: " p JDG
100 psig 0.63 Bronze 1% or 2" Aaté D
(7 bar) | (1.6 mm) EeF JDE
) +550 Ago inoxidavel | %" até 2" AeF
Tipo de Vazamento (+288) T or 1" Aate F
Série J _ - j JEG
60 psig 0.94" Bronze Aaté D
1%" or 2"
(4 bar) | (2.4 mm) EeF JEE
Ago inoxidavel | %" até 2" Aaté F
100 psi B 1%" or 2" EeF
psig n/a .ron.ze’ % o’r e' KOE
) +550 (7 bar) Aco inoxidavel | %" até 2" | Aaté F
Tipo sem vazamento 288) 20 osi a1 | Aats F
- + si até até
Série K ( Psig n/a Bronze - - KOG
(3 bar) 1%"or2" | Aaté D

@ Temperaturas do processo com base em -40° a

+160° F (-40° a +71° C).

@0s modelos em bronze séo classificados para uma
temperatura maxima de processo de +500° F
(+260° C).

Os modelos de aco inoxidavel séo limitados a tem-
peratura maxima do mecanismo da chave sele-
cionado.

@ Em aplicagbes de condensamento, a temperatura
limite no processo é de +400° F (+204° C) em
ambiente com +100° F (+38° C).

@ Em modelos com corpo de bronze com tamanhos
de tubo de %” ou 1” NPT, consulte o fabricante
sobre chaves HS.
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4.6.2 Modelo F50 (continuacao)
MECANISMO E INVOLUCRO DA CHAVE ELETRICA

Variacao Maxima

Conjun

Aluminio TIPO 4X/7/9

na Temperatura | to de Tamanho
do Processo ® @ | Um Material do do Tubo | Taxa de [Classe I-Div1 Classe I-Div1
Descricdo da Chave °F (°C) Ponto Corpo (NPT) Vazdo |GrpsC & D Grp B ATEX
Bronze Aout ::tt: EF) BKP BKT BAC
SPDT 1%" ou 2" EoF
-40 a +250 Aco Inoxidavel | %" até 2" | AatéF BKQ BKS BA9
Chave de mola Série B (-40 a +121) Toul | AawF
Bronze Aaté D BNP BNT BBC
DPDT 14" ou 2"
_ , Eand F BNQ BNS BBY
Aco Inoxidavel | %" até 2" Aaté F
Sronze A" out : :tt: ; CKP CKT CAC
SPDT 14" ou 2"
-40 a +450 Aco Inoxidavel | %" até 2" IZZ?: Il-': cka CKS CA9
Chave de mola Série C (-40 a +232) T ou 1" A F
Bronze ) CNP CNT CBC
DPDT 1%" or 2"
_ i EandF CcNQ CNS CB9
Aco Inoxidavel | %" até 2" Aaté F
ari i - - + PDT : DK DK
e s 88 | BT Lororaworam| sz | assr |20 | DE 108
Alor1” | AateF FKP FKT FAC
Bronze Aaté D
SPDT 14" or 2"
-40 a +750 Aco Inoxidavel | %" até 2" EAaaI:éj Il-': FKQ FKS FA9
Chave de mola Série F (-40 a +399) Tor 1" Aae F
Bronze Aate D FNP FNT FBC
DPDT 14" or 2"
_ , Eand F FNQ FNS FB9
Aco Inoxidavel | %" até 2" Aaté F
Chave de mola de 5 amp hermeticamente -50 a +550 ® SPDT Bronze 14" até 2"® | Aaté F HMC HEK n/a
selada Série HS com guias de fiagéo (46 2 +288) | DPDT Bronze 14" até 2'@ | Aaté F HMF HET n/a
Chave de mola de 5 amp hermeticamente -50 a +550 SPDT Bronze 14" até 2'"® | Aaté F HM3 HM4 HA9
selada Série HS com bloco terminal (-46 a +288) DPDT Bronze 14" até 2"@ | Aaté F HM7 HM8 HB9
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GARANTIA DE QUALIDADE E MENOR CUSTO DE SERVICO

Politica do Servigo

Os proprietatios de produtos da Magnetrol podem solic-
itar a devolugio de um controle ou parte do mesmo para
reconstrucao ou substituicdo completa, que serdo realiza-
dos em tempo habil. Os controles devolvidos de acordo
com nossa politica de servico devem ser devolvidos por
transporte Pré-pago. A Magnetrol ira reparar ou substituir
o controle sem custo ao comprador (ou proprietitio),
exceto custo de transporte se:

1. Devolvido dentro do periodo de garantia; e
2. Ainspecido da fabrica crer que a causa da solicitacdo
sera coberta pela garantia.

Se o problema for resultado de condi¢des além de nosso
controle; ou NAO coberto pela garantia, serio incorridas
despesas pelo servigo e pecas necessarias para o reparo
ou substituicao do equipamento.

Em alguns casos, pode ser necessario enviar peg¢as
de reposi¢dao; ou, em casos extremos, um controle
novo completo, para substituir o equipamento
original antes de ser devolvido. Se isto for deseja-
do, notifique a fabrica do modelo e numero de
série do controle a ser substituido. Nesses casos, o
crédito para os materiais devolvidos serd determi-
nado com base na aplicabilidade de nossa garantia.

Nao serdo permitidas reivindicagdes por uso indevido,
trabalhistas, danos diretos ou de conseqiéncia.

Procedimento para Devolugdo do Material

De modo que possamos processar de forma eficaz os
materiais devolvidos, é essencial obter um nimero de
“Autorizacio de Materiais Devolvidos” (RMA [Return
Material Authorization]) da fabrica antes da devolugio,
disponivel com o representante local da Magnetrol ou
entrando em contato com a fabrica. Forneca as seguintes
informacgoes:

1. Nome da Empresa

2. Descricao do Material

3. Numero de Série

4. Motivo de Devolucio

5. Formulario

As unidades utilizadas em um processo devem ser limpas
adequadamente de acordo com as normas OSHA antes
de serem devolvidas para a fabrica.

A Folha de Informacbes do Material (MSDS) devera
acompanhar os materiais utilizados em qualquer meio.

Todos os envios devolvidos para a fabrica devem ser por
meio de transporte pré-pago.

Todas as substituicoes serdo enviadas a fabrica no mode-
lo EOB. (Free On Board) [Livre de Despesas de
Transporte].
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